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! LEMORIA DESCKIPTIVA
§ Bl liodelo de (tilidad a que nos vamos a referir

jen‘esta wmemor ia descriptiva y en los dibujos complementa~
Srids anexos trate de unos importantes perfeccionamientos
?inﬁrsduciéos en la constitucidn de los eros compuesios -
%por un tuko de pldstico, cuyo aro se emplea en el juego
§consistente en colocarlo alrededor del cuerpo, haciendolo
igirar mediante contorsiones del cuerpo, y alrededor de €l

3sin que caiga. Esta clase de aros estan generalmente con%
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tituidos de tubo de pldstico de una sola pieza, 0 sea de
un solo tubo unido ror sus extremos. 4l tratarse de aros
grandes, ocupan nucho espacio, tanto en su transporte co-
mo en su almacenaje, cosa que supone una importante difi-
cuitad.

los perfeccionamientos objeto de la invencidn tié
inen la finalidad de eliminar el mencionado inconveniente,
para 10 cual se ha creado un nuevo tipo de aro dotado de
un dispositivo que hace rosible la unidn de varias porcig
nes de tubo de pldstico, vara constituir el aro de variag
piezas desmontables.

El aro perfeccionado que vanos a describir, se cg
racteriza en egencia por estar constituido de dos, tres

o cuatro piezas, de tal modo gque los componentes de un -

'aro npueden empaguetarse o presentarse para su venta, y pé

ra el tiempo en que no se use, formando un haz de tubos

que ocupa poco espacio y es de ifdcil manejo. Por otra pan

te, el dispositivo adoptado para la unidén es mecanicamen-

te muy sencillo, y de rdrido montaje y desmontaje, de mo-
‘do que también esto influye en que el aro resuite précti-
ﬁco y de condiciones ventajosas.

i Como hewos dicio, €1 arc se compone seguin el in-
;vento dae varias porciones de tubo, tal coumo tres o cuatrq
1levando montada cada porcidn en su extremo un pequefio -
ncuerpo cilindrico de cualquier material, por ejemplo made

o
{ra, que se introduce parcialmente en la boca del tubo, en

#

p . . .. .
16l cual se sujeta por cuel quier meaio, Farte de este cuel
%po cilindrico debe quedar al exterior y entre dicho cuer-
%po introducido en la boca del tubo y las paredes ae este,

ige intercalard una varilla metdlica flexible, por ejemplo
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‘de agero, que en su extremo externo poseers un tetdn. En
la parte externa del referido cuerpo cilindrico, y preci-
}samente debajo ae la varilla flexible mencionada, se prag
'ticara un corte longitudinal cuya misidn es la de perimi-
tir que la variila se flexione y en el lugar coincidente

con el tetdn, se vpracticard un orificio ciego o cavidad

Lalgd payor que dicho tetdn, con objeto de que pueds alo-
‘jarﬁe y ocultarse eu su interior. El otro extremo de cadsg
‘tabo, vrogeerd simplemente un orificio en una de sus pare-
;des, de dimensiones tales que pueda alojarse en €l el te-
étdn de la varilla flexible. De este modo, la porcidn sa-
liente del cuerpo cilindrico, pusde introducirse en la boj
ca del extremo del tubo contigio, y ensamblando unas por-

|
i

‘ciones de tubo a otras rodemos constituir el aro. la suje

'cidn ae unas porciones & otras queds asegurada porque el

|

ftefén de la variile flexible de un tubo, se introduce en
%el~orificio de la boca del cuntiguo, efectuandose una -
gunién que no puede deshacerse si no hacemos flexionar a
;la varille y ocultarse a su tetdn,

| Para mejor counrensidén de las caracteristicas ge~
‘nerales expnuestas, se acompeflan dos ldminas de dibujos cop
'la representacidn de un casc de realizacidn de uno de es
ftoa arvs, el cuai debe interpretarse awpliawente y sin 1j
ﬁmitaoidn alguna, aada su condicidn de merc ejemplo acla-
‘ratorio. | |
? En tales dibujos, las figuras 1 y 2 representan
%das vistas exteriores de los extremos de cada tubo de log
%varios de que se compone el aro; la figura 3 representa

una seccidn longitudinal de dichos extremos y la figura 4

4 R - . - R . -
inos muestra un detalle en seccidn longitudinal de un em~ |
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'neral del aro montado y en la figura 6, los cuatro tubos

;que cowponen dicho aro una vez desarmado.

}ﬁ&ld una varilla de acero incrustada y sujeta entre el ci
‘llndro de madera =<= y el tubo -1-, teniendo dicha varl-
gll& en su extremo exterior el tetoncilioc ~6-. En el otiro
iaxtremo del tubo =~i~ existe mwacticado un orificio =8~ -~
Eque atraviesa la pared dei tubo. los restantes tubos -9-
th-  =1l- estan dotados de los mismos elewentos descri-

tos del tubo =l=~,

=1ntroduclr la parte saliente del ciiindro o taco -2-,

;1a boca del tubo contigtio. Para efectuar esta introduc-
%cidn habremos presionado previamente la varilia -5-, cuyo
ﬁtetén -6- g6 oculta en el orificio ~4~, pero una vez los
idos tubos conectados, la varilla -b~ recobra su posicidn
iprimitiva e introduce el tetdn -6- en el orificio -8=, =

#
i

tcon lo cual queds asegurada ia unidn. De este modo y unieg

imo sigue: las cuatro partes o tubos que comvonen el aro

| se sefialan ‘ton =1=9-10-11-; en el tubo -l- que ampliado

u orificio ciego existente en el canal =3=-; con =5~ ge 8€|

. _4-7’2;’.&52,3

palme o unidn del extremo de dos viezas o tubos distinuo

dentro del aro., ¥n la figura 5 representamos la vista ge

n cuanto a las distintas partes del aro represen

tado como ejemplo en los dibujos, se sefialan en ellos co-

en detalle vemos en las figuras 1, 2 y 3, se indica con
-2~ el cilindro o taco de madera que se introduce dentro
de uno de les extresuos, sujetdndose en é1 vor medio del
clavo -7-; con -3~ se seflala un corte longitudinal practi

cado en el mencionado cilindro -2~, siendo -4- una cavidafl

Como vemos en la flgura 4, la unidn de cada dos

tubos, nvor ejemplo, los -l- y -9-, se realiza a base de
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'do uno & otro los cuatro tubos, podemos formar el aro se-
' gdn la figura 5. O desmontarlo y agrupar los cuatro tubo
formando wn haz, aproriado para su transporte o almacene-
miento.

Otra importante ventaja de este nuevo aro radica
en ia posibilidad de componerio de niezas de varios colo-
res, ganando asl en atractivo.
| Finalmente, conviene hacer constar la posibilidad
;ae que en el aro a bagse de varias piezas tubulares enchu-
fadas una a otra, que es lo esencial, se emplee cualguien
otro dispositivo de unidn, pudiendo variar cualquier de-
'talle secundsric, tal como tamafios, formas y coloridos,
siempre que no se altere lo esencial, expuesto en la si-
i guiente
1 O T

los puntos nuevos y de propia invencidn que se
?prasentan para su reivindicacidn en este Modelo de Utili-
idad, gon:
% 12,~ Aros perfeccionadoy caracterizados por estar
~compus stos por varias piezas tubulares enchufadas unas a
‘otrag, con la posibilidad de formar el aro partiendo de

‘un haz de tubos, y de montarlo y desmontarlo a voluntad,
‘asf como de componerlo con cada arco ds un color,

: 2¢,- aros perfeccionados, caracterizados, porque
jen uno de los extremos e cada wno de los tubos de pléstil
ico que componenel aro,. ve introducido parcialmente un ci
ﬁlindzn de madeis u otra nateria apropiada, el cual va so-

Qli&ariamente gujeto al tubo, teniendo el cilindro una por

lcidn al exterior = modo de espiga o macho de ansambladurer
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'imediante la introduccidn del apéndice cilindrico externo

cuyo taco o cilindro tiene practicado un canal longitudi-
nal y en cierto punto de este canal una dilatacidn a modo
de orificio ciego o cuvidad, disponiendo de una varills

de acero incrustada entre el cilindro o taco y el tuboc en
que va introducido, cuya varilla tiene en su extremo li-
jbre un tetdn, de tal wodo que la varilla puede flexionar-
I se y ocultarse, tanto ella coumo el tetdn, en el canal y

cavidad del cilindro, teniendo practicado el otro extremo
de cade tubo de pldstico a unir, un orificio en una de -
. sus paredes, con lo cual la formacidn del aro se efectua

|

‘del extremo de un tubo, en la boca con pared perforada -

1del tubo contigtio, cuya unidn queda asegurada el introdu-

ﬁciree el tetdn de la varilla flexible en el orificio de
ﬁla rared del tubo contigtio. Y
3¢,- "AH0S PEKFECCIONADOS", de conformidad en un

'todo en lo esencial y fines industriales a lo descrito en

gla nrrecedente lMeworia Descriptiva y grdficamente represen

i
i

ﬁta&o en los adjuntos planos pars su mejor comprensidn.
Bsta Memoria consta de SEIS hojas escritas o meca

?nogr&fia&as por une sola cara a doble espacio en 146 11-
fneas.
Valencia, 17 de Enero de 1.95%

i Por autorizacidn del interesado.




I-HoJA
MODELD DE UIILibaD ~-DON. ANTONIO PEREZ - DOS HOJAS

£16. 1
6 3 7 ! { 8

s é -l // / v [/
— —
‘ F16. 2 711252

{

y 7/ . 4 S@CC/t;'/? -A-B
9 548 5
\‘\\\\\\\\\(/\\,\X/f\/((\ I'{//III—L_IIIIII
2 7

E5CALA VARIABLE
Yalencca Caeko 7959

P4, Jo'fé lébmmﬁ
,. E \K
iﬁ;;f,f; %“ ) B




| 7- Hosa
MODELD DE UT/L1DAD - DON.-ANTONIO PEREZ - DOS HOJAS

F76. &

£5CALA VARIABLE
Yalenciz djt&bf 959
Ad. A gl &\@msﬁ\




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



