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El Modelo de Utilidad a que nos vamos a re fe r ir  
en esta memoria descriptiva y en los dibajos complementa­
rios anexos tra ta  de unos importantes perfeccionamientos 
introducidos en la  constitucidn de los aros compuestos -  
por un tubo de p lástico , cuyo aro se emplea en el juego 
consistente en colocarlo alrededor del cuerpo, haciéndolo 
girar mediante contorsiones del cuerpo, y alrededor de él 
sin que caiga. Esta clase de aros están generalmente cons
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tituidos de tubo de plástico de una sola pieza, o sea de 
un solo tubo unido por sus extremos. Al tratarse de aros 
grandes, ocupan mucho espacio, tanto en su transporte co­
mo en su almacenaje, cosa que supone una importante d if i­
cultad.

lo s  perfeccionamientos objeto de la  invención tie  
nen la  finalidad de eliminar e l mencionado inconveniente, 
para lo cual se ha creado un nuevo tipo de aro dotado de 
un dispositivo que hace posible la  unión de varias porció 
nes de tubo de p lástico , para con stitu ir e l aro de varias 
piezas desmontables.

El aro perfeccionado que vamos a describir, se es 
racteriza en esencia por estar constituido de dos, tres 
o cuatro piezas, de ta l  modo que los componentes de un -  
aro pueden empaquetarse o presentarse para su venta, y pa 

IIra e l tiempo en que no se use, formando un haz de tubos 
¡que ocupa poco espacio y es de fá c il  manejo. Por otra par 
lite, e l dispositivo adoptado para la  unión es mecanicamen- 
jite muy sen cillo , y de rápido montaje y desmontaje, de mo­
ldo que también esto influye en que el aro resulte prácti 
feo y de condiciones ventajosas.
¡: Como hemos Cieno, e l aro se compone según e l in -
¡vento de varias porciones de tubo, ta l  como tres o cuatro 
¡¡llevando montada cada porción en su extremo un pequeño -  
¡j cuerpo cilindrico de cualquier material, por ejemplo made 
jra , que se introduce parcialmente en la  boca del tubo, en 
!e l cual se su jeta por cualquier medio. Parte de este cuei 
po cilindrico debe quedar al exterior y entre dicho cuer­
po introducido en la  boca uel tubo y las  paredes de este,

Lse intercalará una v a rilla  metálica fle x ib le , por ejemplo
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¡de acero, que en su extremo externo poseerá un tetón. En 
la  parte externa del referido cuerpo c ilin d rico , y preci­
samente debajo de la  v a rilla  flex ib le  mencionada, se prac 
ticará  un corte longitudinal cuya misión es la  de permi­
t i r  q^e la  v a rilla  se flexione y en el lugar' coincidente 
con e l tetón, se practicará un o r if ic io  ciego o cavidad, 
algo mayor que dicho tetón, con objeto de que pueda alo­

ca rse  y ocultarse en su in terio r. El otro extremo de cada 
tubo, poseerá simplemente un o r ific io  en una de sus pare- 

¡des, de dimensiones ta les  qu.e pueda alo jarse en ól e l te­
ntón de la  v a rilla  fle x ib le . De este modo, la  porción sa- 
¡¡líente del cuerpo cilin d rico , puede introducirse en la  bo
!¡ca del extretao del tubo contiguo, y ensamblando unas por-¡
' ciones de tubo a otras podemos constitu ir e l aro. La suje 
' ción ae unas porciones a otras queda asegurada porque el 
tetón de la  v arilla  flex ib le  de un tubo, se introduce en 

¡e l  o r ific io  de la  boca del contiguo, efectuándose una -  
¡unión que no puede deshacerse s i no hacemos flexionar a 
i: la  v a rilla  y ocultarse a su tetón.t i

Para mejor comprensión de las características ge­
n era les  expuestas, se acompañan dos láminas de dibujos con 
la  representación de un caso ue realización de uno de es- 

!¡tos aros, e l cual debe interpretarse ampliamente y sin l i  
¡mitaoión alguna, nada su condición de mero ejemplo acla­

matorio.
i En ta les dibujos, las  figuras 1 y 2 representan
:¿os v istas exteriores de los extremos de cada tubo de los 
'varios de que se compone e l aro; la  figura 3 representa 
¡una sección longitudinal de dichos extremos y la  figura 4 
¡jocs muestra un detalle en sección longitudinal de un em-r__
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palme o unión ¿el extremo de dos piezas o tubos distintos 
dentro del aro. En la  figura 5 representamos la  v ista  ge 
neral del aro montado y en la  figura 6, los cuatro tubos 
que: componen dicho aro una vez desarmado.

En cuanto a las d istin tas partes del aro represen 
taño como ejemplo en los dibujos, se señalan en e llos co­
mo sigue: las cuatro partes o tubos que componen el aro 

se señalan con -1-9-10-11-; en el tubo -1 -  que ampliado y 
en detalle vemos en las figuras 1, 2 y 3', se indica con 
-2 -  e l cilindro o taco de madera que se introduce dentro 
de uno de los extremos, sujetándose en él por medio del 
clavo -7 - ; con -3 -  se señala un corte longitudinal practi 
cado en el'mencionado cilindro -2 - , siendo -4 -  una cavida 
u o rific io  ciego existente en e l canal -3 - ; con -5 -  se se 
Hala una v a rilla  de acero incrustada y su jeta entre e l ci 
lindro de madera -2 -  y e l tubo -1 -, teniendo dicha vari­
l l a  en su extremo exterior e l tetoncillo  -6 - . En el otro 
extremo del tubo -1 -  existe practicado un o r ific io  -8—  
que atraviesa la  pared del tubo. Los restantes tubos -9 - 
-10- y -11- están dotados de los mismos elementos descri­
tos del tubo -1 - .

Como vemos en la  figura 4, la  unión de cada dos 
tubos, por ejemplo, los -1 -  y -9 - , se realiza  a base de 
introducir la  parte saliente del cilindro o taco -2 - , en 
la  boca del tubo contigKo. Para efectuar esta introduc­
ción habremos presionado previamente la  v a r illa  -5 - , cuyo 
tetón -6 - se oculta en el o r ific io  -4 - , pero una vez los 
dos tubos conectados, la  v a r illa  -5 -  recobra su posición 
primitiva e introduce el tetón -6 -  en e l  o r if ic io  -8 - , -  
con lo cual queda asegurada la  unión. De este modo y unjgE
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do urm a otro los cuatro tubos, podemos formar el aro se­
gún la  figura 5. 0 desmontarlo y agrupar los cuatro tubos 
formando un haz, apropiado para su transporte o almacena­
miento.

Otra importante ventaja de este nuevo aro radica 
en la  posibilidad de componerlo de piezas de varios colo­
res, ganando asi en atractivo.

Finalmente, conviene hacer constar la  posibilidad 
he que en el aro a base he varias piezas tubulares enchu­
fadas una a otra, que es lo esencial, se emplee cualquier 
otro dispositivo de unión, pudiendo variar cualquier de­
ta lle  secundario, ta l como tamaños, formas y coloridos, 
siempre que no se altere lo esencial, expuesto en la  s i ­
guiente
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lo s  puntos nuevos y de propia invención que sei:'
'presentan para su reivindicación en este  Modelo de U tili 
dad, son:

!' IB .-  Aros perfeccionado^ caracterizados por estar 
compuestos por varias piezas tubulares enchufadas unas a 
otras, con la  posibilidad de formar e l aro partiendo de
un haz de tubos, y de montarlo y desmontarlo a voluntad, 
así como de componerlo con cada arco de un color.

2B .- Aros perfeccionados, caracterizados, porque
!)en uno de los extremos de cada uno de los tubos de p lásti 

i co que componen el aro, va introducido parcialmente un ci 
¡ilindro de madera u otra materia apropiada, e l cual va so- 
lidariamente sujeto a l tubo, teniendo el cilindro una por 
ción al exterior a modo de espiga o macho de ensambladura,

i
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¡! cuyo taco o cilindro tiene practicado un canal longitudi- 
} nal y en cierto punto de este canal una dilatación a modo 

de o rific io  ciego o cavidad, disponiendo de una v a rilla!
} de acero incrustada entre e l cilindro o taco y el tubo en
!
i que va introducido, cuya v arilla  tiene en su extremo l i -  
r bre un tetón, de ta l modo que la  v a rilla  puede ílexionar- 
i se y ocultarse, tanto e lla  corno el tetón, en e l canal y 

cavidad del cilindro, teniendo practicado e l otro extremo 
de cada tubo de plástico a unir, un o r if ic io  en una de -  

¡¡sus paredes, con lo cual la  formación del aro se efectúa 
mediante la  introducción del apéndice cilindrico externo 
del extremo de un tubo, en la  boca con pared perforada -  

¡ del tubo contiguo, cuya unión queda asegurada a l introdu-? 
¡¡cirse e l tetón de la  v a rilla  flex ib le  en e l o r ific io  de 
la  pared del tubo contiguo. Y

3 6 .- "AH)S PERFECCIONADOS", de conformidad en un 
¡¡todo en lo esencial y fines industriales a lo descrito en 
la  Precedente Memoria Descriptiva y gráficamente represen 

jitado en los adjuntos planos para su mejor comprensión.
Ésta Memoria consta de SEIS hojas escritas o meca 

i nograíiadas por una sola cara a doble espacio en 146 l í ­
neas.

Valencia, 17 de Enero de 1.959 
¡.i Por autorización del interesado.
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