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#1 presente Modelo de Ytilided tiene por objeto
un dispositivo cuentagotas. Lae botellas cuentagotas
especiales, con wna pared transversal en el cuello de la
botella, en la cual se encuentra una pequeila abertura, tienen
5e para la industria quimico-farmacéitica consumidora la desven-
taja, de gue estas botellas cuentasotas solo ge pueden
linpiar y llenar con dificultad. Esta desventaja se

puede eliminar totalmente empleandose un dispogitivo
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cuentagotas, desarrollado segun la presente invencién,
que se puede ingertar en las botellas con cuello de
ancho normal, despuds de haberse limpiado y llenado las
mismas. _

Bn princinio, un dispogitivo cuentagotas se
compone, en forma conocida, de un tapdn con canal de
goteo y de una abertura para la entrada del aire. Los
dispositivos y tapones conocidos actuan, en la nayoria
de los casos, de maneras que, zirando el tapén dos muescas
opuestas en el tepdn, se ponen concoxdando con dos huecos
correspondicntemente dispuestos en la parte inferior del
cuello de la botella. Bn otra posicidn del tapdn la
botella queda heméticamente cerrada. Tales tapones se
componian hasta ahora de cristal é de cualquier otro
material fragil, no eldstico, que sea resistente al liquido
a dosificar e implican como condicidn previa de que estén
exactamente esmerilados en el cuello de lg hotella. Tales
tapones esmerilados tienen ademas de la desventaja de unos
costes de fabricacidn elevados -tanto de la botella como
del tapdn- el inconveniente/gge ge agarran con facilidad
v no tratandolos debidamente & al caerse, se averian 6 se
rompen, Debldo al pelisro de rotura durante el transporte
los liquidos, por ejesmplo, los medicamentos, no se pueden
enviar en tales botellas cuentagotas ¥y se han de llener
por ejemplo en la farmacia, directamente en el momento de
entrezarselos al consumidor,

lMediante el disporitivo cuentagotas, segun la
presente invencidn, se evitan estos inconvenientes,’

De gcuerdo con la invencidn, el dispositivo
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cuentasotas se compone de un naterial vpldstico, eldstico
deformable, libre de reblandecedores, especialmente
polietileno, por ejemplo, el producto que se encuenira en
el mercado bajo el nonbre de'"Lupolen".

5e Materiales pldsticos deformables con reblan-
decedores no se pucden cuplear debido a los efectos
perjudiciales de los reblandecedores. Por el contrario,
log materiales plasticos, tales como los polietilenos,

son adecuados para tales dispozitivos cuentagotas que,

Q

10, sin el empleo de reblandecedores, son por naturaleza
eldsticamente deformables, Debido a la deformabilidad
eldatica de estos materiales sintéticos resulta el dis-
positivo cuentagotas suficientemsnte elastico y adsptable,
de maners, que las toleranclas del cuello de la botella,

15. se pueden compensar ¥y no resulta necesagrio un esmerilado
del cuello de la botells y del dispositivo mismo, Un dis-
pogitivo cuentasotas se puede, por lo tanto, lnsertar
en cualquier botella y se puece, s&i esta compuesto de
polietileno fabricar con bajos costes debido a la buena

20, inyectabilidad y deformacidn del polietileno,

Bn los dibujos se han renrssentado algunos
ejemplos de ejecucidn preferentes del dispositivo cuente-
sotas, sesin la presente invencidn.

Ta fiz. 1 muestra en seccion y lg fig. 2 en plante

L un dispositivo cuentagotas de polietileno, que se compone
de un tapdén, que esta desarrollado en forma hueco y estd
provisto de una cangl de goteo 1 y un suplemento en forma
de tubo 3 vare la entrada del airve. Graciams al desarrollo

hueco del tapdn se aumenta la deformabilidad del material
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sintético y el tapdn resulta suficientemente eléético g
adaptable.

Bl suplenento en forms de tubo 3 puede digponerss,
bien en posicidn central 6 excéntricamente.

Se ha encontrado, que un dispositivo cuentagota
provisto con un tubo de aire 3 resulta entonces especial-
nente ventajoso, si el suplemento en forma de tubo 3 para
la entrada del sire sobressle del vastaso del tapdn,represen-
tado en las figs. 1 ¥y 2, por el lado interior en aprox. un
tercio de su alturae

21 dispositivo cuentagotas dibujado en las figs.

1 v 2 pudiera poseer también para las botellas homeopdticas
con piquera wn vastazo cénico, esta, sin embargo, desarrolla-
do parg botellas de verftedera con rosca con un vastago cilin-
dricos

11 dispositivo cuentazots posee, ademss una
delgada placa 4. Para que el dispositivo cuentagotas con la
canal de goteo 1, se puede colocar siempre hacis la vertedera
§ la piquera de la botella, se corta la placa 4, en la forma
de ejecucidn redonda, convenientemente en 5 a lo largo de
ung cuerda, mientras que el vastago se mantiene redondo. Ia
botella puede ir provista de un tope correspondiente que
ssiente en el sector 5, de manera, que el tapdn al tepar o
destapar roscando la tapa de la botella no sea girado y de
ecta manerg el dispositivo cuentagotas se mantenga en su
posicidn correcta. fste blogqueo se puede efectuar asimisnmo
on cualquier otra forma, por ejemplo, mediante un vastago
¥ muescae.

Ia fig. j muestra un dispogitivo cuentagotas

sin placa, que por lo demds esta desarrollado en forme
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idéntice al disposliivo segin las figs. 1y 2 que esta

montado en una botella de goteo normal,

La fiz. 4 muestra el mismo dispositivo cuenta-
gotas, que se ha montado en una botella con cierre a rosca.
PMg. 5 muestra el mismo dispositivo cuentagotas como el de
lg fiz. 3 sin placa, que se ha montado en una botella
con cuello extremaldamente largo y con tapdn, mientras que
la fizg. 6 muestra un dlsvositivo cuentagotas con placa,
segin las figs., 1 y 2 montado. En la fig. 7 se ha represen-
tado obtra Fforme do ejecucidn del dispositivo cuentagotas,
que 1lleva un recorte trasero, pero, por 1o demas, es idénti-
co a la ejecucidn semun la fig. 3. Uno de esta indole se
pucde, debido a las proplodsies eldsticas del polietileno,
colocar en forms auto-detenedora en un cuello de botella,
cuyo borde superior, se deja caer algo hacia adentro ex-
trayendo repidamente el macho durante su fabricacidn ¢
que en el interior lleve un retenedor adecuado.

La orientacidn deseada de la canal de goteo
hacis la correspondiente piquers de la botella tiene, sin
embargo, el inconveniente, de que al emplearse lé botells
provista con el dispositivo cuentagotas, al iguél que an
las botellas conocidas, siempre se ha de prestar atencidn
a que la botella se incline hacia el lado de la piquera
é de la canal de goteo. Al variarse reducidamente esta
posicidn de inclinacidn, el proceso de goteo ya no es
exacto y si la botella se inclina hacia al lado contrario
entonces =-especialmente con la abertura para la entrada
del aire en posicidén excéntrica~ puede suceder, que el

1iquido erroneamente se salga por la abertura del aire,
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Para evitar esto se han de equipar las bofellas‘coﬁ dﬁa\
sefilal que, para su manejo, indiquen le posicidn correctas.

Letas desventajas se evitan por formas de ejecu-
cidn ventajosas descritas a continuacidn, en las cuales el
dispositivo cuentagotas Ffabricado de material plistico,
eldsticamente deformable, libre de reblandecedores, prefe-
rentemente de polletileno, estd provisto de varias cenales
de goteo,repartidas en la circunferencia,que pueden jrabzjar
junto con un tubo de aire ¢ abertura de aire 2 dispuesta en
posicidn central.

in las figs. 8,9,10 se muestra un dispositivo
cuentagotas 6 desarrollado como tapén hueco;que posee un
suplemento en forma de tubo 3, dispuesto centralmente,con
ua aberisura para el aire 2 y en la circunferencia varias
canales de goteo 1 que pasan de un lado al otro.

Lg iz, 9 muestra la planta correspondiente a la
fiz./y la fiz. 10, muestra un corte a través del mismo
dispositivo cuentagotas provisto, por ejemplo, con 3 canales
de goteo 1, visto en direccidn A~A de la fig, 1.

La fiz. 11 muestra un corte transversal s través
de un dispositivo cuentagotas desarrollado segin la fig.

8 hasta 10, en el cual, sin embargo, las canales de goteo
1l, dispuestas en la circunferencia,estd unidas entre si
por wna cenal 7. Las canales de goteo pueden estar asimismo
wnides entre s{, en vez de por una, por varias canales.Bn
lugar de canales de zoteo gue pasen de un lado al otro,se
pueden haber previsto por debajo -y por encims de la canal
de unidn canales de goteo en ndmero/%ggggfinto v

desplazadas entre sf. Para alsunas finelidades es convenien=-

te que las canales de goteo, pof dsbajo y por enciam de lg
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canal de wnidn,tengan diferentes formas de seccidn, por
ejemplo, la seccidn del canalyen lugar de como dibujada,
puede tencer la forma de semicirculo jademés 88 glgunas
veces convenientes que las mencionadas canales de goteo,

5 que estan dispuestas por dcbajo y por enciam de lg canal
de unidn,estén desplazadas entre sf, In otras formas de
ejecucidn las canales de goteo, pof debajo y por encima
de 1o cznal de unidn, pueden estar presente en numero
distinto y tener distintas formas de seccidn,por ejemplo,

10, ademds de la seccidn mostrada puede emplearse tambilén una
forme de seccldn seml-circular. Una forma de ejecucidn
especial se caracteriza por que las canales de goteo, por
debajo y por encima de la canal de unién, estan dispuestas
en nunero distinto y desplazadas entre s{, mientras que en

15. otro ejenplo de ejecucitn las canales de goteo, por encina
y por debajo de la canal de unidn, muestran distintas
secciones y estdn desplazadas entre si.

e fig. 12 mucsira un corte a través del disposi-
tivo cuentagotas provisto con una canal de unidn 7,segln

20, la linea -8B de la flgz. 1l.

In fig. 13 es un digpooitivo cuentagotas en corte
longitudinal,en el cual,por encima y por debejo de la canal
de unidn,existen canales de goteo en distinto ndnero que,
ademds,pueden estar en su totalidad desplazadas entre si.

25, Ia fig. 14 muestrs wna seccitn a la altura C-C
¥ la fige. 15 una a la altura D-D del dispositivo cuentagzotas
mostrado en la fig. 13.
Finglmente, la fig, 16 nuestra una botella cuentge
osas con un escaldn cqsi rectangular del cuesllo de la

Iy
e

300 bote lla ‘
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que, equipada con uno de los disposltivos cuentééotas
descrito, os especialmente sdccuada para el goteo hacia
todos log larlos.

©n los diespositives cuentagotas provistos con
canales de goteo hacia todos logs lados hay que elladlr a la
deformabilidad eldstica del material pldstico,el efecto
de resorﬁe; de nancra, que tales insertos compensan aun
mejor las tolerancias de las botellas., Tlenen la gran
ventaja de que, por ung parte, se puede gotear igmal de
bien hacis todos los lados de la botella y, por otra parte,
que debido a la eliminacidn de los dispositivos para la
colocacidn correcta ¥ retenciones contra el giro del disw-
positivo cuentazotes sel como la eliminacidn de le sefial
pars la inclinacidn, se puede simplificer mucho la botella.

Tna ventaja especial consiste en que las botellas
ahorg se pueden fabricar como las demgs botellas de prepara~
dog, por ejemplo, en la fabrica de nedicamenios simplemente
a méquina,de tubos de cristal,sin que cean necesaries
méquinas complicadas vy costosas para el prensado y moldeo del
crictal.

Ias botellas,que por lo demds posean una piguera
de goteo,se equipan convenientemente con un dispositivo de
efecto similar dispuesto en toda la circunferencia del cuello
de la botella,que por ejemplo,puede coneistir en un escaldn
de aristas acudas y lo mds rectangular posible del cuello de
lg totella.

Paras el consunidor reéulta la gren ventaja de que
con lags botellas equipadas con un dis»ositivo cuentvagotas,
sesin las figs. 8 a 15,se puede gotear hacia todas las

direcciones, sin tener que mantener una direccidn de inclina-
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Deserita suficilentemente la naituraleza del
invento,asi como 1z manera de realizarlo en la préctica,
dehe lhiacerce congtar que las dispogiclones anteriormente
indicalas son susceptibles de modificasciones de detalle,en
cuanto no alteren su principio fundamental, siendo lo gque
constituye la escncia del referido invento y por lo que
ge solicita Modaelo de Utilidad por 20 afios en Bgvailas
"Dispositivo cuentagotas"; caracterizandose por lo
Siguiente:

12.= Dicpositivo cuentagotas, caracterizado porque,
fabricado de material pldstico eldsticamente deformable,
1ibre de reblandecedores, preferentemente polietileno,
comprende un tapdn desarrollado en forma hueca y de una
canal de gobteo y wn sunlemento, en forma de tubo, para la
entrada del aire, dispuesto en pozicidn central o en
posicidn excénirica.

28, Disposltive cuentagotas, sesin reivindicacidn
18, carascherizado porque comprande wn vastago de forma
cénica o cilindrica, y esta provisto de una »laca circular
cortada a lo larso de una cuerda.

39.~ Dispositivo cuentagotas,semin reivindicacidn
18, caracterizado,porque esta provisto de varias canales
de goteo repartidas a lo largo de la circunferencia,
wnidas entre si por una o varias canales de unidn,
dispuestas por debajo y por encima de una canal de unidn,
de formes de seccidn distintas y desplazadas entre si.

49, Dispositivoe cuentagotas; tal y como queds

subgtancialmente descrito en la presenté menoria e ilustrado
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