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. nog en el gabor. Si no se emplesn estos eglutinentes, el mate-f
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El presente modelo de. uwtilided se refiere & un
tepén filtrente para cigarrillos,

Pera la produccién de un cordSm filtrante gue
puede trebejarse en tepones pera clgarrilios, existen en gene-
rel dog métodos fundementalmente distintos en econformidad con

el diferente meterial de partide.
81 eomo meteriel de partide se emples uns ms-

teneie fibrose a modo de pepel, entonces no se presenten en gesw

|

trerio, la eccifn filtrante de estos materiales es reletivam

nerel difienltedes para el trabajc de este materigl. Por el oo

te pequefla ceso de que no se pometan & un tratemiento previe I
peciel. El tratemientoc previc de teles meterisles anflogos al i
papel eonsiste preferentemente en un aflojemiento de la eatruc-lL
turs fibrosa del eorrespondiente pepel, o mea, en uns desintegr
cién del mimmo. Con wn tratemiento de esta clase puede obten
se excelentes efectos filtrentes y por eso tales proceamiento»d'
se hen adoptado en la préctice ya en extensién considerable.
81 por el comtrarioc ecmo material de partida =¢
emples fibres y mechones fibroeog, entonees la principal difie
oulied ps enecuentra agui en haller medides adecunadas pera dar
golidez gl cordfn filtrente formedo de estos haces fibroscs. nl
much{simos casos debe utilizarse un sglutinante adecusdo para '
der solides y resistencie al deslizemiento al mechén fibroso, &
lo que acampefiem, como es sebido, difiecultades considerables, |
eomo p. e, ¢l desprendimiento en cantidedes pequefifsimas de di-

. Bolventesperjudiciales & le selud duremnte el fumedo y trastor—.
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- entre les fibras en contaeto, elevdniose en log puntos de adhe—

| tive del tepén filtrente segin el modelo de utilidad. -
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riel fibroso debe presentarse ya con estrueture mﬁo&emmtjl
resistente, o msea p. €., eano guata o similer, de los cusles mam
teriales, sin embargo, solo pueden producirse tepones filirane
tes e une resistencie el tiro inconvenien temente grande.

El presente modelo de utilidad propone una nue=
ve soluc ién de los problemas indicados, quebviten los defectos
heste éhora existentes y se refieren a un tapin £4ltrante pera
elgarrillos heecho de fibras y mechones de fibra y se carscteri-
ga porque dentro del mechdn de fibra existe un esqueleto de ep
yo con puntos de adhesién libres de conglutinente y disolvente,

gién la resistencie mecdnics de las fibras a costa de ser msnor
le capacidad de sbeorcién y de hinchesgdn.

El modelo de utilided se explica a econtinuacidn
nmas detenidemente valiéndonos de los edjumtos dibujos, presen-

tendo; |
La fig. 1 une reprciuceidn esquemdtice persp |
}
las fige. 2 y 3 cada une, una repreduccidn de
erofotogrefias de sescciones trenmversales de lag fibres qus fo i
men el relleno del tepdn filtrante de la fig. 1. }
Le fig. 4 una plante de uns bands fibrosse plans
eon modelo tromeledo, apropisdo pers teles tapones £l trantes.

La fige 5 une vieta perspectiva de una bende f£i

. brosa de tres capes, spropleda para tales tapones filtrantes.

El presente tapdn filtrante 10 se compone segin

- le fig. 1, eomo ordinariememte, de una envelturs 11, er. de pe~



| pel delgedo, que envuelve un haz de fidbras 12 y de geecidn tran#

| un medio de trebezén o por un disolvente, sino gracies a une de

| puntos de adhesién demestrsn que la resistencie mecdnice ds

versel ovalada o redonda. Como se desprends del lado framtel del
tepén filtrente, les fibras 13 deben extenderse prepondersnte-
mente en direceidn axil del tepdén. Todo el heg fibroso 12 estd
atravesado por une mltitud de puntos de adhesidn 14, indicedos
en la fig. 1 s0lo esquemétioemente, entre las fibras que se c:m|
zen o se tocen lasterslmente. Estos puntos de adheeién 14, al

deshacer un tepém filtrante 10 de esta clese, puede encontrarse
perfectamente tanto sntes como despues de usarlo y tembién pue-
de comprobarse, p.e. mediente une lupe, que los puntos de adhew
8idn no se formen por pegerse las fibras adheridas entre s{ con

formaeidn mecinies de las fibras. Un exsmen mae detenido de los

lap mismas es mayor que la de las fibres inal terades, pero gue

le capecidad de aspiracidn e hinchazbn de estoe puntos de adhe-
gidén es considerablemente menor que en lqs trozos de fibra a an#-
boe ledos de un punto de adheeidén., Faturelmente que estos pun— I
%08 de sdhesidn no hen de ser necesariemente de foma de punto,'!
ginge que pueden tambien ser el argados,

El hag fibroso 12 conselidedo por une multltud
de puntos de edhesién 14 repertidos e disoreeidn posée por tene

| to en elerto modo un esqueleto de epoyo de puntos de adhesién

mecénicemente resistentes y que epenas se alteran en el uso y
de zonas fibroses inelteredes en los intersticios de este esqug
leto de punto de spoyo. El meterial fibroso en los intersticios

del esqueleto puede en el ugo hinecharse fuertemente y reblande—}g
J



25

714154

cerse sin que disminuya sensiblemente la resistencia y ls este~
bilided del hes fibroso sostenido por el esqueleto de puntos de
adhesién. De este modo le resimtencie del tepén filtrante, en

econtraposieidn a los tapones filtrmmtes hestae shors conoeidos

es cliamente independiente: de las elterzeiones de le resisten-

cie de las fibras en el uso. Por este motivo se tiene shora tane
bien le posiblilidad de emplesar un material fibroso fuertemsnte

esplrsnte y, a pesar de la peguefle resistencia el tiro, conse-
guir une aceidn filtradora elevade,
El esqualeto de pmntos de adhemidn dentro del l

hez fibroso tlene sdemds el ventajoso efecto de condueir forzoi}

| senente el huno el material fibroso en los intersticlios que td,fé

ne un fuerte poder de edsorcién y/o de ebsorcidén. Este efecto
tan spetecido puede aumentarse o reducir=e inflnyendo en la
posicién especiel de los puntos de adlesidn dentro del hag fi-

bromso, cumdo le produccifn de los itapones filtrentes se reali-
ge por el procedimiento despuée més empliemente descrito.

Pere le proluccién del presente tapdn filtran-i
te ee emplea p.e. una fibra artif ielel o.un hilo artificial de%
visgosa, que se obtiene de une disolucidn de xantogeneto de cg%
lulosas en lejfa diluida de sose caustics, y se inyecta & tre- |
ves de hogquilles en formas de hilos viscosos en un bafio calieg
te de hilature de deido sulfifrico fuertemente diluido eontenien
do sal. Bl beflo produce une precipitacidn de le disolucidn de
hileture en hilos de viseoss, los cueles, despues del levado y
eecado conveniente, pueden dividirse en los largos cmvenien-beaj

vera el elmecensje. i
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Egtas fibras o hilos de viseosa poseen p.e. un
peso espseifico de 1,5 g/am3 y une resistencie especifics de
22 g 41 kg/mn®. Por el eontrerio los hiloe ertifi cieles de poek
tato de celnlosa tiensn un peso especifico de unos 1,3 g’m3 ¥
ordinariamente una resistencie especifice de 13 e 21 kdmnz.‘

Ie fijeeién de humedad de estas fibres o hilos
de viscose es econ 65% de humedad relativa del eire, unos 13,5#
y com 100%# de humedad relative delaire, wnos 44 & 48%, frente
8 los eorrespondientes velores de préximemente 6,085 y 1576 reg~

pectivemente de log hilos de acetatc de celulosa. Por congi~

guiente, las fibras o hilos artificiales de vi scose poseen un

cepecidad ds f1jacién de la lumedad esencielmente mejor que l.l
fibres de acetato de celuloss. la causa de esto puede verse en
el hecho de que las fibrae de acetato de celulose sbporbem eseb
clslmente la humeled solo en la superficie, mientras que en IQL
fibree de viscosa la humeded, que se sepers en le superficie

se sbeorbe en el interior de les fibras y por tento le superfiple
queda lilre pera ebsarber nueve humedad,

le sbsareidn de mmedad por los hilos o f'.u)raq1
de viscose puede epreciarse clarammte en la hinclmsén de las

‘mismes y en el sumento de su seccidn tremsversel. En lag figs,

2 y 3 se reroducen a titulo de ejemplo dos tipos de hilo de |
viscoes en meccidén traneversel oon ﬁn gumento ds 131550, y ep- |
tos, siempre a la izquierdas, en estado geco y a la derscha en
estado hinecledo. Puede apreciarse claramnte el enmento de la
peccidn trensversal, &ebié:téoae entender le swerficie estd
dentro de la pelfcula exterior fibross.
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& los drganos resgpiratorio y particularments a los pulmones,
que no pueden evitarse ocompletamnte ecomo polvo despremiido,

-Tb '",w 1

En los endlisis de tepones filtrantes de estes
fibres o hilos ertificfeles hidréfilos e hinchebles, pertiou-
lemente deo diverses fibres de vimeose, se he comprobado que
pera lograr una separacién satisfactorie de los elementos 1f~
quidos alquitrancsog o nicotinicos, leg fibras o hilos artifi-
cieles deben en la hinchesdn presentar un esumento en la seeccidn
tramnsversel de por lo menos 100f. Ademds la fijacidn de la hu-
meded, en un eontorno de 65% o 100% de humedad relativa, debe
ser por lo mems de 10% y 256 relstivements, |

Si:se obmerven estas reglas, entonces los tapo
neg filtrantes hé&hqa de estas fibres o hiles ertificicles -pl
edenés se eplican les medides entes deserites pera consolider
el cordén filirante~ producen we separacién esencislmente me-
$or que loe hechos de fibras de aecetato de celnlosa. Ademds
lgs fibres ertificales e hidrdfilas ¢ hinchebles poseen, tem-
bien frente a las fibras de acetato &e celulose, la importante
venteja de que lajos de per extrefiag & los érgenos me ecompor=
tan claramente eomc fevorebles & los misms. Por ejemplo, al

emplear tepones filtrantes les pertfonles fibrosae que llegen

pierden en estructurs peligrosa astillose en les meosas hime-
das por hincherse dentro de breve tiempo, se redondesn em to-
des las emquinas y puntes y se tornan sueves y luego se comporl

' tem carentes de todo peligro como los eortes de £ibra neturels

En estedo hinchado poseen ademés les fibres artificalss nidrée

- files solo una pequefia espacidad de flotaeidn, lo que 'faci‘litp.i
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gu elimineeidn natural de las vias respiratories.

8in embargo, las filras o hilos hidréfiloms e
hinchables ertifidales deseritos y los de comportamiento and-
logo no hen podido hssts shora elaborarse en tapones filtren-
tes. Ia elevada capacided de hinchesén -pare elever le aceidn
seperadore, tembien imprescindible por motivos higiénicop~ ds |
por resultado al usar estos tapones filtrantes, que las dive;;;
see fibres se tomen blendes, pegajoses y flexibles, que el
cordén fibroso reunido pierde su forma y res:ﬁtencio., y tode
esto & que se eleve muechisimo inconvenientemente la reststen-
ela el tire. Este ecomportamiento de las fibras ertifioctieles
hidréfiles les ha hecho aparecer hasta shora como completemns
te inservibles para filtros de humo. |

Estos inoconvenientes pueden, esin embargo, eli-
minerse préeticemente por completo euendo el hag £ibroso o fi-
lemerntoso que forma el cordén filtrente se conslide por una
multitud de puntos de edhesién entre les diversas fibres, cang
ye entes pe ha descrito.

El procedimiento pere le produceldn de estos
puntos de edhesidn se funda en el hecho de que las fibras arty
ficiales que se cruzan, permanecen adneridas entre s cuando
el punto de eruce ge eomprime bestante fuertemente. |

S1 pe obtiene une barde fibrosa plena y alge
suelte de estas filras o hilos artificisles, en la que las fi-

bree o hilos presentan direcciones caprichoses, entoneces & eaj
sa del grandfeimo mimero de fibras individusles existe un mi-

mero correspondientemente grande de puntos dg eruce entre las
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! da fibroes noteblemente reforzads, autosustentadora y tembien
. muy resigtente en direccién tramsversaly Por lo demis, una ban~

| bende fibross, no comprimiefdola en tod su laio plano, sine und,

; rior de la misme vuelto al cilinmdro troguelador presente clars-

 mente el modelo estempado. Este modelo se compone como se apre~

P
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i diverses fibras. 81, por ejemplo, una bands fibrose muy suvelta k

de fibras de viseosa se compmrime entre pleces planae perpendic
larmente & la benle, entonces de le banda fibrome entes trene
tebls aolgmen’ae mediante una eints soporte, se origina une ban-"

da fibrose de viscose asi tratads resulte demsiedo tiese y ab=-
lida para el fin pievia:&o de produeir teponss filtraentes. Para
esto basta, por congiguiente, una eonsolidaeifn gradual de la

camente a 1o largo de un modelo plano sdecuado de troguelado.
Ie fig., 4 presenta un modelo de troqueladoe gue
ge presta para la consolidaeién graduasl de le banda fibrosa.

Aun cuendo la banda fibrosas antosustentedore obtenida es aiempr
muy floje y puede ser ten delgade como se quiere, el lado extew

clie en le figy 4 de linses peralelas o perpendiculeres a2 lg di-
reccién longitudinel de la bends. En prineipio puede emplearse |
cuslguier modelo de estampaecidn, con el que se tenga la garantila

de que se eomprime un nimero sifieciente de puntos de cruce de E

las diverses fibras o hilos dirigidos e diserecidn. Un modelo '

| eongtituido solamente por puntos estempados resulte por eso mes-;

nos edecuado, ceso de que la bands fibrosa ne ses muy gruest.
Tembien existe la posibilided d&e ineorporar a

la bande fibrose de los hilos ertificales hidréfilc e hineha-
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blee deseritos cierte ecentidad de otras fibras, tento de or.lga*

natural como ertifieisl. Se insorporan p;'e-. fibres netureles c,d
mo de celulose, algodén, ete., entonces la consolidacidén deearl}-
ta puede tambien chbtenerse, pera producir un retfoulo de puntos
de adheeidn, mediente la ecompresidén de un modelo troguelador,
pues segin la experiencia un punto de cruce de une fibra netu-

rel y de una fibra artificial se adhieren entre si después de |

efectuade la compresidn. En lugar de fibras naturales puede ta,n;
bien incorporarse & la banda fibrosa de fibree artifideles h:l-i
dréfilas e hinchebles cierta centidad de fitras artificiales
menor cepacided de hinchezbn o de fibras de acetato de celmlosa,
lo que puede ser econveniente cuendo el poder de absoreidn de 1
fibres srtificiales hidréfilas es demasied elevedo, -fembien en

| émte caso puede efectuarse la consolidaesidn por un modelo esta

pedo=, EL sorddn fibroso conetituido de fibras ertificieles hi
drdfilas y no hidréfilas puede tambien ser ventaj 080, ya que 1
fibres ertificiales no hinchsbles conserven tambien su rigideg |
en el uso del tepén filtrente y por ello acthan como un armséy

- de spoyo pare las fibras ertificleles hidréfilas qe se rehhdel—

cen. 7

Advertiremos finelmsnte que tambien pueden an—l\
perponerse verias bendas fibroses constitifdes per lo menos en 2
parte de fibres artificialee hidréfilas, peara obtener un cordén
filtrente continuo. Estes bendas fibroses indiyiduales pueden
tembién adherirse entre si, p.e. camo la bande Tibrose de ls
fig. 5 provista ya individualmente de un modelo de puntos de

adhesién, le cuel se reune medients wamltitad de estrise es-
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tampedes extendidas en direceién longitudinal de las bandes,

segin un modelo deteminado, formendo asf{ p. eFs la bende fie
brosa de tres cepas que se muestre emn la eiteds fige 5.
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| menos una perte ea termopléstica y tiens una muestra de estsmpai—

bajo de estas linees de estampaciin entre les fibras que ellf ge

71154

FEl presente Modelo de Utilidad comprenie les sil

N 0 T A
= == = =

=z =z==m==
guientes relvindicaciones:

le~ Tepén filtrente pars cigarrillos carseteri-
gado porgue estéd compuesto de una emuelte que contiens varias
bendas de velo plegedss transverselmente &l eje longitudinal
del tepdn filirents, con veries cepes, comsistentes cade una en

un &elgado velo de fibras dirigidas &l ezer, de les que por lo
eidén ecompuesta de lfneas eon lugmres de adherencie situsios de-

eruzan,

2.~ Tepén filtrante segin lo reivindicado en el
punto 1, caracterizado porque el liadillo fibroso se caupone par
lo menos en perte de fibres e hilos artificiales gue al hinelar.
ge presenten un mumento en la sesccifn tremsversel de por lo merog
clien por cleny

3¢~ Tepdén filtrante segin lo reivindicedo en el
punto 2, ceracterizedo porque existen filras e hilos artif icie-

4.~ Tapén filtrente segin lo reivindicedo en e

_rles hinchebles de viscosa. J

punto 1, caracterizedo porque existen fibras e hilos artificie-

les hidréfilos, con poder de aspiracidn respeeto a los precipi-
tadoe 1fquidos del humo de tebaeo en su superficie.
S5e= Tepdn filtrante segin lo reivindicado em

. el punto 1, caraeterizedo porque exisien fibres e hilos artifi-
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 reletive en por 1o menos 10%.

. punto 1, caracterizedo porgue exigten fibres e hilos ertificia-
les que: £ijen por lo mencs el 25% de humedad en un contorno eon

| de celulosa y fibras de eceteto hidréfilas.

-13 =
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eieles que fijan la humefdd en un eontorno de 65% de humedad

6o Tepdn filtrente segin lo reivindicado en el

100% de humedsd relativea.

7.- Tepdn filtrante segin lo reivind icedo en el
punto 1, carescterizedo por un meteriel constitufdo por fibras
de esluloss y de viscose.

8¢~ Tapdn filtrante segin lo reivindicado en el
punto 1, carascterizado por un contenldo de fibres de viscosa de
5 a 504 en peso,s

9o~ Tapén filtrante segin lo reivindicedo en el
punto 1, caracteripgado por un material conetitufdo por fibres
de celuloga y fibras artifieldles termoplésticas.

10.= Tepén filtrente segin lo reivind icedo en
el punto 1, earacterizedo por un meterial constituido por fibres

1ls= Tepén filtrente para oclgarrilloss

Segiin se dsseribe y reivindics en la presente '
nemoria deseripiiva y ee ilustra eon los dibujos que & le misme
se acompafian,

Consta esta memorie de trece hojes foliedas Yy

escrites & méquina por una sola de sus caras, - !
Medrid, £ 9 de Agosto de 1958.




hoje (nica

D. Peaul Adolf Hueller
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