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B1 presente modelo de u tilidad  se re f ie re  a un 

tapón f i l t r a n te  para c ig a rrillo s .
Para la  producción Aa un cordón f i l t r a n te  que 

puede trabajarse en tapones para c ig a rrillo s , existen en gene­
ra l dos métodos fundamentalmente d istin tos en confomidad con
e l  diferente material de partida.

Si como material de partida se emplea una sus­
tancia fibrosa a modo de papel, entonces no se presentan en gen- 
neral d ificultades para e l  trabaje  da eate m aterial. Por e l  oqi 
tra r io , la acción f i l t r a n te  de estoa materiales es relativaman-. 
ta  pequeña caso da que no ae sometan a un tratamiento previo e4 
pecial. El tratamiento previo de ta le s  materiales análogos a l
papel consiste preferentemente en un aflojamiento de la  estrue4 
tu ra  fibrosa del correspondiente papel, o sea, en una desintegra 
ción del mismo. Con un tratamiento de esta  clase puede obtener­
se excelentes efectos f i l tra n te s  y por eso ta le s  procedimiento^ 
se han adoptado en la  práctica ya en extensión considerable.

S i por e l  contrario como m aterial de partida a^ 
emplea fib ras  y mechones fibrosos, entonces la  principal d ifi+
cuitad se encuentra aquí en h a lla r  medidas adecuadas para dar 
solides a l cordón f i l tra n te  femado de estos haces fibrosos. T&
muchísimos casos debe u tiliz a rse  un aglutinante adecuado para
dar solidez y resistencia a l  deslizamiento a l  mechón fibroso, a 
lo que acompañan, como es sabido, dificultades considerables, ¡ 
cama p. e. e l  desprendimiento en cantidades pequeñísimas de d l-  
ao&rentesperjudiciales a la  salud durante e l fumade y trastos^
nos en e l  sabor. Si no se emplean estos aglutinantes, e l  mate-
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r ie l  fibroso debo presentarse ya con estructura suficientemente 
resisten te , o sea p. e. cano guata o sim ilar, de los cuales ma­
te ria le s , sin  embargo, solo pueden producirse tapones f i l t r a n ­
tes  can una resistencia a l  tiro  inconvenientemente grande.

El presente modelo de u tilidad  propone una nue­
va solución de los problemas indicados, qu^évitan los defectos 
hasta ahora exi stentes y se refieren  a un tapón f i l t r a n te  para 
c ig a rrillo s  hecho de fib ras y mechones de f ib ra  y se caracteri­
za porque dentro del mechón da f ib ra  existe un esqueleto de apg 
yo con puntos de adhesión lib res de congiutinente y disolvente, 
entre las  fibras en contacto, elevándose en los puntos de adhe­
sión la  resistencia mecánica de las fib ras  a costa da ser menor 
l a  capacidad de absorción y de hinchazón.

El modelo de u tilidad  se explica a continuación 
mas detenidamente vali&idonoe de los adjuntos dibujos, presen­
tando;

La f ig . 1 una reproducción esquemática perspec­
tiv a  del tapón f i l tra n te  según e l modelo de u tilid ad .

Las figa . 2 y 3 cada una, una reproducción de ná 
crofotografias de secciones transversales de las fib ras que fojp 
man s i  relleno del tapón f i l t r a n te  de la  f ig . 1. }

La f ig . 4 una planta de una banda fibrosa plana 
con modelo troquelado, apropiado para ta le s  tapones f il tra n te s .

La f ig . $ una v is ta  perspectiva de una banda %  
broca de tres capas, apropiada para ta les tapones f i l tr a n te s .

El presente tapón f  iltra n te  10 se compone según 
la  fig . 1, como ordinariamente, de una envoltura 11, p .e . de pe-



peí delgado, que envuelve un haz de Übraa 12 y de sección trane 
v e rsa l ovalada o redonda. Como se desprende del lado fren ta l de 
tapón f i l t r a n te , las fib ras 13 deben extenderse preponderante- 
mente en dirección ax il del tapón. Todo e l  haz fibroso 12 está 
atravesado por una multitud de puntos de adhesión 14-? indicados 
en 3a fig# 1 solo esquemáticamente, entre las fibrete que se erg 
zan o se tocan lateralmente. Batos puntos de adhesión 14? a l  
deshacer un tep<$n f i l t r a n te  10 de esta clase? puede encontrarse 
perfectamente tanto antes como después de usarlo y también pue­
de comprobarse, p .e . mediante una lupa, que los puntos de adía 
aión no se forman por pegarse las fib ras adheridas entre s i  con 
un medio de trabazón o por un disolvente, eino gracias a una de­
formación mecánica de las f ib ra s . Un examen mas detenido de los 
puntos de adhesión demuestran que 3a resistencia  mecánica da 
las  mismas es mayor que la  de las fib ras inalteradas, pero que 
la  capacidad de aspiración e hinchazón de estos puntos de adhe­
sión es considerablemente menor que en los trazos da f ib ra  a anc­
hoa lados de un punto de adhesión. Naturalmente que estos pun­
tos de adhesión no han de ser necesariamente de foima de punto, 
sino que pueden también se r alargados#

El haz fibroso 12 consolidado por una multitud 
de puntos de adhesión 14 repartidos a discreción posee por tan­
to  en cierto  modo un esqueleto de apoyo de puntee de adhesión 
mecánicamente resisten tes y que apenas se alteran en e l  uso y 
de zonas fibrosas inalteradas en los in te rstic io s de este eequa 
leto  de punto de apoyo. El material fibroso en los in te rs tic io s  
d e l esqueleto puede en e l  uso hincharse fuertemente y rebiande-
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eerae sin que disminuya sensiblemente l a  resistencia y la  estar, 
bilidad del haz fibroso sostenido por e l esqueleto de puntos de 
adhesión. De este  modo la  resistencia del tapón f i l t r a n te , en 
contraposición a los tapones f il tra n te s  hasta ahora conocidos 
as altamente independientes de las alteraciones de la  resisten­
cia de las fibras en el uso. Por este motivo se tiene ahona tant#! 
bien la  posibilidad de emplear un m aterial fibroso fuertemente 
aspirante y, a pasar de la  pegueHa resistencia  a l t iro , conse­
guir una acción filtrad o ra  elevada#

El esqueleto da puntos da adhesión dentro del 
haz fibroso tiene además e l  ventajoso efecto de conducir forzo4 
sámente e l humo a l  m aterial fibroso en los in te rs tic io s  que t^ ¡ 
ne un fuerte  poder de adsorción y/o de aba arción# Este efecto 
tan  apetecido puede aumentarse o reducirse influyendo en la  djjg 
posición especial de los puntos de adhesión dentro d e l haz f i ­
broso, cusido l a  producción de los tapones f i l tr a n te s  se re a li­
za por e l procedimiento después más ampliamente descrito#

Para la  producción del presente tapón f i l t r a n ­
te  se emplea p .e . una fib ra  a r t i f i c ia l  o un hilo a r t i f i c i a l  de 
viscosa, que se obtiene de una disolución da xantoganato de cjg 
lu los a sn le j ía  diluida de sosa caustica, y se inyecta a tra ­
vés de boquillas en tornas de h ilos viscosos en un baSo caliqn 
te  de h ila tu ra  de ácido sulfúrico fuertemente diluido conteniet 
do sal# El bafRo produce una precipitación de la  disolución de 
h ila tu ra  en hilos de viscosa, los cuales, después del lavado y 
secado conveniente, pueden dividirse en los largos cenvenientes 
para e l almacenaj e.
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Estas fib ras  o hiloa da viscosa posten p .e . un 

paso específico de 1,5 g/em^ y una resistencia  específica de

La fijac ió n  de humedad de estas fib ra s  e hilos]
de viacosa es con 65% de humedad re la tiv a  del a ire , unos 13,5% 
y can 100% de humedad re la tiv a  del a ire , unos 44 a 43%$ fren te  
a loa correspondí antea valorea de próximamente 6,0% y 15% re s ­
pectivamente de loa h ilos de acetato de celulosa. Por consi­
guiente, las fib ras e hilos a r tif ic ia le s  de vi soosa poseen una 
cap acidad de fijac ión  de la  humedad esencialmente msjor que Isa 
fib ras de acetato de celulosa. La causa de esto puede verse en 
e l hedió de q¡ue las fib ras  de acetato de celulosa absorban eaqc 
cialmente la humedad solo en la  superficie, mientras que en las 
fib ras de viscosa l a  humedad, que se separa en la  superficie 
se absorbe en e l in te rio r de las fib ras y por tanto la  superficie 
queda lib re  para absorber nueva humedad#

de viscosa puede apreciarse claramente en l a  hinchazón de las 
mismas y ai e l aumento de su sección transversal. En las  f ig s . 
2 y 3 se reproducen a tí tu lo  de ejemplo dos tipos de h ilo  de 
viscosa en sección transversal con Wn aumento de 1:550, y es­
to s, aiampre a l a  izquierda, en estado seco y a la derecha en 
estado hinchada. Puede apreciarse claramente e l aumento de la  
sección transversal, debiéndose entender l a  superficie esté  
dentro de la película ex terio r fibrosa.

La aba arción de humedad por loa  h ilos o fib
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Eh loe anàlisi a de tapones f i l tra n te s  de estas 

fib ras o hilos a r t if ic ia le s  hidrófilos e hindi ables, partico­
larmente de diversas fib ras de viscosa, se  ha comprobado que 
para lograr nna separación sa tisfac to ria  de los elementos l í ­
quidos alquitranes os o nicotinico s, las fib ras  o hilos a r tif t- j  
c ía les deben en la  hinchazón presentar un aumento en la  sección 
transversal de por lo manos 100%. Además la  fijac ió n  de la  hu­
medad, en un contorno de 6% o 100% de humedad re la tiv a , debe 
se r por lo menos de 10% y 2% relativamente.

S i s e  observan estas reg las, entonces los tapg 
nos f il tra n te s  hsehoa de estas fib ras o h ilos a r t i f ic i  ales - s i  
además se aplican las medidas antea deseri tas para consolidar 
e l  eordÓn f i l t r a n te -  producen una separación esencialmente me­
jo r  que los hechos de fib ras de acetato de celulosa. Además 
la s  fib ras a r ti  ficaie  a s  h idrófilas o hinehablea posean, tam­
bién fren te  a las fibrata da acetato de celulosa, la  importante 
ventaja de que lejos de ser extrañas a los órganos se compor­
tan  claramente como favorables a lo s  mismos. Por ejemplo, a l  
emplear tqponea f il tra n te s  las part& ulas fibrosas que llegan 
a los Órganos resp irato rio  y particularmente a los pulmones, 
que no pueden evitarse completamente conto polvo despreidido, 
pierden su estructura peligrosa a s til lo sa  en la s  mucosas húme­
das per hincharse dentro de breve tiempo, se redondean en to­
das las esquinas y puntas y se toman suaves y luego se conpoy 
tan carentes de todo peligro como los cortes de f ib ra  naturali' 
Bn estado hinchado poseen además las fib ras a r tif ic a le s  hidró­
f i lo s  solo una pequeña capacidad da flo tación, lo que f a c i l i ta
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su eliminación natural de las vías respiratorias*

Sin embargo, las  fibras o hilos h id rófilos e 
hinehables artificiales descritos y loa de comportamiento aná­
logo no han podido hasta ahora elaborarse en tapones f i l tra n ­
te s . La elevada capacidad de hinchazón -para elevar la  acción 
separadora, también imprescindible por mot ivos higiánicoe- da ! 
por resultado a l  usar estos tapones f i l t r a n te s ,  que las dlvqg iaae fib ras se tomen blendas, pegajosas y flex ib les, que e l  j 
cordón fibroso reunido pierda su fOxma y resistencia, y todo 
esto a que se eleve mochísimo inconvenientemente la  resisten­
cia  a l t i ro . Este comportamiento de las fib ras a r t if ic ia le s  
h id róü laa  las ha hecho aparecer hasta ahora como completamen­
te  inservibles para f i l t r o s  de humoJ

Estos inconvenientes pueden, sin  embargo, e li­
minarse prácticamente por completo cuando e l  haz fibroso o f i ­
lamento ao que foima e l  cordón f il tra n te  se consolida por una 
multitud de puntos de adhesión entre las diversas f ib ra s , come 
ya antes se ha descrito*

El procedimiento para l a  producción de estos 
pontos de adhesión se funda en e l hecho de que las  fib ras ar^R 
f id a le s  que se cruzan, permanecen adheridas entre s í  cuando ¡ 
e l  punto de cruce se comprime bastante fuertemente*

Si se obtiene una banda fibrosa plana y algo 
suelta  de estas fibras o hilos a r t if ic ia le s , en Ha que la s  f i ­
bras o hilos presentan direcciones caprichosas, entonces a cqg 
ea del grandísimo número de fibras individuales ex iste  un nú­
mero correspondientemente grande de puntos de cruce entre las
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diversas f ib ra s . S i, por ejemplo, una banda fibrosa muy suelta 
da fib ras de viscosa se comprime entre placas planas perpendiouk 
larmente a la  banda, entonces de la  banda fibrosa antes tranqpoinb 
tab la  solamente madlante una cinta aoporta, ae origina una ban­
da fibroaa notablemente reforzada, autosaatentadora y también 
muy resisten te  en dirección transversal^ Por la demás, una ban­
da fibrosa de viscosa a s í tratada resu lta  demasiado tie sa  y só­
lid a  para e l  f in  previsto de producir tapones f i l tra n te s . Para 
eato basta , por consiguiente, una consolidación gradual de la 
banda fibrosa, no comprimiéndola en todo su lado plano, sino uqi 
cemente a lo largo de un modelo plano adecuado de tro pelado .

la  fig . 4 presenta un moda lo de troquelado que 
se presta para la  consolidación gradual de la  banda fibrosa.
Aun cuando la banda fibroaa autosustantadora obtenida es siempre 
muy flo ja  y puede ser tan delgada como se quiera, e l lado exte­
r io r  de la misma vuelto a l cilindro troquelador presenta clara­
mente e l modelo estampado. Bate modelo se compone como se apre­
c ia  en la  f ig . 4 de lineas paralelas o perpendiculares a la  di­
rección longitudinal de la banda. En principio puede emplearse 
cualquier modelo de estampación, con e l  que ee tenga la  garantía 
de que se comprime un número suficiente de puntos de cruce de 
la s  diversas fib ras o h ilos dirigidos a discreción. Un modelo 
constituido solamente por puntos estancados resu lta  per eso ma­
nos adecuado, caso de que la  banda fibrosa no sea muy gruesa.

También existe la  posibilidad de incorporar a 
la  banda fibrosa de los hilos a rtif ic a le s  h idrófilo  e hincha-
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ble# descritos c ie rta  cantidad de otras fibras,, tanto de origen 
na tu ra l como a r t i f ic ia l .  Se Incorporan p+e+ fib ras naturales cg 
mo de celulosa, algodón, e tc ., entonces la  consolidación descri­
ta  puede también obtenerse, para producir un retícu lo  de puntos 
de adhesión, mediante la  compresión de un modelo troqueladora 
pues según la  experiencia un punto de ciuee de una fib ra  natu­
r a l  y de una fib ra  a r t i f i c ia l  se adhieren entre s í  después de 
efectuada la  compresión. En lugar de fib ras naturales puede t^¿ 
bien incorporarse a la  banda fibrosa de fib ras  artificiales hi­
drófilos e hinohables c ie rta  cantidad de fib ras  a r t if ic ia le s  sen 
menor capacidad de hlnch azón o de fib ras de acetato de ce laicas, 
lo que puede ser conveniente cuando e l poder de absorción de las
fib ras a r t if ic ia le s  h idrófilos es demasiado elevado,-también en¡date easo puede efectuarse la consolidación por un modelo estay 
pado-. El cordón fibroso constituido de fib ras a r t if ic ia le s  hi­
drófilos y no h idrófilos puede también ser ventajoso, ya que les 
fib ras  a r tif ic ia le s  no hinchábles conservan también su rigidez 
en e l uso del tapón f i l t r a n te  y por e llo  actúan como un armazón 
de apoyo para la s  fib ras  a rtif ic ia le s  h idrófilos que se rebbnd)
Ĉ R* <Advertiremos finalmente que también pueden au— ! 
parponarse varias bandas fibrosas consti tóídas per lo menos en j 
parte de fib ras a r t if ic ia le s  h idrófilos, para obtener un cordón 
f i l t r a n te  continuo. Estos bandas fibrosas individuales pueden 

j también adherirse entre s í ,  p+e. como la  banda fibrosa de la  
f  ig. 5 provista ya individualmente de un modelo de puntos de 

¡ adhesión, la cual se reúne mediante una multitud de estrías  es—
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tampadas extendidas en dirección longitudinal, de la s  bandas, 
segdn un modelo determinada, formando así p. a#*.' la  banda f ie  
brosa de tres  sapas que se muestra en la  citada f ig . 5.

- i i -
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E l presenta Modele de Utilidad comprende las sj, 

guiantes reiv indicación aa:
1. -  Tapón f i l tr a n te  para c ig arrillo s  caracteri­

zado porque esté compuesto de una envuelta que contiene varias 
bandas de velo plegadas transversalmante a l  eje  longitudinal 
del tapón f i l tr a n te , con varias cepas, consistentes cada una en 
un delgado velo de fib ras d irig idas a l azar, de las que por lo 
menos una parte es termoplástica y tiene una muestra de est

10 clón compuesta de lineas con lugares de adherencia situados de­
bajo de estas lineaB de estaap ación entre las fib ras que a l l í  ale 
cruzan.

2. ** Tapón f i l t r a r t e  segán lo reivindicado en el 
punto 1, caracterizado porque e l lia d illo  fibroso se compone par

15 lo  menos an parte de fib ras e h ilos a r t i f  le ía les que a l  hínchan­
se presentan un aumento en la  sección transversa l de por lo  mazot 
cien por cien.

3*- Tapón f il tra n te  segán lo reivindicado en el 
punto 2, caracterizado porque existen fib ras e h ilo s  a r tif ic ia -  

20 les  hinchables de viscosa.
4 .-  Tapón f i l tra n te  segán lo reivindicado en e l

punto 1, caracterizado porque existen fib ras e h ilos a r t if ic ia -!lea h idrófilos, con poder de aspiración respecto a los precipi­
tados líquidos del humo de tabaco en su superficie.

5 .-  Tapón f i l t r a n te  segán lo reivindicado en 
e l  punto 1, caracterizado porque existen fib ras e h ilos a r t i f  i -

25
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cíales que fijan  la  humedád en un contorno de 655% de humedad 
re la tiv a  en por lo menos 10%.

6. -  Tapón f i l t r a n te  según lo reivindicado en e l 
punto 1, caracterizado porque existen fib ras e hilos a r t i f ic ia ­
les  que f  i  j an por lo menos e l  25% de humedad en un contorno con 
100% de humedad relativa*

7 . -  Tapón f i l tra n te  según lo re í vindicado en el 
punto 1, caracterizado por un m aterial constituido por fib ras 
de celulosa y de viscosa.

8. -  Tapón f i l t r a n te  según lo reivindicado en e l 
punto 1, caracterizado por un contenido de fib ras de viscosa de 
5 a 50% en peso'.

9. — Tapón f i l t r a n te  según lo reivindicado en e l  
panto 1, caracterizado por un m aterial constituido por fib ras  
de celulosa y fib ras a r t if ic ia le s  texmoplástieae.

30.- Tepón f i l t r a n te  según lo reivind inado en 
e l  punto 1, caracterizado por un m aterial constituido por fib ras 
de celulosa y fib ras de acetato h idrófilos.

1 1 .- Tapón f i l t r a n te  para c ig a rrillo s .
Según se describe y reivindica en la  preeerte 

memoria Aeecriptiva y se ilu s tra  con los dibujos que a la  misma 
se acompañan.

Consta esta  memoria de trece  hojas foliadas y 
escrit as a máquina por una sola de sus caras.



D. Paul Adolf Mue l i e r hoja única
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