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MEMORIA DESCRIPTIVA

El modelo de utilidad se r e f ie r e  a lo s  a r t íc u lo s  de 
acolchonado de m ateria l estampado esponjoso e lá s tic o  y en 
p a r t ic u la r  ampara d isposic iones destinadas a p erfecc io n ar 
la  función de t a l e s  a r t íc u lo s .

5 Como es sabido, lo s  muebles destinados a l  raposo, o
tambián solo a l  apoyo, de personas, c o n s titu id o s  por mate­
r i a l e s  funcionales de t ip o  tra d ic io n a l  deben p re se n ta r , pa­
ra  poder o fre c e r t a  mayor comodidad po sib le , un sistem a mue­
l l e  co n stitu id o  por re so r te s  m etálicos y un recubrim iento 

10 f le x ib le  de m a te ria l blando, como pluma, lana y s im ila re s .
Con v is ta s  a l  empleo de a r t íc u lo s  estampados de mate­

r i a l  e lá s t ic o  esponjoso en su s ti tu c ió n  de lo s  tra d ic io n a le s  
m ateria les  funcionales para muebles destinados a l  reposó, o 
a l  apoyo de personas, hasta  ahora se  te n ia  en cuenta la  neee-
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sidad de que dicho nuevo m ateria l p resen tase  re q u is ito s  
en tre  s í  a n t i té t ic o s  de mullido y de blandura adoptando 
para el nuevo m a te ria l empleado un t ip o  que tenga un gra­
do de densidad t a l  que co n c ilio  cuanto sea po sib le  las  dos 

6 c ita d a s  ex igencias.
P rácticam ente, se acababa con la  adopción de a r t íc u ­

los de acolchonado de m ateria l estampado e lá s t ic o  esponjo­
so, dotado de un grado de densidad que,para poder s a t is fa ­
ce r un mínimo im prescindib le de m ullido o de asentam iento,

10 no puede o fre ce r a l  mismo tiempo blandura s u f ic ie n te  para 
dar a l  u suario  la  sensación de oomodidad.

ía  necesidad de emplear un m ateria l estampado e l á s t i -  
co esponjoso, en e l cual la  blandura fuese s a c rif ic a d a  en 
beneficio  del asentam iento acentuaba a su vez la  tensión  

16 su p e rf ic ia l  m anifestándose en un área  circundan te de l á rea  
sometida a la  carga, en medida t a l  que hacía in ú t i l e s  la s  
d isposic iones en uso para e lim inar, o por lo menos re d u c ir , ¿:es ta  tensión  s u p e r f ic ia l .

El nuevo modelo de u t i l id a d  es tá  co n stitu id o  por un ar^-  ̂
20 t ic u lo  de acolchonado de m ateria l estampado e lá s t ic o  espon­

joso que, d if ir ie n d o  de los rea lizad o s  hasta  ahora, respon-'
de de manera s a t is f a c to r ia  tan to  a l  re q u is ito  de asentam ien- ¡ 
to  como a l  de blandura y además no da lugar, durante e l uso, 
a tensión  s u p e rf ic ia l  en la s  zonas circundantes de la s  so- 

25 m etidas a carga.
El nuevo modelo e s tá  basado en la  comprobación de que 

los inconvenientes presentados por lo s  a r t íc u lo s  de acolcho- 
nado de m ateria l estampado e lá s t ic o  esponjoso rea lizad o s has-



t a  ahora son orig inados por e l hecho de que t a l  m ateria l 
ya en e l prim er contacto con e l usuario  experimenta un efec­
to  de contracción  debido a la  compresión e je rc id a  sobre é l 
por la  carga.

ía¡ invención que fundamenta e l  modelo t ie n e  por f in a l i ­
dad proporcionar a r t íc u lo s  de acolchonado de m ate ria l estam­
pado e lá s tic o  esponjoso conformados de t a l  manera que pre­
senten una s e r ie  de elementos adecuados para f íe o ta r s e  en 
cuanto queden sometidos a compresión por carga, producien­
do, o í consecuencia, una ap rec iab le  sensación de blandura a l  
u su ario , s in  que sea a lte ra d a  su p o s ib ilid a d  de asentam iento.

Con más p re c is ió n , e l  a r t ic u lo  de acolchonado consta 
de un cuerpo c e n tra l de m ateria l e lá s tic o  esponjoso estam­
pado en una p ieza única y una capa de recubrim ien to , presen­
tando dicho ouerpo ce n tra l elementos f le x ib le s ,  perforados, 
bien d is t in to s  en tre  s i  y emergentes de una capa in fe r io r  
del propio cuerpo c e n tra l  hacia  la  su p e rf ic ie  ge ocupación 
del a r t ic u lo  de acolchonado.

Estos elementos f le x ib le s  pueden te n e r  sección tran s­
v e rsa l po ligonal o c i rc u la r .  Es p re fe r ib le  ad op tar para 
e llo s  la  sección cuadrangular y, en p a r t ic u la r ,  la  cuadra­
da.

Láe espacios delim itados por la s  cq ras de elementos 
f le x ib le s  opuestas pueden ten e r sección tra n sv e rsa l en V 
que sea no o b stan te  lo bastan te  a b ie r ta  para hacer po sib le  
la  ex tracción  de los correspondien tes núcleos del molde a l  
proceder a la  ap ertu ra  de e s te  ú ltim o.

Cada elemento es tá  perforado , pasando el o r i f ic io  por
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todo el cuerpo c e n tra l del a r t ic u lo  de acolchonado y a t ra ­
v ie sa , po r consigu ien te , también la  capa in f e r io r ,  en la

tcual se orig inan  los elementos f le x ib le s .  Por lo  menos e n 
en e l tro zo  que a tra v ie s a  cada elemento f le x ib le  e l o r i f l -  

5 ció  t ie n e  una forma que se adapta a la  e x te r io r  del elemen­
to  mismo y t ie n e  también una extensión t a l  que la s  paredes 
dálelemento f le x ib le  o rig inad as por e l o r i f ic io  son suscep­
t ib le s  de f le c ta r s e  con p ro n titu d  y con e l la s  todo e l demen­
to  denominado precisam ente f le x ib le .

í'10 Una s a t is fa c to r ia  rap idez de f le x ib il id a d  para cada e le -  ^
mentó f le x ib le  se puede te n e r cuando en tre  la  medida del 
espesor de la  pared y la  medida de la  profundidad de cada 
surco se mantiene una re la c ió n  comprendida en tre  1/4 y l/lO  } 
y además cuando en tre  la  medida del espesor de la  pared y 

15 la  medida de la  anchura del o r i f ic io  e x is te  una re la c ió n  ^
comprendida en tre  1/3 y 1/6 .

Los elementos f le x ib le s  están  d ispu esto s por lo  menos &en una zona del euerpo ce n tra l que pueda corresponder a la  ¡É 
su p e rf ic ie  de empleo e fec tiv o  del a r t ic u lo  de acolchonado}. § 

20 En cada caso dicho cuerpo c e n tra l p resen ta  un contorno p e r l -  ¡ 
fé r ic o  normal e l cu al, p rov isto  todo lo más de o r i f ic io s  no ¡} 
pasantes o también pasan tes, é s tá  destinado p rin c ip a  Asante a ¡ 
c o n fe r ir  a l  a r t ic u lo  de acolchonado e l mayor asentam iento j 
po sib le  en correspondencia con sus flan co s.

25 P referib lem ente e l  margen superio r del contorno p e r l -  j
fé ric o  se completa con la s  bases su p e rio res  l ib re s  de lo s ¡
elementos f le x ib le s .  Como que la  su p e rf ic ie  superio r de l ¡
cuerpo c e n tra l r e s u l ta  se r notablemente discontinua por la '



presencia  de ios surcos oruzados y de lo s  o r i f ic io s  a b ie r­
to s  la  misma no puede u t i l i z a r s e  directam ente como su p erfi­
c ie  de empleo y por consiguien te  por encima de e l la  está  
oolocada una lámina de cu b ie rta  del mismo m ateria l estam- 

6 pado e lá s tic o  esponjoso,de igu al n a tu ra le za  que e l adopta­
do para formar e l cuerpo c e n tra l o de un m ate ria l análogo 
y en general de un m a te ria l dotado de un elevado grado de 
blandura Tal lámina de cu b ie rta  e s tá  f i ja d a  mediante adhe­
siv os o por o tro  medio solamente en correspondencia con e l 

10 contorno del cuerpo c e n tra l de modo que lo s  elementos f le ­
x ib le s  s ituados debajo de la  misma no queden en modo algu­
no vinculados a e l la .

El espesor de t a l  cu b ie rta  deberá s e r  t a l  que g a ra n ti­
ce por lo menos que e l u suario  no note la  d iscon tinu idad  

15 re su lta n te  en la  su p e rf ic ie  su p e rio r de l cuerpo c e n tra l  a l  
cual e s té  la  cu b ie rta  un ida.

Por a r t ic u lo  de acolchonado se en tiende en es ta  des­
crip c ión  cu a lqu ie r a r t ic u lo  que sea aplicado c eoloeado en 
muebles destinados a l  reposo o a l  apoyo de personas, p re o i-  

20 sámente colchones, almohadas, c o jin e s , respaldos y s im ila­
re s .

Por m ateria l estampado e lá s tic o  esponjoso se entiende 
goma esponjosa de lá te x , o goma hecha esponjosa con hincha- 
dores, re s in a  s in té t ic a  esponjosa y s im ila re s , m ientras que 

25 por m ateria l análogo a l  prim ero, empleable eventualmente co­
mo cu b ie rta  se en tiende, por ejemplo, la  c r in  engomada.

En e l empleo de un a r t ic u lo  de acolchonado que tengá 
la s  c a ra c te r ís t ic a s  que acaban de se r d e s c r i ta s , los e le -



mentes f le x ib le s , apenas e l usuario  se dispone o se apoya, 
en e l a r t ic u lo ,  se flex lonan rápidamente fa c ili ta n d o  t a l  
deformación e l hecho de que la  extremidad superio r de t a -  ¡ 
le s  elementos no está  vinculada en modo alguno a la  plan­
cha de cu b ie rta  superpuesta a e l lo s .  G racias a la  rá p id a .f le ­
xión se v e r if ic a  también rápidamente el cedimiento de la 
su p e rf ic ie  de empleo del a r t ic u lo  de acolchonado.eedim ien- 
to  que en un trozo  re la tivam ente ap rec iab le  se m an ifiesta  en 
medida uniforme a d ife re n c ia  de lo que se v e rif ic a b a  en loe 
acolchonados estampados de m ateria l e lá s t ic o  esponjoso hasta 
ahora empleados, en lo s  cuales la  contracción por compre­
sión provocaba en la  su p e rf ic ie  de empleo, un cedimiento 
que re su lta b a  tan to  más lim itado a medida que e l  co n tra s te  
aumentaba gradualmente mano a mano cuando e l m ateria l ex- 
perimentaba la consiguien te con tracción . ^

El rápido y prolongado cedimiento de la  su p e rf ic ie  
de empleo del a r tío u lo  de acolchonado, combinado con la  
n a tu ra leza  blanda del m a te ria l empleado oomo plancha de )
c u b ie rta , e s tá  destinado a dar a l  usuario  la  necesaria  sen­
sación de morbidez que se exige en un a r t íc u lo  acolchonado 
para que confie ra  un elevado grado de comodidad.

inmediatamente después del pronto cedimiento de la  j;
su p e rf ic ie  de empleo que se v e r if ic a  con e l primer oontac- ¡ 
to  con e l usuario  seguida de la  flex ión  sá b ita  de los ade­
cuados elementos perforados, se v e r if ic a  en todo e l  cuerpo 
c e n tra l  una acomodación general^  por que necesariam ente en ! 
dicho cuerpo tie n e  lugar un efecto de contracción , pero no 
agotador, sobre todo en correspondencia con la s  zonas mayor- ¡}



mente en je ta s  a la  carga en la s  cu a les , en e fec to , la  es­
tru c tu ra  porosa del m ateria l se hace mas menuda que en 
o tra  p a rte  a consecuencia de esta  co n tracción .

En es ta  acomodación podrán también v e r if ic a rs e  o tra s  
5 deformaciones de forma del cuerpo c e n tra l ,  principalm ente 

en v ir tu d  de la  p resencia  &e loe o r i f i c io s  pasan tes.
Un la  eventualidad de s o lic ita c io n e s  bruscas e je rc id a s  

d ire c ta  o ind irectam ente sobre e l a r t ic u lo  de acolchonado, 
en tan to  que e l u suario  lo emplea y po r consigu ien te  cuando 

10 t ie n e  aquel ya lo s elementos f  lesionados y ha experimentado 
una lim itada con tracción , e l propio a r t ic u lo  es capaz de 
contener t a l e s  so lic ita c io n e s , ejecutando una ap rec iab le  
acción de m ullido en v ir tu d  de m an ifestarse  de un u l t e r io r  
efecto  de contracción , in c lu so  hasta  e l agotam iento, del 

15 m ate ria l e lá s tic o  esponjoso de t a l  modo s o lic ita d o , acom­
pañado de la  m anifestación de la s  c a ra c te r ís t ic a s  de e la s ­
t ic id a d  que son propias de dicho m a te r ia l.

Además, la  cu b ie rta  su p e rio r del a r t íc u lo  de acolcho­
nado, que en forma de lámina es tá  v inculada a l  cuerpo cen- 

20 t r a l  tan  solo en correspondencia con lo s márgenes p e r i f é ­
r ic o s  de e s te  ú ltim o, no perm ite que tenga lugar la tensión  
su p e rf ic ia l  en zonas circundantes de la  de empleo e fec tiv o , 
o por lo menos atenúa notablemente t a l  fenómeno y e llo  gra­
c ia s  a la  d iscon tinuidad e x is ten te  en tre  la  su p e rf ic ie  de 

25 contacto del cuerpo c e n tra l  y la  de la  cu b ie rta , a s i  como a l  
lim itado espesor de la  p rop ia  cu b ie rta  que, como t a l ,  e v ita  
o atenúa la  re a liz ac ió n  del fenómeno.

La es tru c tu rac ió n  esen c ia l del modelo se  desoribe segu í-



damente haciendo re fe ren c ia  a l  adjunto d ibu jo , en e l  cual es­
t á  representada a t i t u l o  puramente de ejemplo no lim ita tiv o .

Precisam ente;
la  fig u ra  1, es una v is ta  por encima de una porción 

del a r t ic u lo  de acolchonado, parcialm ente desprovisto de 
cu b ie rta  y la  fig u ra  2 rep resen ta  una sección tra n sv e rsa l 
de la  misma porción a lo largo de la  lin e a  M-N de la  f ig u ra  
1.

Como ee desprende de t a l e s  f ig u ra s , e l artioulo*<de 
acolchonado A, del cual se ha dibujado solamente una por*< 
ción , consta de un cuerpo c e n tra l 1 y de la  correspondien­
t e  cu b ie rta  su p e rio r 2 y la te r a l  8 . Bí cuerpo c e n tra l 1 de 
m ate ria l estampado e lá s tic o  esponjoso p resen ta  una s e r ie  
de elementos de sección tra n sv e rsa l ouadrangular 4 , lo s  cua­
le s  se  erigen hacia  la  su p e rf ic ie  de empleo del a r t ic u lo  
de acolchonado, orig inados por el cruce de surcos 5 longi­
tu d in a le s  y tra n s v e rsa le s . Los espacios 6 delim itados por 
la s  su p e rf ic ie s  de elementos f le x ib le s  opuestos pueden te ­
n e r sección tra n sv e rsa l en 7 , tan  a b ie r ta  como sea po sib le  
para hacer f á c i l  la  ex tracción  de lo s  correspondien tes n á d e o s  
del molde en e l aoto de la  ap ertu ra  de e s te  # ltim o. cada e le­
mento 4 e s tá  atravesado en sentido lon g itu d ina l por un o r i­
f ic io  8 con é l co ax il. Tal o r i f ic io  prosigue atravesando 
también e l espesor 15 de debajo de la s  bases in fe r io re s  
id e a le s  6 de los elementos 4. El o r i f ic io  t ie n e  sección tra n s ­
v e rsa l concordante con la  sección tra n sv e rsa l del elamentp 
4 tan to  en forma ya como en dimensiones de manera t a l  que 
la s  paredes 9 de t a l  modo re su lta n te s  tenga un espesor apto



para provocar ana rápida flex ión  de cada elemento 4 .
Por encima del plano co n stitu id o  por la s  bases su­

p e rio re s  7 de los elementos 4 y del margen su p erio r 10 
del contorno p e r ifé r ic o  11 del cuerpo C en tra l 1, e s tá  

5 d ispuesta  la  plancha de cu b ierta  2 que es tá  soldada sola­
mente en correspondencia con los márgenes 10, de modo que 
la s  bases superio res 7 de los elementos 4 no queden en 
modo alguno vinculadas a dicha c u b ie r ta , s i  se desea, se 
pueden re c u b f ir  también los lados 12 de l contorno 11 me- 

'10 d ian te  la  capa de cu b ie rta  la te r a l  3.
En e l margen 10 del dontorno p e r ifé r ic o  11 desembocan 

o r i f ic io s  no-pasantes 13 y o r i f ic io s  pasantes o casi pa­
san tes 14.

P rincipalm ente de la  fig u ra  2 se podrá fácilm ente de­
is  d u c ir oomo a la  prim era compresión e je rc id a  sobre la  lámi­

na de cu b ie rta  superio r 2 la s  paredes 9 de loe elementos 4 
están  obligados a f le o ta rs e  rápidamente en v ir tu d  del r e la ­
tivam ente leve espesor de sus paredes 9, haciendo con e l lo  
posib le  un inmediato eedimiento de t a l  cu b ie rta  qué junto 

20 eon la  n a tu ra leza  muelle del m ateria l de la  p rop ia cu b ie rta  
es tá  destinada a dar una ap rec iab le  sensación de blandura 
a l  u su a rio . El término del eedimiento de la  lámina de cu­
b ie r ta  2 coincide con una acomodación general del m ateria l 
e lá s t ic o  esponjoso sometido a compresión, ésto  es e l de los 

25 elementos flec tad o s 4 y e l de la  capa in f e r io r  15, m ateria l 
que en d e f in i t iv a  viene a experim entar un efecto  de contrac­
ción ya igualm ente lim itado .

En la  eventualidad de bruscas s o lic ita c io n e s  se v e ri­
f ic a  un u l t e r io r  efecto  de con tracción , también h asta  e l



agotam iento, de toda la  masa de m ate ria l e lá s t ic o  espon­
joso c o n s titu id a  por la s  parédes 9 flechadas de los ele­
mentos 4 y por la  dapa de base Í5 de t a l e s  elementos y -  
además se m an ifiestan  de lleno las  c a ra c te r ís t ic a s  de e la s -  

5 t ic id a d  prop ias del m ateria l empleado.

N O T A

Por la  p a ten te  de re g is tro  de modelo de u t i l id a d  a 
que se r e f ie r e  la  p resen te  memoria d e sc rip tiv a  se REIVIN­
DICA la  propiedad y la  explotación exolusiva de;

1. -  Un a r tic u lo  de acolchonado de m ateria l estampado 
10 e lá s tic o  esponjoso, esencialm ente ca rac te rizad o  por e l h ^

cho de e s ta r  co n s titu id o  por un cuerpo c e n tra l  de m a te ria l 
e lá s tic o  esponjoso estampado en una so la  p ieza y por una 
capa de cu b ie rta  superios de la  mls#a n a tu ra le za  que e l 
m ate ria l empleado para e l  cuerpo c e n tra l  o de un m ate ria l 

15 análogo y en general de un m ateria l dotado de un elevado 
grado de blandura, presentando dicho cuerpo c e n tra l una 
s e r ie  de elem entos,igualm ente conformados o bien d is t in ­
to s  en tre  s í ,  ap tos para flec ta rB e rápidamente a l  es ta ­
b lec e rse  e l prim er contacto  del a r t ic u lo  con e l usuario  del 

20 mismo*
2. -  Un a r t ic u lo  de acolchonado de m ate ria l estampado 

e lá s t ic o  esponjoso, t a l  como el especificado en 1, carac­
te rizad o  por e l hecho de que cada elemento f le x ib le  del 
cuerpo c e n tra l p resen te ,p o r lo menos un o r i f ic io  que desen?-

25 boque por la  extremidad l ib r e  y que a tra v ie se  todo e l re s ­
to  del cuerpo ce n tra l c itad o .

3 . -  Un a r tíc u lo  de acolchonado de m ate ria l estampado

- 1 0 -



e lá s t ic o  esponjoso, t a l  como e l especificadonen 1 y 2, ca­
rac te rizad o  por e l hecho de que los elementos f le x ib le s  del 
cuerpo c e n tra l emerjan hacia  la su p e rf ic ie  de empleo del 
a r t ic u lo  quedando s itu ad a  sobre t a le s  elementos la  cubier­
t a  su p e rio r del a r t íc u lo  de modo t a l  que quede la  misma f i ­
jada solamente soldada en correspondencia con e l contorno 
del a r t ic u lo  y la  extremidad l ib re  de los elementos f le x i ­
b le s  in fe r io re s  a e l la  no queder de modo alguno vinculada 
a la  misma.

4 .-  "Oh a r t ic u lo  de acolchonado de m ate ria l estampado 
e lá s t ic o  esponjoso".

Consta la  p resen te  memoria de once hojas fo lia d a s , es­
c r i t a s  por una so la  ca ra .

Barcelona, 25 de Enero de 1958
F. p . de; URELH SAPSA, Soclet& pee A zioni,
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