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Dal. Cléadio Bareno y Da. Folco Jappelli, ambos de nacie- 
naliddd iteiiana, dcmieiliados en Torino (Italia), solicitan 
registrar an Modelo de Utilidad, por 20 años, para {¡apaña y 
sas Colonias, qae se refiere a: "DISPOSITIVO DE OBTURACION PA­
RA, , B94MRAB Y. RECIPIENTES SIMILARES, ESPECIA MENTE FABRICADOS 
EN MATERIAL TERMOPLASTICO".-

iB)ajo prioridad de la solicitad de Patente italiana as -
320B/5B, presentada por los señores Cianàio Borelloy Folco 
#appéljli, el dia 4 de Abril de 195B.-

** ****** *** ** *" ***
- . '

Ba el momento actaal de la técnica, son conocidos machos
I , " ¡

reoipijentes eh forma de botella, generalmente obtenidos en ma­
teriali termoplàstico, como politileno y similares, destinados 
a la venta da. los més variados prodactos líqaidos o en polvo,

5 como sjen por agamplo, al borotalco, los detergentes líqaidos 
o en polvo, los disolventes, labrificantes, insecticidas y - 
otros.} En síganos casos, el interior de dichos recipientes - 
tiene lana preaidn saperatmosférics, para favoreoer la distri- 
bacién del contenido, y en tales casos, el correspondiente - 

10 dispositivo de obtaracién tiene, generalmente, la forma de
palverdzador.-

Ep condicienee similares se encaentran, también los ca­
sos en¡los qae el recipiente.es metélico, o no contiene an - 
gas a presida aaperatmcsfèrica, en cuyas circanstancias el - 

...13' : recipiente es flexible de. por si y oprimible a mano, de mane-
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ra qae¡se produzca la salida del contenido en formé de chorro 
o lluvia.-

B1 problema principal qae se presenta en todos 
sos, consiste en proveer al recipiente de medios de obturación 
apropiados, para el cierre perfecto al gas o líquido, que aean
facilménte manejabíes y que, además, sean de constraoción sen-

i ' : ' ' '
cilla ^ de bajo coste, de modo que el coste del recipiente sea,
en todC case, despreciable si se compara con el coste del pro- 
dacto <̂ ae contiene. Sin embargo será muy ventajoso, qaa el dis­
positivo de obturación sea facilmente desmontable, da modo qae 
el recipiente paede ser llenado y atilizado de nuevo.-

áhora bien, este problema ha sido resuelto, en parte, con 
un dispositivo de obturación, descrito y representado en an^ 
patente anterior, solicitada bajo el mismo nombre, y qae com­
prende^ esencialmente y en combinación, ana pared anular tron­
cocònica qae penetre hacia el interior del recipiente en tomo 
a ana dbertara, an labio, sastanoialmente cilindrico, qae se - 
extiende alrededor de la citada abertura del borde iptarno de 
dicha pared, hacia el interior del recipiente, oaya pared y la­
bio sen de ana resina termoplàstica, deformable elasticamente; 
y an tapón, qae comprende an cuerpo cilindrico desligable en 
esta aberta^a, en relación apropiada con el labio, y an paso 
de salida a través del tapón, que incluye an orificio radial de 
salida, cayo conjunto se construye y dispone de godo qae, en 
ana determinada posición de entrada del tapón, dicho!poro ra­
dial desemboca en el interior del recipiente debaje del labio, 
mientrés qae ana posición de salida parcial del tapón, el pero 
radialidesembdes en el exterior, por encima del labio. En ana 
estructura similar de asta tipo, dicha pared anular troncocò­
nica, queda expuesta a la presión reinante en el recipiente. - 
Una presión-inferior a la atmosférica tiende a empajar la pa-
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red haeils afagára, pop lo que el contorno de la abertura tiende 
a comprimí##* y el labio se cierra en tomo al cuerpo cilindri­
co del [tapón, tanto más fuerte, cnanto más alta ea la presión 

50 internai, garantizando asi nn cierre apropiado en todas las - 
circunstancia*.^

La! aatrnetára de per si misma, es may sencilla, de bajo
coate y; puede *er fácilmente desmontada y vuelta a mántar, pa­
ra el njso sucesivo.-

La; presente Invención puede ser considerada como nn per­
feccionamiento del dispositivo anteriormente especificado, en 
fin principal consiste en modificar o completar dicho disposi­
tivo, áje modo que el recipiente y el tapón pnedan ser manipula­
dos con! ana sola mano.-

^0 Mája particularmente, el objeto del invento, con relación
al dispositivo antes detallado, es proveer de ana nneva y ori­
ginal c¡onfÍgnración al tapón y eventualmente al onello de la 
botella!, tai que la botella pueda ser por ejemplo cogida con 
ana mano y el tapón pueda ser parcialmente extraído mediante 

#5 ana simple presión del pulgar de esta misma mano y qne el con­
tenido [íe la batalla pueda salir (por efecto de la presión in­
terna, o por efecto de la compresión de la botella con la mis­
ma mand¡) y qae, por óltimo, el tapón pueda ser cerrado nueva­
mente pdr la simple presión de un dedo, preferible el índice,

?@ da la misma mano.-
P*r^ #ealizsr estos y otros fines, que se comprenderán me­

jor con la descripción que sigue, la presente invención estriba 
en dotar da un dispositivo de obturación a las botellas y reci­
pientes! similares, especialmente los fabricados en material - 

75 termoplàstico, que comprende, en combinación, un cuello sobre 
dicho recipiente, una pared anular troncocònica que se extien­
de del borde circunferencial del cuello, hacia el interior del 
recipiente: un labio sustancialmente cilindrico, que se proyec-

* 3-
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ts hacia el interior del recipiente del borde circunferencia1 
interno de la parte anular, estando fabricados dicha pared y 
dicho labio en una resina termoplástics Reformable; y un tapón, 
asociado con dicho cuello, que comprende un cuerpo en forma de 
segmento tórico, adaptado elásticamente y adecuado para cerrar 
herméticamente dicho labio; un orificio de salida a travos del 
cuerpo, que comprende un agujero radial de salida, siendo di­
cho cuerpo deslizable respecto al labio, a partir de una posi­
ción de entrada, en la que el orificio radial se encuentra en 
el interior del recipiente respecto al labio, y una posición 
parcialmente extraída, en la que el orificio radial se encuen_ 
tra fuera del labio y une el interior del recipiente con el 
exterior; sistemas de palanca solidarios con dicho cuerpo, pa­
ra accionar este último desde una a otra de las dos citadas 
posiciones, llevando, dicho sistema de palanca, su punto de - 
apoyo sobre el cuello del recipiente, sustancialmente en el - 
centro de curvatura del cuerpo, y medios para limitar el reco­
rrido del cuerpo en dichas dos posiciones.-

Un ejemplo de actuaoión del presente dispositivo, será 
descrita seguidamente, haciendo referencia al dibujo anexo, en 
el que;

La Fig.l as una elevación, parcialmente seccionada, con 
el tapón en posición oerrada.-

Le Big.2 es une vista análoga, con el tapón en posición 
de salida.-

Las Figs. 3 y 4 son vistas parciales, en planta y de per­
fil, según las líneas 111-111 y IV-IV, respectivamente, de la 
Fig.l.:

Le Fig.5 es una sección axial, aumentada, del tapón, con 
la zona contigua del cuello de la botella.-



' <*?.' . ' A

Í.':;

7087 i
Ed el dibujb) se indica con -IO-, una botella fabricada 

H O  en polietilene, con na cuello -11-. Las dimensiones de la bo­
tella talee, que la propia botella puede ser eogida con 
mano,a la manera de los conocidos pulverizadores de mano.-

E1 cuello -11- termina con una pared anular troncocònica 
-12-, que.forma una sola pieza con la botella, que se extiende 

115 desde el borde circular del cuello hacia el interior de la bo­
tella y termina, a su taz, con .un labio circular, sustancial­
mente cilindrico -13— , que determina la abertura de acceso al 
interior de la botella.- La zona de unión entre la pared anular 
-12- y el cuello -13-, tiene, en seoción transversal, la forma 

120 de un bordón -14-, que visto desde si exterior (Fig.2), forma 
un nervio,circular -14'-, sobresaliente radialmente del perí­
metro del cuello -11-, formando así un reborde de retenoión.- 

8$ observara que la oara interna -12'- de la pared anular 
-12- e^tá expuesta s 1* presión reinante en. la botella, por lo 

.:125: que. tai presión intentará, en general, impulsar dicha., pared ha­
cia arriba, invirtiendo su forma cónica, del mismo modo como, 
por ejemplo, una ráfaga de aire vuelve un paraguas; además si 
el espesor de la parte anular -12- fuera excesivamente delgado, 
o bien} si dicha pared estuviera formada, por ejemplo, de go- 

130 na en %ugsr de polietilene, la pared se hincharía como una pe­
lota yesería... empujada hacia afuera.- Por eso, en le práctica, 
se intentará proporcionar el espesor de esta pared, en rela­
ción ot?n su superficie, de modo que sea deformable elastica- 

i ;
mente, pero sustancialmente inextensible, bajo el efecto de -

135 una presión interna, con lo que se consigue que, con o sin - 
presión, las citadas paredes conserven sustanciaImente su for­
ma cónica.-

Epr el contrario, el labio -13- deberá ser relativamente 
delgada, da mCdo que pueda ensancharse o encogerse elástica-

140 manta, en ciertas condiciones, que resultah major a inmediatas.-
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Un segundo componente del dispositivo, seg&n el modelo 
que ee registra, está constituido por un tapón, indicado de - 
modo general een -15'- en la Fig.l. Esté tapón comprende un - 
cuerpOi-16-, en forma de segmento tórico cóncavo, con un ex­
tremo ebie^te -16'-, vuelto hacia el interior de la ¡botella,
y el extreme opuesto cerrado por un fondo -16"-.

El diámetro externo del cuerpo -16- y el diámetro inter­
no del labio -13-, están proporcionados de modo que el labio 
-13- cierra eíáatioa y herméticamente el cuerpo -16-.

Edta es una de las razones por las que el lebio -13- es 
relativamente delgado y por lo tanto extensible elásticamente.-

Carca del tapón -16"- se practica, a travás de la pared 
del cuerpo -16-, un agujero radial -17-. Como se verá en el 
dibujo,: séte agujero desemboca en el lado convexo del segmento 
tórlo oj-

Este áltimo se prolonga hacia arriba, en una parte de sec­
ción cilindrica tubular -16-, que tiene el mismo diámetro ex-
terne.-í

Laja partee -16- y -18- han sido moldeadas en una resina 
sintátiea, formando una sola pieza y con medios de accionamien­
to del tapón que se describirán seguidamente. Estos medios com­
prenden una pélanos de doble brazo -19-- 20-, formando, entre
ellos, ¡un ángulo de 1006 a 1206. El brazo -19- tiene forma da 
disco ejircular, que con el tapón en posición cerrad (Fig.l), - 
se sobrepone sobre el borde -14'- del cuello -11-, formando - 
asi un tope contra la posterior penetración del tapón en la bo­
tella. : Se observa, incidentalmente, que el extremo -16*- del - 
cuerpo tórieo -16-, está curvado hacia el brazo -20- de la pa­
lanca.-¡

170 Por áltimo, del brazo -20- sale, dirigido hacia el cuello
i .t ' ''

-11-, un té'ión -21-, que se apoya contra el cuello -11- en un
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situado inmediatamente después debajo del bor-

Por ouento guarde relación de dimensión y geométricas, 
debe tenerse en cuenta que el segmento tórioo -16-, debe ima­
ginarse cortado, con el centro situado, sustancialmente, en 
el pajuto de apoyo -22- de la palanca, sobre el cuello de la 
botella. .' Además, la parte cilindrica -18- y la parte tÓrioa 
-16- tiene unas longitudes axiales tales que, en le posición 
de cierre representada en la Plg.5, el labio -13- se sitúa - 
sobre; el arranque de la parte cilindrica -18-, o sea al nitral 
del fondo -16"-, por lo que el agujero radial -17- desemboce 
entra! ambas extremidades, en el interior de la botella.-

ÍBá estas condiciones, además, el brazo -19- de la palan­
ca, se apoya contra el borde -14'- y al extremo -16'- del - 
cuerpo -16-, resulta casi adyacente a la pared cilindrica del 
cuello -11?-. Por otra parte, considerando el tapón en posición 
de salida (Pig.2), se veré que la curvatura angular del cuer­
po -16- en forma del segmento tórico, debe ser tal; que el - 
citado cuerpo sea aun retenido por la zona del extremo abier­
to -16"-, en la abertura determinada por el labio -13-, cuan­
do el extremo libre del brazo -20- ohoca contra el cuello - 
-11- de la botella; De esta manera, mientras el labio -13- 
aeegajra el cierre alrededor del tapón, el orificio -17- de­
semboca al exterior, en la posición de salida.-

Las partes -16-16-19 y 20, serán, con preferencia, mol­
deadas en una resina sintética, como el polistireno, de modo 
que nesulten relativamente rígidas, respecto a las partes - 
cooperantes de la botella, aunque pueden ser también, en par- 
te o totalmente, de oristal, metal, u otro material adecuado.

? Para.¡emplear la botella, como se representa en la pig.l, se 
coge ¡con 18 mano derecha, de modo que el pulgar de la propia



mano quede sitiado, sobre al brazo -20-.
Apretando.'ahora con dicho pulgar aobre dicho brazo, la - 

palanca -19-'y -20- girará en torno al punto de apoyo -22-, - 
por lo;que el ouerpe tórico -16- se desplazará, respecte al 
labio +13-. ¿1 final de este movimiento, el brazo -20 pasará
a apoyares contra el cuello -11-, tal como se representa en 
la yigjg, quedando el tapón en la posición representada.-

i
Sé podrá destapar repetidamente la botella con !a mano, 

saliente asi el contenido a travás de la cavidad interna del 
ouerpoi-16- y por el orificio de salida -17-.

P$ra oerrar se oprimirá con el índice de la misma mano, - 
sobre si brazo -19-, haciendo penetrar el tapón hasta la posi­
ción representada en la Fig.l.

ES importante observar que, a fin de que el dispositivo 
pueda funcionar perfectamente, es necesario que, tanto la su­
perficie oilíndrloa interna del labio -13-, como la superficie 
externé de las partes --1#- y -18-, sean perfectamentíe lisas y 
así puedan deslizarse fácilmente una dentro de la ot̂ ra, lo que 
puede lograrse con una adecuada preparación, o selección de los 
materiélea. NI montaje del tapón en el cuello de la! botella 
no presenta dificultad, ya que las paredes -11-12- sion flexi­
bles y defortgablea elásticamente y pueden, por ello, ser defor­
madas $ mane sngfedo tal, que permita la adaptación ¡del talón 
-21, debajo del borde -14'-, o bien la separación da dicho ta­
lón, durante el montaje,-

. Se sobreentiende que la invención no está limitada a la 
forma de ejecución representada en el diseño.-

Asi, por ejemplo, la cavidad del cuerpo -16- podría reci­
bir la extremidad superior de una lengüeta flexible (por ajem- 
plo poíietileno) dispuesta come en loa corrientes pulverizado­
res a mane, de modo que, en lugar de salir el líquido en forma



de tui simple ohorro, a través del agujero -17-, se obtenga un 
235 pulverizador o nebulizador, que funcionará, por ejemplo, por - 

efecto de un gas comprimido, contenido en la botella, o bien
por opresión de la mano.-

¿.demáe, no es necesario que toda la botella sea deforma­
dle elásticamente; el cuerpo -10- podría ser, por ejemplo, me- 

240 tálico.-Ulteriores y múltiples modificaciones podrían ser -
aportadas, sin apartarse del ámbito de la invención.-

El Modelo de Utilidad por: "DISPOSITIVO DE OBTURACION PA­
RA BOTELLAS Y RECIPIHÍTES SIMILARES, ESPECIABATE FABRICADOS 
EN MATERIAL TERMOPLASTICO", cuyo privilegio de explotación en 

245 España y sus Colonias, se solicita por un periodo de 20 años, 
recaerá sobre las particularidades que se concreten en las si­
guientes,

R E I V I N D I C A C I O N E S
1*.- ^DISPOSITIVO DE OBTURACION PARA BOTELLAS Y RECIPIENTES SI- 

250 HILARES, ESPECIALMENTE FABRICADOS EN MATERIAL TERMOPLASTICO" - 
caracterizado por el hecho de que comprende, en combinación, un 
cuello que sobresale del recipiente, una pared anular tronco- 
cónica que se extiende del borde circular del anello hacia el 
interior del recipiente, un labio sustancialmente cilindrico 

255 dirigido hacia el interior del recipiente, desde el borde cir­
cular interno de la pared anular, estando fabricados dicha pa­
ral y dicho labio en una resina termoplàstica deformable; y 
tapón asociad^ con dicho cuello y que comprende un cuerpo en 
forma de segmento tórico, ajustado elástica y herméticamente 

260 dentro da dicho labio; una salida a través del oitado cuerpo, 
que consiste en un orificio radial de salida, sLendo dicho - 
cuerpo Realizable respecto al labio, desde una posición de en­
trada, en la que el orifioionradial se encuentra en el inte­

rior del recipiente respecto del labio, y una posición de sali-
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da parcial, en la que el agujero radial.queda al exterior del 
labio y une el interior del recipiente con el exterior; siste­
me de palancas, solidarias con dicho cuerpo para accionarlo de 
una u otra de las dos posiciones citadas, teniendo dichas palan­
cas, un punto de apoyo sobre el cuello del recipiente, sustan- 
cialmente en el centro de curvatura del cuerpo, y. medios para 
limitar el empuje del cuerpo, en dichas dos posiciones.- 
28.- "DISPOSITIVO DE OBTURACION PARA BOTELLAS Y RECIPIENTES SI­
MILARES, ESPECIALMENTE FABRICADOS EN MATERIAL TEEMOPLASTICO", 
seg&n la 18 reivindicación, caracterizado por el hecho de qu'e 
los medios para limitar el empuje del cuerpo, comprenden la cb- 
tada palanca de doble brazo en forma de escuadra, le cual com­
prende un brazo que lleva el cuerpo del tapón que se superpone 
al borde circular del cuello en la posición de entrada del ta­
pón, mientras que el segundo brazo es apropiado para apoyar su 
extremo libre contra una zona de la pared del recipiente, en la 
posición parcial da salida.-
3^,- "DISPOSITIVO DE OBTURACION PARA BOTELLAS Y RECIPIENTES SI­
MILARES, ESPECIALMENTE FABRICADOS Eli MATERIAL TEEMOPLASTICO", 
seg&n la 18 reivindicación, caracterizado por el hecho de que 
comprende un nervio periférico situado sobye el borde del cue­
llo, formado por la unión entre la pared del cuello y la citada 
pared anular troncocónica, y un talón que sobresale de la pa­
lanca y que se apoya contra dicho nervio, para establecer el 
panto de apoyo de la palanca.-
48.- "DISPOSITIVO DE OBTURACION PARA BOTERIAS Y RECIPIENTES SI­
MILARES, ESPECIALMENTE FABRICADOS EN MATERIAL TERMOPLASIICO", 
seg&n la 1& reivindicación, caracterizado por el hecho de que 
el cuerpo del tapón y la palanca son fabricados de una sola pie­
za, en resina sintética.-
58.- "DISPOSITIVO DE OBTURACION PARA BOTELLAS Y RECIPIENTES SI-
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MILARES, ESPECIAR. ¡ENTE FABRICADOS EN MATERIAL TERM'OBLASTICO" -
caracterizado por el hecho de que comprende, en oombinaoión, 
una pared anular troncocónica, que penetra hacia el interior 
del recipiente, alrededor de una abertura; un labio sustancial­
mente cilindrico, que se extiende alrededor de la citada aber­
tura del borde interno de dicha pared, hacia el interior del - 
recipiente, estando fabricados dicha pared y el labio, de una 
resina termopléstica deformable elásticamente; y un tapón, que 
comprende un cuerpo en forma de segmento tÓrico desplazable - 
dentro de dicha abertura, en relación con el cierre del labio; 
un orificio radial de salida a través del cuerpo, y medios pa­
ra separar el tapón a lo largo ¿el eje de curvatura de su cuer­
po, desde la posición de entrada, en la que el orificio radial 
de salida desemboca en el interior del recipiente, a una posi­
ción parcial de salida, en la que el orificio radial desemboca
al exterior.-
66.- "DISPOSITIVO DE OBTURACION PARA BOTELLAS Y RECIPIENTES SI­
MILARES, ESPECIALMENTE FABRICADOS EN MATERIAL TERKOPLASTICO". 
Todo tal como se ha descrito y representado en los dibujos ad­
juntos.-

Consta de once hojas foliadas y mecanografiadas por una 
sola cara.-

Barcelona a 23 de Diciembre de 1958.- 
P.A. de Dn. Claudio Borello y
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