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MEMORIA DESCRIPTIVA
meees =

Lot

que ®me meompafia a la solicitud de Modelo de Utilidad, por vein~
te afios, en Eepsfla, por "Nueva méquina para el moldeo de placas
de escayola o materieles andlogos", o favor de "TABIQUES MODER-

i
&

FO8, S.é.", de naclonalidad espaficle, domiciliada en San Sebas~
tién (Guipdzoos).

Elfpreaanta modelo de utilidad tiene por objeto una méqui~-
ne Parafel‘mm;ﬁeo de placus de escayole o materia enfloga, que

comprenfie un platillo destinado a formar el fondo de wn molde,

montantés dispuestos sobre dos costados opuestos de este plati~

llo, ¥ ﬁlaﬂasrds geparacibn colocadas entre estos montantes con
el fin.ﬁ@‘dalimitar cajas verticales de una anchura igual al es |
pesor dp las plages & moldear. | ;
Esﬁa méquiua\ge caracteriza por que las referidas placas
de eepa?éaién estén encejadas en los montantes mediante ajus-
tes que permiten el deelizamiento vertical de las placas entre
dichos MQntantas, y en que dispone de medios que permiten la
retira@aida los montantes con el fin de sacmr del molde los
cantoe;verticalea de las plecas moldendas, mediante un desli-~
zamienﬁo de log montantes a lo largo de dichos cantos que se
Bfeotﬁé ﬁna vez moldeedas las plecas y mientras éstas aun re-
posan $o$re el platillo y son sostenidas leteralmente por les
plagaa?dé paparacibn que las encierran.

El dibujo represente, a titulo de ejemplo, una forma de
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ejecucidn de la méguina objeto de la invencidn.

Le figura 12 es una vieta en elevacidén de une mdquina que
tiene dos dispositivos de moldeo, representados en esta vista,
el unc en posicibn cerrade y el otro en posicidn abierta.

Lag figuras 2 ¥y 3 son vistas parciasles de la miquina, res
pectivagsnte de perfil y en planta.

La méquina representada estd constitufda, como acaba de
decirse, por dos dispositivos de moldeo idénticos (1 y 2) ca-
de uno de loe cuales permite el moldeo simultédneo de tres pla—
cas dé escayola de forma generalmente rectangular.

Cada uno de eos dos dispasitivos comprende un platillo de
base (3) moportrdo por cuatro pies (4) constituidos por hier-
ros perfilados. Los dos platillos 3, de forma rectangular, es—
tén dispuestos puralelamente el uno al otro, a una parte y a
otra de un cric o gato hidréulico central (5) en el que el ci-
lindro (6) reposa sobre una phaca de base (7) unida por pernos
a dos cabegtrillos horizontales (8) soldados sobre los pies 4.

El oric o gato 5 presenta un pistén en el que el véstago
(9) lleva un goporte (10) comstitufdo por dos perfiles parale-
los (11) unidos por una placa central (12) a le cual el referi
do véetago estd unido por una tuerce [13). Estos perfiladcs 11
llevan dog plecas (14) dispuestas transversslmente por cone-
xién con los perfiladoe 1l. En los dos extremos de cada una de
estas placus 14, se fijan placas verticales (15) (ver figuras
2 ¥y 3) que se encuentran dispuestus sobre los dos pequefios la-
doe opuestos de la bandeja 3.

En la poeicidn elevada del cric, representads en la parte
de le derecha de la flgura 1, estas placas verticales 15 for-
man mnnténtee laterales entre los cuales se colocan cuatro pla
cas de separacidén amovibles verticales (16) que dg8limiten en
céda uno de los dispositivos de molde tres cejas verticales
(17) de una anchure igual al espesor de las placag de escayola

a moldear.
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Lag placas 15 presentan ranuras de guis equidistantes (18)
destinedas a recibir el borde de las placas de separacidn 16,
gque asi pueden introducirse en la correspondiente renura (figu~
ra 3).

Entre estas ranuras 18, lasg dos placas 15 fle cada uno de
los moldes presenta, la une ranuras (19) y le otra molduras
(20) de seccliones complementaries, destinadés a former respec—
tivemente moldures y ranuras de encaje complementario sobre
log doe bordes verticales de la place moldeada. Los platillos
de base 3, presentan, en sus costados menores, un perfil den-
tado gue se adapta al correspondiente perfil de la place verti
cal 15 contigua (ver figura 3).

Ceda una de las placas 14, sgolidarias del cric, lleven,
ademés, quince véstagos verticales (21) que atraviesan el pla-
tillo 3 por aberturas circulares (22) realizadas en este Wlti-
mo. En ls posicién elevada del cric, estos véstagos 21 consti-
tuyen ndcleos deetinados a formar en lag placas moldeadas cana
les o condugtor parelelos a loe cantos verticeleg de dichas
placas. Lop véstagos 21 tienen una cierta conicidad destinede
a facllitar eu vaclado y estdn unidos con un ligero juego so~
bre la plece 14, de suerte que puedan insertarse por las aber-
turas 22 del platillo 3, a las cuales se‘adaptan estrechamente
en la poaicidn elevada del soporte. Este Juego se obtiene por
el hecho, en primer lugar, de que la parte de extremidad de da
da véstago 21 tiene un didmetro més pequefio que el del orifi-
cio de la placa 14 en el que hayz de Insertarse y, en segundo
lugar, porque bajo el cierre gue une el véstago a la referida
placa, entre ésta y una arandela metdlica de tipo conocida, va
colocada une rodeja de cenutchouc (23).

Finslmente, lue cuatro placas verticales 15 estén unidas
entre sf{ por un cuadro superior formedo por dos perfiles (24)

soldadas & dichas placas y que estdn entrelazados por ligaduras

(25) (figures 2 y 3).
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La méquina representada funciona de la manera sigulente:

El cric o gato 5 es llevado a su posicidn superior por 1o
que el soporte mévil 10 ocupe la posicién representada sobre
le mitad de la parte derecha de la figura 1.

En este pogiclibn, las placas 15 conetituyen montantes la-
terales dispuestos encime de la bandeja o phatillo 3, entre
lasg eualeé pueden ser deslizadas las placas de separacidn 16,
Los véstagos 21 ocupen igualmente su posicidn superior visible
sobre la parte de la derecha de le figura 1.

Lag tres cajes 17 de cada uno de los dos moldes se llenan
entonoces ¢on la escayola 0 cualguier otras materia susceptible
de fraguar y se ilguala el nivel por medio de un respador despla
zado a 10 largoe del borde superior de las placas 16.

Despuds del tiempo de espera suficiente pare obtener la g9
lidificacibn de los paneles asi confecionados, el cric 5 es des
cendido & su posielén inferior, representada sobre la parte iz~
quierda de la flgure 1. Este movimiento da por resultado que
las placap 15 se desplacen debajo de los platillos 3, con desli
zamiento de dichas placae 15 a 1o large de log cantos vertilca-
les de las places moldeadas mientras éetas siguen reposando so-~
bre el platilleo 3 y son sostenidas lateralmente por las placas
de separaciln 16 que las encierren. Apl dichos cantos vertice—
les de las placas quedan libres o fuera del molde.

Durante este desplazamiento de los montantes 15 lasg placas
de gseparacién 16 resbalen por las ranuras de guia 18, y los vés
tagos 21 e retirsn igualmente de las plecas moldeadas, que que
derén as{ presentando cada une cinco canales o conductos parale
los a sug cantos verticales.

Una vez gue los montentes latersles 15 hayan descendido,
las placas moldeadas podrén fécilmente ser separadas del plati-
1lo 3 sobre el cual reposan, bien una a una, bien conjuntamente.

El hecho de gue la salide de molde de log cantos verticales

de las placas se obtenga por desglizamiento de los montantes 15
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& lo largo de dichos cuntos determina que se obtenga uné gran
regularidad en la anchura de las placas moldeadas y se congl-
gue tambidn un aspecto perfectamente definido de los cantos
destinados & encajar en las places idénticas yuxtapuestas.

Las placas de separacibn verticales 16, que quedan en su
lugar durante el ratroceso de los montantes 15, sostienen las
placas moldeadas duranuve esta operacibn, que puede ser efec~—
tuada anies de que la pleca moldeada haya adquirido su plena
dureza. Este sogstenimiento de las placas moldeadas estéd parti-~
cularmenfe indicado en los casos de fabricacidn de placas del-
gadas © muy hueces que tienen mucha tendencia a desmoronarse.
Les places moldeadas podrdn ser separadas de la méguina a con~
tinuecibn por un movimilento de basculacidn efectuado por pre-
gibén sobre una de las placas de separacidén 16.

Debe ser aclarado que en una variante de la méquina el
retroceso de montantes laterales 15 podréd igualmente ser obte-
nido por un movimiento de eleveeidn del platillo 3 por cone-
xidn = los montaentes restantes inmbviles.

He de aclararse que la méquina descrita y representada en
los dibujos es un simple ejemplo de realizacibn, sin cardeter
limitetive. Por ello todas las variantes de detalle, materia,
forme, disposicidn, proporciones, etc. -v.gr., la de que la
retiradsa de los montantes laterales 15 se obtenga mediante el
desplazemiento hacia arriba del platille 5 por relacidn a los
montantes, que de hecho y materiaslmente queden inméviles~ en
euanto np elteren su esencia, ni determinen la obtencidn de un
resultedp industriel nuevo y distinto, deben considerarse pro-

tegidas por el modelo de utilidad que ahora se golicita.

NOTA
Desprito sificlientemente el objeto del presente modelo
de utilidad, sus dlstintes partes y su funcionamiento, se

declara que 10 que constituye su eseneia y pare 1o que pe
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gsolicita la correspondlente proteccidn es lo que se concreia

%
Lasl
i

en lag siguientes reivindicaciones:

18,- Nuevae mécuine para el moldeo de placas de escayola o
meteriales andlogos, doteds para cada uno de loe Juegos de mol
des, de un platillo destinado & formar el fondo de los moldeg
de cada juego de dos nontentes dispuestos sobre los lados meno
res del plaetillo, de placas de separacidén ajustadas entre los
montantes y oonstitutivas de otras tantas delimitaciones de ca
Jjas vertigales de la forme y dimensiones de las placas a mold
dear y de ndcleos destinados a formar en las placas moldeadas,
canales 0 conductos parelelos a loes cantos verticales de lis
miemas,, ¢aracterizada por que dichas placas de separacibén van
unidas a ios montantes mediante ajustes que permiten el despla
zaﬁiento verticael reciproco de los montantes y de lap placas
separadores, éstas con las placas ye moldeadas que entre ellsas
ge contlenen y sostlenen, con el comsiguiente y simulténeo des
lizemiento también reciproco de los cantos de las places mol-
deadas y e las molduras, entrantes en uno y salientes en otro,
de las caras interilores de dlchos montantes, por virtud de la
vinculacifn de uno de 1os elementos desplazables a un disposi-
tivo mecéﬁico~incorporaao a la méquina para accionar ese desli
zamiento.

28.- Nueva méquina pare el moldeo de placas de escayola o
materialep'anélogos, segin la reivindicacidén anterior, caracte
rizads, ademés, por que los nlcleos destinados a formar en les
placas moldeadar canales o condustos paralelos a sus cantos ver
ticales estén constituidos por sendos védstagos verticales li-
bres por pus extremos superiores, destinados a atrivesar los
correspondlentes orificics practicados en el platillo o fondo
del molds, y sujetos por sug extremos inferiores al mismo go-
porte a que estdn unidos los montentes a gue se refiere la rei-
vindicacidn enterior.

38 .~ Nueve méquina para el moldeo de placas de escayola o
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materiales andlogos, segin las reivindicaciones anteriores, ca-
recterizada, ademés, por que la unidn de los extremos inferio-
res de los védstagos verticales a su soporte de apoyo esté heche
con clerta holgura que permita la mds fécil insercién de sus ex
tremos libres superiores por los corre8pondientés orificlios del
platillo o fondo del molde.

48,.~ Nueva méquina para el moldeo de placas de escayols o
materiales andlogos, segin las reivindicaciones enteriores, ca-
racterizade, ademés, por que las cereas internas de loe dos mon-
tantes latersles de cada Juego de moldes lleva, como ajuste con
poslblilidad de deslizemiento vertical para las placas separado-
res sendaa‘ranuraa verticales equldiptantes de anchura correspon
diente al grueso de dichas placas separadoraes, y, entre esas ra
nures, de igual meccidn, en uno entrantes y en otro salientes.

52,- Nueve méquina para el moldeo de placas de escayola o
materiales andlogoe, segin las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizada, ademds, por que los 6rganos desplazables vertical-
mente van vinculados a un cric o gato determinante de ese des-
plezemiento.

68.~ Nueva méquina para el moldeo de placas de esgcayola o
materialee andlogos.

Todo meglin se describe y reivindice en la presente Memoria
que consta de slete hojes foliadag y escritas a méquina por una
sola de sus carag y conforme se representa en la adjunta hoja
de planos.

Madrid, 20 de diclembre de 1.958.
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