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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acémpaRa a la solicitud de Modelo de Utilidad, por vein­
te años, en España, por "Nueva máquina para el moldeo de placas 
de escarola o materiales análogos", a favor de "TABIQUES MODER­
NOS, S.A.", de nacionalidad espadóla, domiciliada en San Sebas­
tián (Guipúzcoa).

El!presente modelo de utilidad tiene, por objeto Uma máqui­
na para! el moldeo de placas de escayola o materia análoga, que 
comprenda un platillo destinado a formar el fondo de un molde, 
montantes dispuestos sobre dos costados opuestos de este plati­
llo, y placas de separación oolocadas entre estos montantes oon 
el fin de delimitar pajas verticales de una anchura igual al es 
pesor de las placas a moldear.

Esta máquina se caracteriza por que las referidas placas 
de separación están encajadas en los montantes mediante ajus­
tes que permiten el deslizamiento vertical de las placas entre 
dichos ¡montantes, y en que dispone de medios que permiten la 
retirada de los montantes con el fin de sacar del molde los 
cantos verticales de las placas moldeadas, mediante un desli­
zamiento de los montantes a lo largo de dichos cantos que se 
gfactú# Úna vez moldeadas las placas y mientras éstas aun re­
posan ádíbre el platillo y son sostenidas lateralmente por las 
placasde separación que las encierran*

El dibujo representa, a titulo de ejemplo, una forma de
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ejecución de la máquina objeto de la invención.

La figura 13 ee una vista en elevación de una máquina que 
tiene dos dispositivos de moldeo, representados en esta vista, 
el uno en posición cerrada y el otro en posición abierta.

Las figuras 2 y 3 son vistas parciales de la máquAna, res 
pectivamente de perfil y en planta.

La máquina representada está constituida, como acaba de 
decirse,! por dos dispositivos de moldeo idénticos (1 y 2) ca­
da uno de los cuales permite el moldeo simultáneo de tres pla­
cas de escayola de forma generalmente rectangular.

Cada uno de eos dos dispositivos comprende un platillo de 
base (3) soportado por cuatro pies (4) constituidos por hier­
ros perfilados. Los dos platillos 3, de forma rectangular, es­
tán dispuestos paralelamente el uno al otro, a una parte y a 
otra de un crio o gato hidráulico central (5) en el que el ci­
lindro (6) reposa sobre una pihaca de base (7) unida por pernos 
a dos cabestrillos horizontales (8) soldados sobre los pies 4*

El cric o gato 5 presenta un pistón en el que el vástago 
(9) lleva un soporte (10) constituido por dos perfiles parale­
los (11) unidos por una placa central (12) a la cual el referí 
do vástago está unido por una tuerca 3[.13). Estos perfilados 11 
llevan dos placas (14) dispuestas tranBversalmente por cone­
xión con los perfilados 11. En los dos extremos de cada una de 
estas placas 14, se fijan placas verticales (15) (ver figuras 
2 y 3) que se encuentran dispuestas sobre los dos pequeños la­
dos opuestos de la bandeja 3.

En la posición elevada del cric, representada en la parte 
de la derecha de la figura 1, estas placas verticales 15 for­
man montantes laterales entre los cuales se colocan cuatro pía 
cas de separación amovibles verticales (16) que delimitan en 
cada uno de los dispositivos de molde tres cajas verticales 
(17) de una anchura igual al espesor de las placas de escayola 
a moldear.
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[ Las placas 15 presentan ranuras de guia equidistantes (18)
{ destinadas a recibir el borde de las placas de separación 16,
} que así pueden introducirse en la correspondiente ranura (figu­

ra 3).
5 Entre estas ranuras 18, las dos placas 15 #e cada uno de

los moldes presenta, la una ranuras (19) y la otra molduras 
(20) de secciones complementarias, destinadas a formar respec­
tivamente molduras y ranuras de encaje complementario sobre 
los dos bordes verticales de la placa moldeada. Los platillos 

10 de base 3, presentan, en sus costados menores, un perfil den­
tado que se adapta al correspondiente perfil de la placa vertí 
cal 15 contigua (ver figura 3)*

Cada una de las placas 14, solidarias del cric, llevan, 
además, quince vástagos verticales (21) que atraviesan el pla- 

15 tillo 3 por aberturas circulares (22) realizadas en este últi­
mo. En la posición elevada del cric, estos vástagos 21 consti­
tuyen núcleos destinados a formar en las placas moldeadas cana 
les o conductos paralelos a los cantos verticales de dichas 
placas. Los vástagos 21 tienen una cierta conicidad destinada 

¿u a facilitar su vaciado y están unidos con un ligero juego so­
bre la placa 14, de suerte que puedan insertarse por las aber­
turas 22 del platillo 3, a las cuales Be adaptan estrechamente 
en la posición elevada del soporte. Este juego se obtiene por 
el hecho, en primer lugar, de que la parte de extremidad de da 

25 da vástago 21 tiene un diámetro máB pequeño que el del orifi­
cio de la placa 14 en el que haya de insertarse y, en segundo 
lugar, porque bajo el cierre que une el vástago a la referida 
placa, entre ésta y una arandela metálica de tipo conocida, va 
colocada una rodaja de cauutohouc (23)*

3<y Finalmente, las cuatro placas verticales 15 están unidas
entre sí por un cuadro superior formado por dos perfiles (24) 
soldacLos a dichas placas y que están entrelazados por ligaduras 
(25) (figuras 2 y 3).

- 3-
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La máquina representada funciona de la manera siguiente!
El cric o gato 5 es llevado a su posición superior por lo 

que el soporte móvil 10 ocupa la posición representada sobre 
la mitad de la parte derecha de la figura 1.

En esta posición, las placas 15 constituyen montantes la­
terales dispuestos encima de la bandeja o platillo 3, entre 
las cuales pueden ser deslizadas las placas de separación 16. 
Los vástagos 21 ocupan igualmente su posición superior visible 
sobre la parte de la derecha de la figura 1.

Las tres cajas 17 de cada uno de los dos moldes se llenan 
entonces con la escayola o cualquier ctra materia susceptible 
de fraguar y se iguala el nivel por medio de un raspador despla 
zado a lo largo del borde superior de las placas 16.

Después del tiempo de espera suficiente para obtener la so 
lidlfioación de los paneles asi confecionados, el cric 5 es des 
cendido a su posición inferior, representada sobre la parte iz­
quierda do la figura 1. Este movimiento da por resultado que 
las placas 15 se desplacen debajo de los platillos 3y con desli 
zamiento de dichas placas 15 a lo largo de los cantos vertica­
les de las placas moldeadas mientras éstas siguen reposando so­
bre el platillo 3 y son sostenidas lateralmente por las placas 
de separación 16 que las encierran. Asi dichos cantos vertica­
les de las placas quedan libres o fuera del molde.

Durante este desplazamiento de los montantes 15 las placas 
de separación 16 resbalan por las ranuras de guia 18, y los vás 
tagos 21 se retiran igualmente de las plaoas moldeadas, que que 
darán así presentando cada una cinco canales o conductos parale 
los a sus cantos verticales.

Una vez que los montantes laterales 15 hayan descendido, 
las placas moldeadas podrán fácilmente ser separadas del plati­
llo 3 sobre el cual reposan, bien una a una, bien conjuntamente.

El hecho de que la salida de molde de los cantos verticales 
de las placas se obtenga por deslizamiento de los montantes 15
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a lo largo de dichos cantos determina que se obtenga una gran 
regularidad en la anchura de las placas moldeadas y se consi­
gue también un aspecto perfectamente definido de los cantos 
destinados a encajar en las placas idénticas yuxtapuestas.

Las placas de separación verticales 16, que quedan en su 
lugar durante el retroceso de los montantes 15, sostienen las 
placas moldeadas durante esta operación, que puede ser efec­
tuada antes de que la placa moldeada haya adquirido su plena 
dureza. Este sostenimiento de las placas moldeadas está partid 
cularmente indicado en los casos de fabricación de placas del­
gadas o muy huecas que tienen mucha tendencia a desmoronarse. 
Las placas moldeadas podrán ser separadas de la máquina a con­
tinuación por un movimiento de basculación efectuado por pre­
sión sobre una de las placas de separación 16.

Debe ser aclarado que en una variante de la máquina el 
retroceso de montantes laterales 15 podrá igualmente ser obte­
nido por;un movimiento de elevación del platillo 3 por cone­
xión a los montantes restantes inmóviles.

Ha de aclararse que la máquina descrita y representada en 
los dibujos es un simple ejemplo de realización, sin carácter 
limitativo. Por ello todas las variantes de detalle, materia, 
forma, disposición, proporciones, etc. -v.gr., la de que la 
retirada de los montantes laterales 15 se obtenga mediante el 
desplazamiento hacia arriba del platillo 5 por relación a los 
montantes, que de hecho y materialmente queden inmóviles- en 
cuanto no alteren su esencia, ni determinen la obtención de un 
resultado industrial nuevo y distinto, deben considerarse pro­
tegidas por el modelo de utilidad que ahora se solicita.

N O T A

Descrito suficientemente el objeto del presente modelo 
de utilidad, sus distintas partes y su funcionamiento, se 
declara que lo que constituye su esencia y para lo que se
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solicita la correspondiente protección es lo que se concreta 
en las siguientes reivindicaciones:

13.- Nueva máquina para el moldeo de placas de escayola o 
materiales análogos, dotada para cada uno de los juegos de mol 
des, de un platillo destinado a formar el fondo de los moldes 
de cada juego de dos montantes dispuestos sobre los lados meno 
res del platillo, de placas de separación ajustadas entre los 
montantea y constitutivas de otras tantas delimitaciones de ca 
jas verticales de la forma y dimensiones de las placas a mold 
dear y de núcleos destinados a formar en las placas moldeadas, 
canales o conductos paralelos a los cantos verticales de l&s 
mismas,, caracterizada por que dichas placas de separación van 
unidas a los montantes mediante ajustes que permiten el despla 
zamiento vertical reciproco de los montantes y de las placas 
separadoras, ástas con las placas ya moldeadas que entre ellas 
se contienen y sostienen, con el consiguiente y simultáneo des, 
ligamiento también recíproco de los cantos de las placas mol­
deadas y de las molduras, entrantes en uno y salientes en otro, 
de las caras interiores de dichos montantes, por virtud de la 
vinculación de uno de los elementos desplazables a un disposi­
tivo mecánico incorporado a la máquina para accionar ese desli 
za#iento.

23.- Nueva máquina para el moldeo de placas de escayola o 
materiales análogos, según la reivindicación anterior, caracte 
rizada, además, por que los núcleos destinados a formar en las 
placas moldeadas canales o conduetos paralelos a sus cantos ver 
tieales están constituidos por sendos vástagos verticales li­
bres por sus extremos superiores, destinados a atravesar los 
corresponjdientes orificios practicados en el platillo o fondo 
del moldes, y sujetos por sus extremos inferiores al mismo so­
porte a que están unidos los montantes a que se refiere la rei­
vindicación anterior.

33.- Nueva máquina para el moldeo de placas de escayola o
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materiales análogos, segdn las reivindicaciones anteriores, ca­
racterizada, además, por que la unión de los extremos Inferio- 

! res de los vástagos verticales a su soporte de apoyo está hecha
con cierta holgura que permita la más fácil inserción de sus ex 

i $ tremes libres superiores por los correspondientes orificios del 
j platillo o fondo del molde.

4^.- Nueva máquina para el moldeo de placas de escayola o 
materiales análogos, segán las reivindicaciones anteriores, ca-̂  
raeterizada, además, por que las caras internas de los dos mon- 

jlO tantea laterales de cada juego de moldes lleva, como ajuste con 
i posibilidad de deslizamiento vertical para las placas separado-
I res sendas ranuras verticales equidistantes de anchura correspon
) diente al grueso de dichas placas separadoras, y, entre esas ra
I nuras, de igual sección, en uno entrantes y en otro salientes.
15 53.- Nueva máquina para el moldeo de placas de escayola o

materiales análogos, seg&n las reivindicaciones anteriores, ca- 
! raeterizada, además, por que los órganos desplazables vertical­

mente van vinculados a un cric o gato determinante de ese des­
plazamiento.

¡2Q 66.- Nueva máquina para el moldeo de placas de escayola o
¡ materiales análogos.

Todo segán se describe y reivindica en la presente Memoria 
i que consta de siete hojas foliadas y escritas a máquina por una
{ sola de sus caras y oonforme se representa en la adjunta hoja
¡ de planos;#

Madrid, 20 de diciembre de 1.958.
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