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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

C o rre sp o n d ie n te  a  un MODELO DE UTILIDAD cuyo r e g i s t r o  s e  

s o l i c i t a  p o r v e i n t e  años.

A FAVOR DE

D/ JOSE TAPIOL AUBESABT, de R a c io n a lid a d  e a p a R o la . 

R e sid e n te  e n  BARCELONA.-VIOLANTE DE HUNGRIA, 151

p o r :
"UN ENVASE CONSTITUIDO A BASE DE PIEZAS PREFABRICADAS DE MATE­

RIAL PLASTICO".
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E1 presente Modelo de Utilidad se re fie re  a un envase de 

aplicación múltiple, constituido a base de piezas prefabrica­

das de material p lástico .

Actualmente y por razones de tipo económico, constructivo, 

higiénico, presentación, e t c . ,  e tc . , se han introducido rápida­

mente en e l mercado los envases de m aterial p lástico , siendo 

las aplicaciones dadas a ellos muy variadas, ya que su u tiliz a ­

ción ha sido adoptada por todas las ramas de la  industria, co­

mercio, propaganda, etc.

Pese a esta universal u tilizació n  de los envases p lá sti­

cos, los fabricantes tropezaban con una variedad de ib mías, 

volúmenes, e t c . ,  que dificultaban y encarecían la  fabricación  

de tales a rtícu lo s .

El envase p lástico , objeto del presente Modelo de U tili­

dad, reúne por su sen cillez , facilidad de construcción, varié- f 

dad de formas, capacidad de aplicación, e t c . ,  una serie de ven­

ta jas  llamadas a subsanar los inconvenientes planteados por los  

tipos clásico s de envases.

Su organización, a base de piezas pre A brí cadas, de acuer­

do con la forma que interese (cilin d rica , prism ática), permite 

atender en un momento determinado y con suma facilid ad , a las 

exigencias de volumen impuestas por e l fin  a que se destine.

Consiste dicho envase, en un cuerpo o conjunto, cuya pa- 

ted está  constituida por una sucesión de piezas fundamentales 

de m aterial p lástico , que presentan unos resaltes perifáricos  

o encajes en su borde superior e in fe rio r.

Estas piezas se unen entre s i ,  unas a continuación de 

o tras , por intermedio de unos manguitos, tambián de m aterial 

p lástico , que ajustan en la canaL formada por los encajes de 

do3 piezas contiguas. Tal unión puede realizarse  por soldadura 

del manguito a los encajas de las piezas acqplsdas, o bien se 

logra por el efecto elástico  propio de las naturaleza del mate-



En este óltimo caso, la  acción e lá stica  puede afianzarse 

previendo, en la  s tp e rfic ie  earterior de las zonas de resalte , 

y en la in terio r del manguito, respectivamente, nervaduras y 

ranuras que se correspondan, en forma que, a l quedar encajadas, 

contribuyan a asegurar la unidn.

Con el fin de fa c il i ta r  la  comprensión y claridad del mcBr 

ta je , se acontpaSá una hoja de dibujos en l a  que se grafían unas 

formas de ejecución a títu lo  meramente ilu stra tiv o , sin que su­

pongan lim itación alguna.

La fig . 1& representa una sección longitudinal de un en­

vase segón e l  modelo.

La f ig . 2& representa una disposición p articu lar de cie rre  

del envase.

La f i g  33 representa una formada realización  del fondo 

del envase.

En dicha figura 1& se ve que l a  superficie la tera l del en­

vase está  definida por la adaptación sucesiva de piezas preíh- 

biicadas (1) de material p lástico . Estas piezas, que caracteri­

zan la  forma y volumen del envase, presentan unos re sa ltes  pe- 

rifó riccs  o encajes en sus boides superior e in ferio r, formados 

en el grueso de la pared, que permiten la  f á c i l  unión de elías  

por intermedio del manguito (2) ,  tambión de material p lástico , 

el cual puede, eventualmente, soldarse a las zonas de encaje 

con las dos piezas contiguas.

A la pieza ( l ) ,  extrema superior del envase, se le adapta 

otra pieza o tapa (g),  de fonna apropiada, destinada a conse­

guir un cierre  perfecto del envase.

La pie za (1) ,  extrema in ferio r del envase, y que c ie rra  

en su fbndo a òste, puede admitir varias realizaciones, por 

ejemplo:

a).-Con un solo resalte p eriférico  en su parte superior,



y formando cuerpo con la  tapa de fondo; casad o la  f ig . 1&.

b) .-Con dos resaltes p eriféricos , destinándose el inferior 

a l c ie rre  de fondo par medio de otra pj&za con un reborde peri­

férico  que encaja en e l  re s a lte , quedando unida a dicha pieza 

in ferior por simple efecto e lástico  (caso de la  f ig . 53) o por 

s ol dadn na.

c )  .-E s ta r  cerrada inferió unen te por una placa, de idénti­

co contorno exterior a l  de la  pieza 1 , y soldada a l borde infe­

r io r  de esta ,  desprovisto de resalte p eriférico .

En la  f ig . 2&, que representa, como ya se ha dicho, una 

forma particular de conseguir e l c ie rre  del envase, se ve que 

la pieza superior de éste (1) presenta un reborde en su parte 

superior llevando en la in ferio r un encaje idéntico a los ya 

mencionados en el caso de la fig . 13. En dicho reborde superior 

se adapta una tapa e lá s tic a  (4),  fácilmente desmontable presio­

nando convenientemente sobra el borde ex terio r de e íla , que 

asegura el cierre del envase.

Es de notar que, por la  facilidad de montaje de las pie­

zas 1, pueden conseguirse una variedad absoluta de volúmenes 

con extremada comodidad. Al mismo tiempo, el espe sor de las 

paredes de dichas piezas, dependiente del f i n a  que se destine 

el envase, generaliza por completo e l  empleo de éste en cu al­

quier rano del cañeroio.

En la  fonaaclánde los envases pueden acoplarse piezas 

de d istin tos colores, lo  que permite lograr efectos decorativos 

y contrastes entre e l cuerpo, la base y la tapa.

Cabe también obtener envases con inscripcién lito g rá iica  

de dibujos, marcas y denominaciones, que pueden inprimirse fé- 

cilm aite en las piezas aisladas, antes de acoplarse.

Dgntro de su esencialidad, puede el Modelo llevarse a la 

p rá ctica  en otras formas de realizacién , que difieran  en deta­

lles  de las indicadas a titu lo  de e jeep lo , y a  las cuales a l-
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canzará igualmente la  protección que se recf^a. Podrá ^ues,cons­

tru irse  en cuáLquier tamaSo, cea los materiales mas adecuados, 

por quedar todo ello  cemprendido dentro del espíritu  de las 

reivindicaciones.
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R E I V I N D I C A C  I O N E S

13). -"UN ENVASE COI.STITUIDO A BASE DE PIEZAS PREFABRICA­

DAS DE MATERIAL PLASTICO caracterizado esencialmente por e l  he- 

cho de que l a  pared o superficie la te ra l  que lo delimita está  

formada por la  adaptación sucesiva de un námero variable, se- 

gdn la capacidad requerida, de piezas prefabricadas, de material 

p lástico , la s  cuales presentan en cada uno de sus bordes, supe­

r io r  e in ferio r, un re sa lte  p eriférico o encaje, formado en el 

grueso de la  pared, que peunite la  f á c i l  unión de dos piezas 

entre s í  por intermedio de un manguito, de m aterial p lástico , 

.que ajusta en el encaje formado en la  liarte superior de la pie­

za inferior y en la parte in ferio r de la  contigua.

2 3 ) . .-"UN ENVASE CONSTITUIDO A BASE DE PIEZAS PIEFABRICA­

DAS DE MATERIAL PLASTICO" caracterizado por e l hecho de que la 

pieza in ferio r está  cerrada inferionnente, presentando un fondo, 

unido a la  pared de l a  pieza, y que oonstituye la  base de dicho 

envase.

3 3 ) .-"UN ENVASE CONSTITUIDO A BASE DE PIEZAS PREFABRICA­

DAS "DE MATERIAL PLASTICO" segán las reivindicaciones anteriores, 

caracterizado por e l  hecho de que el fondo o base forma cuerpo 

con l a  pieza in ferio r, hablándose moldeado conjuntamente oon 

e l la , o bien consiste en otra pieza que se suelda o se acopla 

elásticamente al borde in ferio r de aquella.

4a).-*UN ENVASE CONSTITUIDO A BASE DE PIEZAS PREFABRICA­

DAS DE MATERIAL PLASTICO" segdn las  reivindicaciones anteriores, 

caracterizado por el hecho de que a l a  boca o abertura que for­

ma l a  pieza superior se le adsgtta una tapa de c ie rre  de conflgi-
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r a c i é n  ad ecu ad a , que a j u s t a  e n  e l  e n c a je  p e r i f é r i c o  c o rre s p o n ­

d i e n t e .

5 3 ) . -"UN ENVASE CONSTITUIDO A BASE DE PIEZAS PREFABRICA­

DAS DE MATERIAL PLASTICO", segán  l a s  r e i v i n d i c a c i o n e s  1  a  3 ,  

c a r a c t e r i z a d o  p o r e l  hecho dá que la  p ie z a  s u p e r io r ,  d e l a s  

que forman e l  e n v a s e , c a r e c e  de e n c a je  en su borde o a b e r tu ra  

s u p e r io r ,  p r e s e n ta n d o , en cam b io , un s a l i e n t e  p e r i f é r i c o ,  y ce  

r r á n d o s e p o r  m edio de una ta p a  d e  m a te r i a l  p l á s t i c o  f l e x i b l e  

que p r e s e n t a ,  d is p u e s ta  en su p e r i f e r i a ,  una d o b lez  o reb o rd e  

que e n c a ja  e lá s t i c a m e n te  en e l  s a l i e n t e  que b o rd e a  d i c h a  boca  

o a b e r t u r a .

6 3 ) , -"UN  ENVASE CONSTITUIDO A B^SE DE PIEZAS PREFABRICA­

DAS".

La p re s a n te  m em oria d e s c r i p t i v a  c o n s ta  d e s e i s  h o ja s  f o ­

l i a d a s  y  m e ca n o g ra f ia d a s  p o r  una s o l a  c a r a ,  componiendo un t o ­

t a l  de c ie n t o  c u a r e n t a  y  t r e s  l í n e a s ,  i n c l u i d a s  é s t a s .
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