MEMORTIA DESCRIPT IVA

Correspondiente a un MCDELO DE UTILIDAD ocuyo registro se
solicita por veinte afios,

A FAVCR DE
D/ JOSE TAPIOL AUBESART, de ‘nacio nali &d espafiola,
Residente en BARCELCNA,~VIOLANTE DE HUNGRIA, 151
Por 3

»UN ENVASE CONSTITUIDO A BASE DE PIEZAS PREFABRICIDAS DE HATE-
RIAL PLaSTICO»,
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El presente Modelo de Ut ilidad se refiere a un envase de
aplicacidn mfitiple, constitufdo a base de plezas prefabric-
das de material pldstico,

Agtualmente y por razones de b ipo econdmico, consbruc‘civo,‘\
higidnico, presentacidn, etc., etc. , se han introducid répida-
mente en el mercado los envases de material pldstico, siendo
las aplicaciones dadas a ellos my variadas, ya que su utiliza-
cidn ha sido adoptada por todas les ramas de la industria, co-
mercio, p ropaganda, ete,

Pose 6 esta uniwrssl utilizacién de los emvases pldsti-
¢o3, los fabricantes tropezaban con una variedad de formas,
voldmenes, etd., que dificultsban y encarecfan la fabrica;:idn
de tales artfculos, |

¥l envase pldstico, objeto del p mesente lipdelo de Utili- |
dad, reune por su sencillez, facilidad ds construccién, var ie-
dad de fomas, capacided de eplicacién, etc., uwna merie de ven-g
tajas llawadas & subsanar los inoonveniéntes plabteados por 1°5é
tipos cldsicos de envases. |

Su organizacidn, & base de plezas pre abricadas, de acuer-?
do con la forma que interese (cilfndrica, prismdtica), permite
atender en un nomento dsterminado y con suma facilldad, a las
exigencias de volumn impuestas por el £in & gue se degtine,

Congiste dicho envase, en un cuerpoc o conjunto, cuya pa-
ed estd cmstitufda por una sucesién de piezas fundamentales
de material pldstico, que presentan unos resaltes periféricos
0 encajes en su borde superior e inferior,

Estas plezas se unen entres sf, unas a cmtinuacién de
otras, por intermedio de unos manguitos, también de material
pléstico, que ajustan en la cand fo rmadé por los encajes de
dos plezas contig’uas-. Tel unién pueds realizarse por soldadura ,
del manguito a losg encajes de las ple zas acopladas, o bien se
logra por el efecto eldstico proplo de las natursleza del mate-
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rial emplesd o,

En este 1t imo caso, la acc ifn eldstica puede afisnzarse
previendo, en la swerficie exterior de las zonas de resalte,

y en la interior del manguito, respectivamente, nervaduras y
ramras que sé correspondan, en form que, &l quedar ema;jad&s,i
contribuyan & asegurer la unidri.

Con el fin de facilitar la comprensién y clarided del max
taje, se acompafia una ho ja de d1bujos en la gyue se graffan unas
formas de e jecucién a t{tulo meramente ilustrativo, sin que su-
pongan limitacién alguna, |

Ia fig 18 representa uma seccidn longitudimal de un en-
vase segdn el modelo,

La fig. 24 representa una disposiciédn p articular de cierre:
del envase,

Ie fig 38 representa una forma de realizac ién del fondo
dsl envsse, :

En dicha figure 18 ge ve que la superficie lateral del en-.
vase estd definida por la adaptacién sucesiva de piezas prefh-
bricadas (1) de material pldstico, Estas pilezas, que caracteri-.
zan la formay volwen del envase, presentan unocs resaltes pe- |
rifdricos o encajes en sus bordes superior e inferior, fo mados
en el grueso de la pared, que permiten la f4cil unién de ellas
por in ermedio del manguito (2), tembién de material pldstico,
el ecual puede, eventualmente, soldarse a las zonas de encaje
con las dos plezas contiguas..

A la pleza (1), extrema superior del envase, se le adapta
otra pleza o tapa (3), de foma apropiada, destinada a conse-
guir un cierre perfecto del envase,

la pleza (1), extrema inferior del envase, y Que cierre
en su fondo a dste, puede admitir varias realizaciones, por
ejenplo:

a),~Con un sclo resalte periférico en su parte superior,
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y formando cuerpo con la tapa de fondo; casg\de la fig. lﬁ

b),~Con dos resaltes perifdricos, destindndose el inferior

~ al cierre de fondo por medio de otra Di za con un reborde peri-

férico que encaja en el resalie, quedando unida a dicha plesza
inferior por simple efecto eldstico (caso de la fig, 38) o por
sol dadu e,

c)..-Estar cerrada inferiomente por una placa, dg i1ddnti-
co cmtorno exterior al de la pleza 1, y soldada al borde 1nfe-5
rior de esta, desprovisto de resalte perifdrico.

En la fig. 28, gque rmepresenta, como ya se ha dicho, una
forma particuvlar de conseguir el cierre del envase, se ve que
la pieza superior de dste (1) presenta un reborde en su parte
supe rior llevando en la 1nferior un encaje idéntico a los ya
mencionados &n el caso de la fig 18, En dicho reborde Superior
se adapta una tapa eldstica (4), fhcilmente desmontable presio—}
nando convenientemente sobre el borde exterior de ella, que
asegura el clerre del envase,

Eg de notar que, por la facilidad d montaje de las pie-
zas 1, pueden conseguirse una variedad absoluta de voldmenes
con extremuda comodldad, Al mismo tiempo, el espesor de 1as
paredes de dichas plezas, dependiente del f£in a gus se destine :
el envese, generaliza por completo el empleo de &€ste en cual-
quier ramo del cmercilo,

En la formac idn de los envames pueden acoplarse pilezas
de distintos colores, lo que permite lograr efectos dacorativos’t
y contrastes entre el cuerpo, la base y 1la tapa, |

Cabe tambidn obtener emvases con inscripeidén 1litogrdfica
de dibujos, marces y denominsciones, que pueden inprimi rse 4~
climente en 18 plezas alsladas, antes de acoplarse,

Dgntro de su esengcialidad, puede el liodelo llevarse a la
prdctica en otras formas de realizacidn, que difierem en deta-

lles de las indicadas a titulo de ejemplo, ¥y & las cuales &l-
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canzard igvalmente la proteccidn que se recgba. Podrd fues,cons-
truirse en cudlquier tamafio, cm los materiales mas adecuados,
por quedar todo ello c auprendido dentro del espirftu de lss

reivindicaciones.
REIVINDICACIONESG

1")‘. ~n»TUN ENVASE COXSTITUIDO A BASE LI PIBZAS IFREFABRICA-
DAS DE M.TERIAL PLASTICO carscterizado esencialmente por el he- '
cho de que la pared o sﬁperﬁci’e lateral que lo delimita estd :
formada por la ada;;c.idn suoesiva de un ndrero variable, se-
gin la capacidad mquerida, de plezes prefabricadas, de material
pldstico, las cuales presentan en cada uno de sus bordes, sipe~ -
rim inferior, un resalte perife'riopwfjnca;)e, formado en el
grueso de la pared, que pemite la £dcil unidn de dos plezas

entre sf por intermsdio de un manguito, de material pldstico,

Jque ajusta en el encaje formado en la parte Superior de la pile- -

za inferior y en la parte inferior de la contigua,

28),~»UN ENVAST CONSTITUIDO & BASE DE PIEZAS FREFABRICA-
DAS DE LATERIAL PLASTICO» caracterizado por el hecho de que la
pieza inferior est4 cerrada inferiomente, presemtando wn fondo,
unido a la pared de la pleza, y que constituys la buse de dicho
envase..

38),-"UN ENVASE CONSTITUIDC A BASE DE PIEZAS PREFABRICA-
DAS»DE MATERTAL PLASTICO» segdn las reivindicaciones an‘beriores.:
caracterizado por el hecho de que &l fond_o__ﬁg_base forma cuemwo
con la pleza inferior, habiéndose moldeado conjuntamente con
ella, o bien consiste en otra pieza yue se suelda__f_se acopla
eldsticamente al borde inferior de aquella,

44)'.-"UN ENVASE CONSTITUIDG & BASE DE PIEZAS FHEFABRICA-
DAS DE MATERIAL PLASTICO» segin las reivindicaciomes antericres,
caracterizado por e hecho d@ que a lea bcc@_g__abertura me ,for-'-

ma la pieza mperior se le adapta una tam d cierre ds configi-
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racidn adecuada, que ajusta en el encaje perifdrico correspon-

diente.
58 ), -»UN ENVASE CONSTITUIDO & BiSE DE PIEZAS PREFAIR ICA-

. DAS DE MATERTAL PLASTICOw, segdn las reivindicaciones 1 a 3,

caracterizado por el hecho dd que la pleza superior, de las
gue forman el envase, carece de encaje en su bordu abertura
suverior, presentando, en cambio, un saliente periférico, ¥y ce
rréndose por medio de una tapa de mmterial pldstico flexibls
que presenta, dispuesta en su periferia, una doblez o rborde
que encaja elédsticamente en el saliente que bordeama boca
o abertura,

eﬁ)v.-ntm ENVASE CONsTITUIDO & B.SE DE PIEZAS PREFABRIC 4-
DAS», :

La presente memoria descriptiva consta de seis hojas fo-
liadas y mecanografiadas por una sola cara, componienio un to-

tal de eciento cuarenta y tres 1fneas, inclufdas dstas.

Madrid, 27 de bre de 1.958, -
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