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Dn. Josá MS Garoia Plegenheim ar, de nacionalidad  española, 
dom iciliado en Barcelona, c a l le  R osellón , ne 247, s o l ic i t a  re ­
g i s t r a r  un modelo de u t i l id a d ,p o r  20 años, para España y sus -  
C olonias, que se r e f ie r e  a: "ENVASE DE PAREDES LAMINARES DELGA­
DAS, PROVISTO DE DISPOSITIVO DE CIERRE".-

E l ob jeto  de la  p resen te  s o l ic i tu d  de modelo de u t i l id a d ,  
lo co n s titu y e  un envase formado por yuxtaposic ión  de dos láminas 
de un m a te ria l p lá s t ic o  y f le x ib le ,  p ro v is to  de medios que, en 
cooperación oon la  configuración  dada a la  p a rte  que forma la  
boca o en trada de l envase, perm iten operar e l  c ie r re  y p rec in ­
tado  d e l envase y la  ap ertu ra  y c ie r re  fa c u lta t iv o s  para u t i l i ­
za r e l  contenido en sucesivas operaciones.-

El envase c o n s titu id o  por láminas de p lá s t ic o  o por porc io ­
nes tu b u la re s  que mediante soldadura de lo s  bordes co n stitu y en  un 

re c ip ie n te  cerrado , p resen ta  unas c a r a c te r í s t ic a s  func iona les muy 
estim ab les que han 'd ivulgado  grandemente su ap lica o ián  para e l  
envasado de a r t íc u lo s  de gran consumo.- No ob stan te , dicho tip o  
de envase, t a l  como ha sido  presen tado h a s ta  e l  p re sen te , o b li­
ga a consumir e l  contenido oon rapidez^ pues no se conocen me­
dios que perm itan un c ie r re  e f ic a z  d e l envase o re c ip ie n te  una 
vez co rtada una porción d e l mismo pera d isponer de l l íq u id o .-  

Otro n o tab le  inconvenien te lo  co n s titu y e  e l  hecho de que — 
para e l  llenado  y c ie r re  se p rec isan  in s ta la c io n e s  e sp e c ia le s  y 
co sto sas  que re s tr in g e n  e l  uso de dicho t ip o  de envase en muchos
c a so s .-
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Dichos inconvenien tes quedan subsanados mediante e l  envase 

que co n stitu y e  e l  ob je to  de la  p resen te  s o l ic i tu d  de modelo de 
u t i l id a d  y que se c a ra c te r iz a  por e l  hecho de que la s  dos lámi­
nas u h o jas  que lo  in te g ra n , co rtad as seg&n un contorno conve­
n ie n te , p resen tan  una soldadura a lo  largo  de todo su borde o 
perím etro , exceptuando una pequeña porc ión , s ituada  en e l  e x tre ­
mo de des lados convergentes que determ inan una poroión de fo r­
ma sensiblem ente t r a p e c ia l  y alargada que forma una especie  
de cu e llo  d e l en v a se .-  Dicho porción no soldada, co n stitu y e  la 
boca da carga y descarga y e s tá  cortada angularmente o a l  b ies 
de modo que a l  separarse  la s  dos láminas para d e ja r  sa lid a  a l  
l íq u id o , se forme un v e rted ero  en pico de f la u ta  que f a c i l i t e  
la  operación de v e r te r  e l  l íq u id o .-

Para operar e l  c ie r re  propiamente dicho, se ha p re v is to , 
a re g u la r  d is ta n c ia  de la  boca y tra n sv e rsa m e n te  d isp u esta  de 
borde a borde d e l envase y por una so la  cara  d e l mismo, una t í ­
r e te ,  soldada por sus extremos en lo s bordes de l envase, cuya 
t i r a t a  co n s titu y e  un pasador por e l  cual puede p asa r e l  cu e llo  
de l envaae doblado sobre s i  mismo.-

Entre la  t i r a t a  y la  porción de cu e llo  doblada y pasada por 
la  misma, puede e s ta b le c e rse  un p rec in tado  que haga im posible -  
la  v io la c ió n  d e l con ten ido .-

Para e v i ta r  que una p resió n  f o r tu i t a  e je rc id a  sobre e l  l í ­
quido envasado pueda m otivar fugas a tra v á s  d e l cu e llo  doblado, 
se ha p re v is to  que de la s  dos láminas delgadas y f le x ib le s ,  cons­
t i t u t i v a s  de la s  paredes d e l envase, uha sea sensiblem ente más 
co n s is te n te  de manera que a l  s e r  doblado e l  c u e llo  sobre s i  mis­
mo y ensartado  en la  t í r e t e ,  se produzca, en la zona de doblez, 
una íntim a unión en tre  la s  dos láminas que se acentáa haciándose 
más in te n sa  cuando se e je ro e  una p resión  i n t e r i o r . -  La d ife re n c ia  
de espesor o co n s is ten c ia  en tre  la s  dos lám inas, contribuye a
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e v i ta r  la s  fugas de liq u id o  e n tre  la s  dos láminas dob ladas.-  
En lo s  d ibu jos ad ju n tos , que co n stitu y en  p a rte  in te g ra n te  

de la  p resen te  memoria d e s c r ip t iv a , se  ha rep resen tad o , so lo  a 
t í t u l o  de ejemplo i lu s t r a t iv o  y s in  que tenga c a rá c te r  lim ita ­
tiv o  en cuanto se r e f ie r e  a l  form ato, una re a l iz a c ió n  d e l enva­
se d e s c r i to .-

Dichos d ibujos m uestran:
F ig . l .  E l envase en d isp o s ic ió n  de s e r  llen ad o .
F ig .2 . El envase l la n o , cerrado y p re c in ta d o .-  
Haciendo re fe re n c ia  a lo s  c itad o s  d tb ajoe , seguidamente 

se describen  con más d e ta lle  la s  p a r tic u la r id a d e s  c o n s ti tu t iv a s  
d e l mismo y e l  modo de u t i l i z a c ió n . -

E l envase, c o n s titu id o  por dos láminas gemelas -1 ---- 1 '- ,
co rtad as segán e l  contorno conveniente a l  formato y capacidad 
que se desee, p resen ta  un cu e llo  alargado -2 -  formado por una 
c ie r ta  convergencia de loa lados —S—S '— sobre lo s  cuales  se -  
p ra c tic a  la  co rrespondien te  soldadura que, a l  s o l id a r iz a r  la s  
lám inas, dá origen a l  re c ip ie n te  propiamente d io h o .-

E1 extremo su p erio r d e l cu e llo  -2 -  forma la  boca - 4 - ,  -
a b ie r ta  y determinada por la  separación  de la s  dos láminas -  
- 1 - 1 que se dejan a in  so ld a r en dicha b o ca .- Para f a c i l i t a r  
e l  v e rtid o  de l líq u id o , se ha p rac ticad o  un co rte  en diagonal 
de modo que se forme un v e rted ero  en forma de pico  de f l a u t a . -  

Para f a c i l i t a r  la  separación  de la s  dos láminas que in te ­
gran lo s  bordea de la  boca, en una de e l l a s  se p ra c tic a  una -  
muesca - 3 - ,  de modo que empujando la  pestaña que forma la  pared 
opuesta, se provoca la  separación  e n tre  la s  dos lám inas, dejan­
do expedita  la  boca de e n tra d a .-

Transveraalm ente y extendida de borde a borde, se ha d is ­
puesto  la  t i r a t a  o p r e s i l l a  -5 - ,  soldada por sus extremos sobre 
una de la s  ca ras  de l envase, la  cual co n stitu y e  un pasador a -

F - 'FR'-



-4'-4**
7 062 ^

tra v á s  d e l cual se introdu.ce e l  o u a llo  -2 -  de l envase, a l  se r 
doblado tran sv e rsa  l íe n te  y ab atid o  sobre e l  propio envase.-  

65 Ya seha hecho co nsta r que para e v i ta r  fagas de líq u id o  y
asegurar e l  c ie r re  que queda d e sc r i to , se dispone que una de la s  
láminas sea de una c o n s is te n c ia  y espesor su p e rio res  a la  lámina 
o p u esta .-

Para que una vez in troduo ido  o ensartado  e l  cu e llo  -2 - ,  -  
90 doblado sobre s i  mismo., dentro  de la  p re s i l&  -5 - ,  no pueda se r 

r e t i r a d o  más que cuando se desea hacer uso de l contenido, se ha 
d ispu esto  que la  propia p r e s i l l a  p resen te  una expansí%n-6-, a le ­
ta  u o tro  medio que a l  so ld a rse  o s o l id a r iz a rs e  oon la  porción 
de cu e llo  pasado, co n stitu y an  u n p re o in to  de g a r a n t ía .-  Bastara 

95 e l  co rte  de dicha expansión o a le ta ,  para p e rm itir  la  ap ertu ra  
por e l  simple hecho de r e t i r a r  e l  cu e llo  de la  t i r a t a  o p re s i­
l l a ,  pudiendo c e rra rse  nuevamente, cuantas veces se desee, has­
ta  ag o ta r e l  co n ten id o .-

Se comprende que la  e sen c ia lid ad  d e l modelo rad ica  en la 
3-00 d isp o sic ió n  de la p r e s i l l a  o t i r a t a  y en la  formación de un -  

cu e llo  su sc e p tib le  de dob larse  transversaIm ente y a b a t ir s e  so­
bre e l  envase, con p o s ib ilid a d  de p rec in tado  en tre  e l  cu e llo  y 
la  t i r a t a  o p r e s i l l a  de re tención d e l c i e r r e . -

Una c a r a c te r í s t ic a  complementaria es la  d isp o sic ió n  de la  
105 booa de modo que forme v e rted ero  y f a c i l i t e  la ap e rtu ra  de la 

misma para proceder a su lle n a d o .-
Se sobreentiende que la forma y dimensiones genera les  de l 

envase, a s í  como la  c la se  y ca lid ad  de los m a te ria le s  empleados 
en su fa b r ic a c ió n , podrán v a r ia r s e  y se lecc io n a rse  en tre  los más 

110 convenientes a l  caso p rá c tic o  concreto  que se desee re s o lv e r .-  
El Modelo de U tilid a d  po r: "ENVASE DE PAREDES LAMINARES -  

DEIRADAS, PROVISTO DE DISPOSITIVO DE CIERRE", cuyo p r iv i le g io  
de exp lo tac ión  para España y sus Colonias se s o l ic i t a  por un pe-
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xiodo de 20 años, deberá re c a e r sobre la s  p a r tic u la r id a d e s  que 
se concretan  en la s  s ig u ie n te s ,

R E I V I N D I C A C I O N E S
1&.- "ENVASE DE PAREDES IAMINARES DELGADAS,PROVISTO DE DISPOSI­
TIVO DE CIERRE" c o n s titu id o  por dos láminas u ho jas de m ate ria l 
p lá s t ic o  f le x ib le ,  una de las  cuales es de un espesor y consis­
te n c ia  su p e rio r en comparación con la  lámina gemela yuxtapuesta, 
soldadas por su borde p e rim e tra l, la s  cu a les  determ inan la  fo r­
mación de un cu e llo  alargado cuyo extremo, s in  so ld a r , co n s ti­
tuye la  boca de carga y desearga, la  cual e s tá  co rtada en d ia ­
gonal para form ar un v e rted ero  en p ico  de f la u ta  y p resen ta  ade­
más una muesca para f a c i l i t a r  la separación  de la s  dos láminas 
para la  ap ertu ra  de la  boca, habiéndose d ispuesto  t ra n s v e rsa l-  
mente y extendida de borde a borde y a d is ta n c ia  conveniente -  
de la boca, una t i r a t a  soldada por sus extremos, la  cual c o n s ti­
tuye una p r e e i l l a  o pasador en e l  que se in troduce e l  cu e llo  de l 
envase después de doblarse tran sversa lm en te  y a b a t ir s e  sobre e l  
envase, es tab lec ién d o se , en tre  una expansión o a le ta  so lid a r ia  
de la  t i r e t a  tra n sv e e sa l y e l cu e llo  pasado, doblado y abatido , 
un p rec in tado  de g a ra n t ía ,a l  s o l id a r iz a r  ambas p a rte s  en tre  s í .  
2 S .- "ENVASE DE PAREDES IA MINARES DELGADAS, PROVISTO DE DISPOSI­
TIVO DE CIERRE". Tal como se ha d e so rito  y mostrado en lo s  dibu­
jo s  a d ju n to s .-

Consta de cinco ho jas fo lia d a s  y m ecanografiadas por una 
so la  c a r a . -

Barcelona a lOde Diciembre de 1958.- 
P.A. de Dn. José M& Garoía F legenheim er.-
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