
MEMORIA DJBCBUPmVá.
 ̂ que se acompaña a

l a  s o lic i tu d  da un
MODELO DE UTIUDAD, por v e in te  años en España, a  favor de lo a  señorea 
Don RBEMIN SAN ANTONIO CORTES y Don JOSE VELLERA MONTiSK), ambos de na­
cionalidad española, con re s id en c ia  en Sagunto (V alencia) c a lle  Ordoñez, 
n&nero 17,

por

"NOnVO MODELO DE JHMBADORA*
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La invención a  que se  re f ie re  la  p resen te  Memoria constituye
i una novedad in d u s tr ia l  con c a ra c te r ís t ic a s  y v en ta jas  que la  hacen me­

recedora d el p r iv ile g io  de explotación exclusiva que por e l l a  se s o l i c i ­
t a ,  de acuerdo con la s  p rescripc iones del E sta tu to  vigente sobre Propie-

5 dad In d u s tr ia l  de 26 de ju l io  de 1929, tex to  refundido, publicado e l  30 
de a b r i l  de 1930.

Se t r a ta  de p ro teger en este  Modelo de U tilid a d  un nuevo mode­
lo  de amasadora de la s  que se u t i l iz a n  preferentem ente en l a  construcción 
de obras para l a  mezcla manual de m a teria le s .

10 Generalmente lo s  modelos conocidos de e s ta  d a s e  de re c ip ie n t 
te s  suelen co n stru irse  adaptando sobre lo s  ángulos ex te rio re s  y bordes
p le tin a s  o p e r f i le s  angulados de refuerzo  soldados sobre el cuerpo de la  
amasadora, constituyendo también estos p e r f i le s  lo s  p ie s  de susten tación .

En la  nueva amasadora q que se contrae l a  s o lic i tu d  se han su-
15 primido todos estos  re fu erzos. Para e llo  se ha estudiado la s  c a ra c te r ís ­

t ic a s  de cada una de la s  p iezas para poderlas obtener de plancha de recu­
peración, a l  e fec to  de que la  construcción re su lte  económica.

Las c a ra c te r ís t ic a s  de la  nueva amasadora son la s  s ig u ien te s : 
a) Q¡ue lo s  la te r a le s  v e r t ic a le s  están  construidos de dos o más p iezas so l -

20 dadas a tope para e l  aprovechamiento de plancha de re c o r te , b) Q¡ue l a  
unión de lo s  la te r a le s  a l  fondo curvada se  r e a l iz a  por soldado d irec to  
en tre  s í  de lo s bordea de embas p iezas , p racticándose a  t a l  f i n ,  en p rin ­
c ip io , una doblez de lo s  bordes d e l fondo hacia e l  e x te r io r ,  h as ta  e l  b o r ­
de de cuyo doblez l le g a  la  p a r te  in fe r io r  de lo s  la te r a le s ,  c) Que e l  can-

25 to  so b resa lien te  obtenido por e s te  modo se  dobla h acia  e l  fondo para cons­
t i t u i r  por s i  e l  refuerzo necesario , d) Que lo s  bordes p erim etra les de l 
conjunto se rebordean hacia e l  e x te r io r  para e lim inar e l  canto vivo y 
c o n s ti tu ir  también re fu erzo , e) Que en cada uno de lo s  ángulos superio­
re s  externos se s i tú a  una p le t in a  o p e r f i l  de re fu e rzo  que permite l a

30 colocación de la s  asaz, f )  Que lo s  p iá s  están  co n stitu id o s por p e r f i l
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re c to  doblado sobre s i  mismo en v aria s  secciones, Jñ láo  por cada uno de 
sus extremos respectivam ente a l  l a t e r a l  del conjunto y a l  fondo.

Para í a  p erfec ta  comprensión de cuanto se  ha d e sc r ito , se  bap 
confeccionado unos d ibujos que, en lámina ú n ica ,se  acompasan, en lo s  que 
se rep resen ta  e l  nuevo modelo de amasadora en d is t in ta s  posiciones y de­
t a l l e s .
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En la  f ig u ra  19 aparece una persp ec tiv a  de conjunto, siendo 
e l  -1 -  e l  fondo curvado; e l -2 - lo s  la te r a le s  re c to s ; e l  -3 - la s  lin eas 
de soldadura en tre  la s  p iezas que constituyen  lo s  la te r a le s ;  e l -4 - lo s 
bordes superio res rebordeados para c o n s ti tu ir  refuerzo  y elim inar e l 
canto vivo; e l  -5 - lo s  perfilepápíefuerzo d ispuestos en lo s  ángulos de 
la  amasadora; e l  -6 - la s  anas f i ja d a s  a dichos p e r f i le s  de refuerzo; 
e l  -7 - lo s p ie s  de susten tac ión  con stitu ido s por p e r f i le s  re c to s .

En la  fig u ra  23 se rep resenta  una sección tran sv e rsa l del 
conjunto donde se aprec ia  la  soldadura -8 - rea liz ad a  en tre  e l  fondo y 
lo s  la te r a le s ,  con e l  borde doblado p ara  c o n s t i tu ir  refuerzo  del propio 
fondo. Puede v erse  también e l  rebordeado de lo s  cantos superio res -4 -.

En l a  fig u ra  3S se rep resen ta  una sección lo n g itu d in a l,p a ra  
ap rec ia r e l  montaje de lo s  p e r f i le s  angulares que susten tan  la s  asas.

Y, por últim o, en l a  fig u ra  43 se  rep resen ta  una p lan ta  de 
laanasadora, viéndose e l  acabado de lo s  p e r f i le s  de refuerzo  y susten ta­
ción de la s  re p e tid a s  asas .

E sta  amasadora p re sen ta , respecto  de la s  conocidas, ven tajas 
muy no tab les, como por ejemplo que puede emplearse en su construcción 
plancha de recuperación, eliminándose a l  mismo tiempo gran número de 
lo s  p e r f i le s  angulares de refuerzo  que h asta  ahora se vienen u tilizan d o , 
con e l  consiguiente ahorro de m ateria l y mano de obra, que ha de rep er­
c u t i r  en un abaratam iento de l a  fab ricac ió n .

Hecha la  descripción  precedente e s  necesario  añad ir que lo s  
d e ta lla s  de re a liz a c ió n  de la  idea expuesta pueden v a r ia r ,  s in  que por
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e l lo  canbie l a  esencia  de l a  invención, que eB la  que se desprende de 
lo s  párrafos que anteceden y lo  que se re iv in d ica  en l a  s igu ien te

N O T A
En resumen; e l  Modelo de U tilid ad  que se  s o l i c i ta ,  ha de 

recaer sobre la s  re iv in d icac io nes s ig u ien te s :
1 3 .- NUEVO MODELO DE AMASADORA, que se caía e te r iz a  e sen c ia l­

mente por e l  hecho de que l a  unión del fondo a lo s  la te r a le s  e s tá  r e a l i ­
zada por e l  borde de un doblez p re v is to  en e l  fondo h ac ia  a fu e ra ,h a s ta  
cuyo borde están  prolongados lo s l a te r a le s ,  rea lizándose  la  unión por 
so ldadura, doblándose e l  conjunto de bordes soldados por debajo del fon­
do p ara  c o n s ti tu ir  por s i  mismo refu erzo .

3 9 .- NUEVO MODELO DE AMASADORA, según la  a n te r io r  re iv in d ica ­
ción, caracterizado  por e l  heheo de que cada uno da lo s la te r a le s ,  inde­
pendientemente, e stán  constitu idos por dos o mas p iezas soldadas a  tope 
en tre  s i .
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5 9 .- NUEVO MODELO DE AMASADORA, según la s  a n te r io re s  re iv in ­
d icac iones, caracterizado  por e l  heheo de que lo s  bordes superio res re -  

Ij bordeados hacia e l  e x te r io r  p ara  c o n s t i tu ir  re fu e rzo , poseen además unos 
ángulos de p e r f i l  m etálico  para re fo rz a r  l a  unión de la s  asas; ha llán ­
dose constitu ido s lo s  p iá s  de su sten tac ió n  d e l conjunto por p le t in a s  do­
bladas en v a r ia s  secciones unidas por sus extremos, respectivam ente, a 
lo s la te r a le s  y fondo de la  amasadora.

4 9 .- Se re iv in d ica  por ú ltim o, como objeto  sobre e l  que ha de 
recaer e l  Modelo da U tilid ad  so lic i ta d o : "NUEVO MODELO DE AMASADORA".

Todo t a l  y como queda d e sc r ito  y re iv ind icado  en l a  presente 
I Memoria, que consta de cuatro  h o jas , e s c r i ta s  a  máquina por una so la  

cara , y dibujos que se acampaHan.
Madrid, á  33 de diciem bre de 1958.-
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ALFONSO, UNGRIA,, ! ̂  ...4 *
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