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‘que en toda clase de materiales se ha experimentado., Tal y
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Memoria descriptiva

La soldadura‘eléctr;qa}ﬂe'tan gramdes y varisdas apli- %
caciones en la técnica de la:construccidn, presente desde su ‘
.origen un gran inconveniente.en las pinzas porﬁae&édtrédqs; 
precisamente la pieza fundémgﬁﬁai,pQr ser la gue constante—

mente estd en la meno del obrero.

Los. incinvenientes que presenta radieanfenpsn%fﬁiﬁéﬂ

g
RTINS
ong=-&
oo TR
E . i

tructiva que continda siendo la misma a pesar de los éVéncés %

como se utilizen actualmente resultan pesadas y poco priéeti- E

cag en su empleo por estar cdnstruidas totalmente en materia—,@i
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les conductores que obligan & manejarlas con grandes‘éref
cauciones para evitar una transmisién peligrosa de co -
rriente eléctrica al que la maneja, al tiempo Que cada
vez que se suelta de la mano, es preciso depositérié 80—
bre algin material aislante para eviter la formacibn de

arcCOe

Otra gran desventaja radica en la forma de sujecién %

del e lectroédo,que se realize por presidén continua de la ma—é

no del operario sobre una palanca de presién, }lo que obli-
g8 a mantgner una tensidén constante que produce una fati -
ga totalmente evitable.

Fara remediar los irconvenientes amtedichos, se ia
ideado la pinza que se preconiza, en forma funcional, de
poco'peso y sin parte metflica alguns al exterior y en la
que lg retencién del electrodo se verifica de manera to -
telmente nueve, sin muelles omresortes que llegen a inuti-
lizarse precisamente por el calor engendrado, al tiempo ~
que se suprime la laboriosa operacién de colocacién del -
doble conductor, que se venfa haciendo por soldadura, con
lo que la conduccidn de la corriente eldetrica sé efectla
en melas condicionss édémés de ser causa frecuente de ro~
tura por recocido.

Para la mejor comprensién de cuanto antecede, se -
acohpaﬁa una hoja de pfianos en los que esquemdticamente-

se representa una realizacién prdctica de la pinza de re-
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ferenciafﬁ verificéndoée é‘ﬁbnﬁiﬂﬁaeién.una’déigl;gda
descripeién de su'constithcién y fuhcionamiéntaf{,“ _
En la figura dniva, una pinza porta«electrodoa, ;;
: seccionada lomgitud1nalmente.¢ 7/ |
Tal qomo qneda representadn, consiste en una cabe-‘
zg =l- construida en material refractario, capaz de re-
aistir, sin consumirse, ela.rco eléc'brico producido du-
rante la soldadura, incluso alzesta;\éste‘guy préximo -
cuando el e lectrodo esté'caéi cbﬁﬁumidc; Eﬁtarcabéza-Se

,construye en,forma funcional Yy con unas nervaduras }ar-

ﬁerales que ayudarén a la diSipacién del.calor prcducidoii%é

, La‘cabeza -l— 1leva incluida durante la operaciénl?;

1de moldea, una pieza 0 tuerca de a;

‘;:rior hueco ¥ roscado en parte, ¥ precisamente ‘en el fonéa,'

Utrea taladros & 1209, comunes con la cabeza, para paso dej
"‘los electrodos los cuales ge- sujetan contra eate fondo W
y el véstago ~3-‘de cobre electrolitico cuando zobre és—if

te, roeca 1s pieza -2~ y, por tanto la cabeza hl— :

Bl véstago =3 lleva adicionado en su constitucién‘~”

~manganeso u otro material adecuado para el logrc de una
dureza suficiente para evitar desgastes perjudlcialea en

‘aus partes roscadas 8in merma de 1a conductibilidad eléc-

i trica que‘permite al méximo, con un minimo de pérdida el

'am@eraje snmintstrado por el equipo de eoldadural

MEdiante un giro simple de la cabeza, el electr‘

=3 -

?2-~con gu inte -;-<5
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interior del mango ¥y cuya punta, una vesz pelada de los

" contra el cono descrito al apretar la tuerca —5», consB

70113

introducido por uno de los tres orificios puede ser apri-. |

; o ‘ : L
sionado fuertemente, consiguiéndose asf{ une resistencia - |

de contacto mila sobre el e lemento conductor -3- reduci’éﬁd‘_i
ge la caida de tensidn debida é este efecto. |

'Por:otra parte, la cém%inaeién acero—-cobre comprenss
las dilataciones producidas durante la soldadurs y'hace -

el sistemn prdcticamente inflojable durante el trabajo,-

con lo cual el operario se limita évmanejar'libremente la
pinza sin tensidn en la mano para el aprieto del“eleotro—
do. | | '

Lo piezé -3 termina por la parte opuésta en un -
doble cono que sujetard al cable como mis adelante se -
describe, en tanro que quede asegurada por la tuerca ~4-
y contratuerca de sujeéidn--s— del cable en el 1n£efiof
del mango -6-, agegurindose por intermedio de los tbrniéf i

1los ~7- y un pasador no representado en la figura y cuys ;

funcibén es impedir que durante el aflojo del resto del -
electrodo gque pudiera haber qﬁedado.excesivamente'épie-
tédo por-lé fuerza ekagérada del oﬁerario'y'al variar -
la/pqéici6n relativa de'ia'pieza -3- y pueda aflojarsé

la conexién delmble, el cual queda introducido por el
revestimientos se abre en abanido circular y se ajusta '

guiﬁéose;asi une, resistencia  de conxacto muy ‘inferior
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presente Modelo de Utilidad, qe podrd ser variable en -

al procedimiento cldsico de soldadura, en la qgé solamenf_g
te la periferia éel_cable -y no toda por defectos de eol; g
dadura- hace contacto sobre el sistema conductor. ;

Bl mango -6- se ha realizado en material pléstico o E
andlogo, én wn grueso . proporcionado para ser sostenido por f

le meno sin que produzce fatiga al operario y con su ex-

terior ranurado longitudinalmente para‘la,perfegtg;éiiging*

cién del ealor producido.

Descerita suficientemente la naturaleza y objeto del

aquellos detalles de:no alteren, cambien o modifiqﬁen la
esenciaiidad del,objeto propuesto, se hace constar que - ?
el privilegio de concesién del mismo, habré de reacer, pre-?

cisamente, sobre las particularidades caracterfisticas de

las siguientes’reivindicaciones:
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mente caracterizada por eatar eonstruida segﬁn uncuerpo fusi-

f‘“forme en el que la cabeza, de material refractario, ¥ cnn un ,;é

]
5
¥ do con otro metal que le- eonilera caracteristicae de resiaten— ?
: cia. aldesgaste en :Las partes roscadas 4 que queda suje’co al - |

‘ resto del aparato ° mango por una contratuerea fljéndose al I

anﬁerior v caracterizado porque 1a sujecién e 1nmovmliza016n

"”5fgdel el@ctrodo se consigue 8l introducir la extremidad de es
'_ren la aabeza y comunes a ambas piezas de~material refractario

¥ acero que la constituyen y seglin un plano que coineide con

‘se hace girar ligeramente la cabeza en magnitud proporc

i ﬁa segﬁn el diémetro del electrodo que ge vaya & emplear.

: cilindrico de materlal buen . conductor de la eleotrici&ad alea-

mismo con unos tornillos y’los necesarlos medios para impedir
un aflojado imprevieto._;r; ﬂ?if* 1 g o ;;;ﬁ
UNA PINZA ponmmmmcno PARA SOIDADURA", ‘sestin noe;g

25.

te por unt de los trea orificloe dispuestos a 1200 entre si e

el fondo o1 taladro de la ﬁltima, oprimiéndose eontra éste e

v la cara delantera de la. pieza de material conductor\*fw

58, ~~"UNA PIHZA PORTAEBEQTRDDO EARA SOLDADUB&",Segﬁn

anteﬁores neivindicaciones, y caracterizada porque la unién

delcxable con el elemento conductor, se amsigue por presién )

; nal delc able, una vez pelada y abierto segﬁn un
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liadas y mecanografiadas por una sola de sus carae

cO(bl mango, el.cual, lo mismo que la'cabeza pez

electrodos, dispone de unas estrias longi;_dinale

que ayudan a la disipacién del calor pdodueido.

48 "UNA PINZA Pcamnmomono PARA SOIDADURA". ~ §

Todo tal ¥ como queda reivindicado ‘en la presen- E
|

te Memoria descriptiva que consta de siete hajas fo-

a la que se acompafia una de dibujos para su mejor coméi

prensi6n.

Madarid, 29 NOV.-1958
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