
R-648-S0

-6 9947'

MO D E L O  DE U T I L I D A D
S##aasaazaWzaZSaBBZas=BZzasBZZZseassa

por VEINTE años

cuyo privilegio ae so lic ita  para todo 
ol te rr ito rio  nacional y sus colonias, 
a favor do:

Don Joaqaln SERRA BISEE

de nacionalidad española y con residencia 
en Barcelona, calle Rnbi, nám. 4 per:

"PINZA MEJORADA FARA SOLDADURA ELECTRICA"
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MZKOBIA BRSORIPTIVA

Asta Múdale de Utilidad ae re fie re , conforme in­
dica su enuneiado, a un nuevo tipo de pinza para sol­
dadura e léc trica  por arco que g radas a cas especia­
les características de constitución y organización, 
aventaja a las  de aplicación similar que so conocen 
per quedar totalmente aisladas eléctricamente y sus 
bocas aisladas también térmicamente, siendo asimismo 
mas fá c il eelecar e l electrodo que en las pinzas Rey 
conocidas ya que éstas, per lo general, están forma­
das per una sencilla mordaza que comprime a l  electro­
do mediante un to m illo , siendo necesario, con bas­
tante frecuencia tener que apretar este tom illo  per 
aflojarse el electrodo, debido s  la  acción del oalor 
o a que la  presión produce la  deformación de la  parte 
del electrodo contenida en la  mordaza. Además estas 
pinzas, per carecer de aislamiento suficiente no pue­
den dejarse sobre la  pieza a soldar n i sobre masas me­
tá licas , pues se olerra entonces e l c ircu íte  de s a li­
da del transformador y se quema su bobinado.

Todos estes inconvenientes quedan subsanadas oon 
la  nueva pinza a que se contrae este Modelo de U tili­
dad, e l  cual se caracteriza en quedar fornado por dos 
piezas metálicas articuladas entro s i sin cruzarse, 
para lo que una de e llas  es plana y alargada teniendo 
dos orejas en las que mediante un eje a rticu la  la  se­
gunda pieza que es doblemente angular, todo ello de 
ta l forma que su boca se aplica sobre la  de la  pieza
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alargada y su mane ra l  queda formando un ángulo conve­
niente oon e l do la  referida pieza plana, quedando 
obligado é l contacto de embaa bocas por la  acción de 
na recorte dispuesto entre los: dos manerales.

He también oaraoteristiea del mismo objeto qne 
las dés bocas están formadas por un ligero regrueso 
oon estrías  transversales y longitudinales para servir 
de oama a la  cabeza del electrodo, completándose esta 
pieza oon la  disposición en e l extremo del maneral, 
de un tom illo  con e l que se f i ja  e l  terminal del oa- 
ble de contacto.

Asimismo se caracteriza esta  pinza en que oada 
boca y per sus caras exteriores, van dotadas ds una
pieza que las  cubren por todas partes menos par sus 
caras de contaste, las ouales están realizadas en un 
material aislante eléctrico y térmico, fijándose me­
diante tom illo  para poderlas intercambiar cuando sea

necesario.

Ks también oaraoteristiea de la  misma pinza que 
e l maneral ae la  pieza curvada se dota de un recubri­
miento aislante eléctrico y asimismo e l  maneral plano 
se dota de una pieza tubular, fijada mediante tom i­
llo s , que cubre no solo la propia pieza hasta la  pro­
tección de la  boca, sino que se prolonga posterior­
mente para cubrir a l terminal de contacte del cable y 
parte de éste último, realisándose todo ello de ta l 
manera sao la  totalidad de las partes metálicas quedan
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cubdcrtac por m aterial alelante.

?ara fa c il i ta r  la  mejor comprensión de cnanto ee 
ha indicado ee de ee ribo seguidamente la  figura de la  
adjante hoja de dibujos en la  que ee ha representado 

60. una v ieta en eeoeián de un caso conoreto de posible 
realización, e l cual debe ser considerado como ejem­
plo ilu stra tivo  sin carácter lim itativo.

Na dicha figura se ha señalado por ( l)  la  pieza 
alargada de la  pinza, la  cual posee su boca (8) oon 

66. la s  e s tría s  (s) que sirven de cama a los electrodos, 
presentando e l  o rific io  roscado (4) en e l  que se f i j a  
con e l tom illo  ( 6) la pieza aislante (6) dotada del 
orificio (?) cuya entrada (e) está rebordeada por (9) 
para que la cabeza (10) del tom illo  (6), quede to- 

70. talmente ooulta y aislada de todo posible contacto, 
terminando la  pieza aislante í 6) en e l reborde (11) 
que está cortado parcialmente por (18) para fa c ili ta r  
le  colocación del electrodo. La misma pieza (l) en 
cu brazo posterior (18) lleva instalado e l tom illo  

76. (14) csu e l que se f i j a  la  parte plana (16) del ter^
minal (18) soldado al cable conductor (17), cubrién­
dose te talmente esta parte con la  envolvente (16) que 
es fijada mediante los to m illo s  (19) y (80) que a tra ­
viesan por los o rific io s (8l) rebordeado por (88) y 

80. el (88) rebordeado per (84), sen lo que las  cabezas 
(86) y (86) quedan ocultas y sin posible contaote ex­
te rio r. Beta envolvente (18) es tubular y con e l hue-
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85.

90.

96.

100.

106.

110.

09 (87! suficientemente ancho pava a le ja r  también 
a l oable de oontaoto (17), constituyendo a l mismo 
tiempo e l maneral de la  pinza.

La pieza basculante (88) presenta e l  brazo ace­
dado (89) que es e l maneral para ab rir y cerrar 3a 
pinza, quedando instalada por e l  eje (30) entre 3ae 
orejas (Si) solidarias a la  pieza alargada (1), te ­
niendo también la  boca (32) de igue& ¡Coima que la  (8) 
y asimismo cubierta por la  pieza aislante (88) rebor­
deada por (84) y con el corte (36) practicado en igual 
poeioién que el (18) de (11). Esta pieza aislante va 
fijada a la  boca por e l tom illo  (36) que se enrosca 
en (87) después de atravesar por e l  o rific io  (38) 
practicado en (33), alojándose la  cabeza (39) en e l 
o rific io  (40) rebordeado por (41), con lo que también 
queda fuera de todo posible eentaoto ex terior. Para 
completar ol aislamiento eléctrico , e l  maneral (89) 
va dotado del peoúbrimlento (48) con lo que todas 
las  partes metálicas de la  pinza quedan conveniente­
mente aisladas, realizándose las piezas (6) y (33) 
de p a ta n a l a i s ló te  eléctrico y térmico, ya que las 
becas so calientan durante e l  uso.

le  fijación del electrodo Cntre la s  dos becas 
(8) y (38) se asegura mediante e l  resorte (48) que 
se apoya en la  cazoleta (44) afianzada sobre e l ex­
tremo del torn illo  (80) y asimismo sobre la  cazoleta 
(46) afianzada en e l pivote (46) del maneral (89), 
quedando guiado o conducido este resorte por 3a pieza

y
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R ealizad asi esta pinza ao oemprenderá fácilmen­
te qua e l electrodo queda sólidamente sujete entre laa 
bocas (z) y (3Z) por la  acción del resorte (43) y asi­
mismo, al quedar todas laa partea metálicas cubier­
tas por piezas aislan tes, ae puede dejar sobre cual­
quier s itio  ain peligro de producir ningún corto c ir ­
cuito.

Descritas suficientemente las características  ̂
fundamentales del objeto a que se contrae este Modelo 
de ntíllAed, se hace constar que en e l  mismo se podran g 
introducir todas aquellas modificaciones que la  expe- § 
rieneia y la  práctica pudieran aconsejar, siempre que ¡I 
con ellds se se cambie, a lte re  o modifique eu idea
fundamental que es la  que se resume en la  siguiente: í

. .

y o T A

Se declaran de novedad, propiedad y u tilidad  pa- 
ra tedo el te rr ito rio  nacional y sus colonias, las 
Siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S

1*.* Biaza mejorada para soldadura eláotrica que 
se caracteriza en quedar fo uñada por des piezas que 
mediente un eje basculan sin cruzarse, poseyendo am­
bas anas becas plenas estriadas aptas para rec ib ir y 
aprisionar entre e lla s  a l extremo del eleotrodo de 
soldadura, asegurándose e l  efecto plnzante mediante 
un resorte interpuesto entre loe dos brazos opuestos 
a las becas. y-r:a:
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8 * . -  Pinza mejorada para soldadura eléc trica  Ba­

gan la  nota anterior que se caracteriza también en 
que lae dea booaa van dotadas de sendas piezaa de ma­
te r ia l  aislante eléotrioo y tármioo que se fijan  me­
diante to m illo s  y que cubren a dichas bocas por to­
da# partea menos por las caras o superficies que que­
dan enfrentadas y en contacto.

so .- Pinza mejorada para soldadura eléc trica  se­
gún les netas anteriores que se caracteriza también 
en que e l  maneral de la  pieza basculante es acodado y 
va dotado de un recubrimiento alelante eléotrioo.

4*.- Pinza mejorada para soldadura eléctrica se­
gún las notas precedentes que se caracteriza también 
en que la  pieza plana per su lado opuesto a la  beca, 
va dotada de una pieza tubular do m aterial aislante 
eléctrico  que la  envuelve totalmente prolongándose 
per su extremo posterior a l objeto de constitu ir e l  
maneral de la  pinza y cubrir totalmente e l extremo 
del eable de contacto y su teiminal metálico que va 
fijado a la  misma pieza alargada mediante un to m illo .

ge.- "PINZA MEJORADA PARA SOLDADURA ELECTRICA".

Todo ello ta l y como se ha descrito y reivindi­
cado en la  presente memoria que consta de siete hojas 
fin ad as  y mecanografiadas por úna sela de sus caras
y una hoja de dibujes que la  ilu s tra .

BARCELONA, 14 MOV. 1358
P. A.

MA8C3JNO CUREU. SUÑOL
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