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Dn. slbert Studer, de nacionalidad suiza, doniciliado en
Pinsterwsl, (Lucerna, Sdiza) golicite registrar un Wodelo de Uti-
1idad, por 20 afios, para Espatis y sus Coloulas, que se refiere
a: "PIPA PERFECCIOIADA”.-

Bzjo prioridad de la Patente Sulza ne 52626, de fecha =~
12411.1957 .~

En las pipss hasta ahors cosnocidas, el tubo de l& espiga,
unido & la boguilla, y que se introduce eun el tubo de la cazo-
letu de la pipa, ests fabricado, en ls mayoria de los casos, de
metal.~ El tubo de la espiga alcenza, con su fipal interior, la
zong donde arde el tabaco, por lo cual se culiente relativamen—
te.~ Ia grau conductividad del metal hace inevitable el recalen-
tamiento de dichio tube en toda su longitud y en sus proximidades.

Bl hecho de estar csliente el tubo-espigs, fucllitsa, al fu-
msr, la formacibn de condensaciln de asgue. Ademds, bajo la in-
fluencis del oeior, el material se dilata y el coeficiente de
dilatacibn del tubo-espiga, que se compone de metal y de las -
partes circundantes, gue son de madera, esdistinto, 1o que pue-
de originar, mientrss se fuma, gue el tubo espiga se agarrote
© que, cuando ho se use, no encaje bien.- Como 1o demuestra la
préctica, resulta dificil dar las medides adecusdas al tubo-
espiga y al punto de encaje con el tubo de la cezolets de la -

pipa.— & tal efecto se suele emplesar uns junts, generalmente de

corcho, la cuel se coloca entre las psrtes que estsblecen con-~
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tacto, del tubo y de la boguilla.- El tubo-espiga es de mate-

rial durc y por lo tanto no se ouede variar la posicidn des la

cazuelas de la plpa, en relacifn con la boguills.- Se pueden -

originer desperfectos en la pipa, debidos a fuertes presiones

1aterales, sobre ls boguilla o sobre el tubo de la cazoleta .y
] la'inflexibilidad del tubo-espiga.—

Dichos desperfectos se producen, especialmente, en la 20~
us de contacto entre la boguills y el tubo de la cazbleta.—

El objeto de la presente solicitud de Wodelo de Utilidad
10 constituye uua pipa, en la cusl estos iuconvenientes se eli-
wican de modo simple y seguro.-

De gecuerdo coi el modelo, se subsanau los defectos, por
el neciio de gue sl tubo-espiga para la retencifn de la condeii~
cacidn del agua producida mientras se funa, estd Tanricado de
materisl eldstico, duro y calorffugo, el cual ejerce uua elés-
tica presifu de encaje sobre el iunterior de su gsoporte, pare
obtensr una hermdtica junta unitorme, tauto en estado frio, -
como en caliente y ademds, dicho tubo se puede dobler en seu-
tido longitudinal, para variar la posicifn de la cszoleta de
lg pipa con relacifu a la boguilla.-

Para mentener el diémetro inicisl del agujero de entrada
del caenal de salide del humo, se ha dotado con una capa de
anticorrosiva y refracteria, el extremo del tubo-espiga diri-
gido huacia la cazoleta de la pips.-

En los dibujos yue se acompafian, se presents un ejemplo
de realizecifn del ubjeto del invento y representan:

Fig.l. Vista de le pipa en seccifun longitudinal.-

Pig.2., Detelle de la& Figura 1, mostrando la boguilla y
el tubo~-egpiga .-

Te pips, representada en dichos dibujos, muestra uus bo-
quilla -1-, a la gue estd fijado el tubo-espiga -2-, para la -

unids: desmontuble con la cazoleta de la pipa —4-.~ Dicho tubo
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ests formado de uuns materia sintética flexible y eldstica, de
mala conductibilided del calor, tal como poliemidas en estado
semipldstico, por ejemple »@rilon”.- Bl tubo-espiga =2- se
sdelpuze en forme cdnica, hacis su extremo delantero, el cual
se irtroduce libremente en la cafls =%~ de l& cazolete de la -
pipe =4=- y presenta un conducto pzra ls sglida del humd -5=-,
que se adelgsza iguslmente en forma cdnica, en direceibu hacis
ese mismo extremo, al gue se une el conducto de salida -5-"-
de l¢ boguills ~l-.- Ls boguille -1- estd introducida a fric-
cifn en un taludro cbnico -6~ de la cafia —-%-, por medio del -
tubo-espige -2-, con el cual, gracies & la nuturaleza eldsti-
ca del citsdo tubo —-2-, se obtieue ur buen cierre, por fric-
cifi: de lus piezas de unifn, contrs la torsibn o le extraccibn.
51 axztremo del tubo -2—, gue entrs en contacto con la -
lumbre del tavaco, dentro de la cazolets de l& pipa, estd pro-
togido contra le deformecibn por efecto del calor, o de la com—
bustifn y contre las verisciones consigulentes del didmetro -
del orificio de entrads del canal -%-, por medio de un mengul-

to metdlico o cerdmico -7-, refractario : anticorrosivo.-

El extremo del tubo -2-, segln se represeutls en ls Pigura
2, también puede estar srmado por uus ojete metdlico, 0 por un
perfil cerémico ~-7°-, el cual recubre iuterior y exteriormente
el extremo de dicho tubo.- En la psrte dirigids nsciz la camo-
leta de lua pipa, entre el tubo-espiga —-2- y sl teledro -b-, se
ggtablece un espucio libre -8~, el cusl se estrechs sit direc-
cidn hecie lu cuzolets v slrve pars recoger el agua de condei-
gacibe del humo gue se produce en la cazolets de la pipa.-

Graciss @ lus carscteristicas calorifuges de lu materia

sintitics gue congtituye el tubo-esplga -2~, no se produce, -

en su interior, ninguna formscibn de apua de condensacifu., -
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Bl tubo-esplga —-2- es, justemente en su punto mds sonsible, -

extraordinarismente resistente contras le rotura por flexibn,
por elfectos de presiones laterales, como se demuestra gréfi-
cgmente en ls Figura 2, por medio de le 1{rnea de trszmos y pun-
tog.-

1o elasticidad del tubo-espigs —-2- permite tanbidn uaa
deformzcidn del citado tubo, asi como 1s colocacidn de la ca-
zolete de la pips en el tubo deformedo, con lo gue el usuario
g8 halla en situacién.de; por gjemplo, poder fumer estaundo -
tendido, der a le pips une forma asdecuada y rectificarla pos-
teriormente. Si el tubo-espigas se nalla fuertermente doblado en
relscifu con ls boguilla, entouces el conducto de lu cazoleta
se hellas geparsdo de la voguilla.-

con el empleo del tubo-espiga eléstico y flexible, de -
materis sintética calorifuge, se he transformado la pipa, en
su punto hasta ahors més gengible @ lz rotura, convirtidndose
cagi en indestructible.-

Una ventaja mds, es le ceracterfisticua calorifuga del tubo-
egpigae, grecias a la cusl se evite cuslquler formacibn de agua
je cordensacifn, sn el tubo de la pipa.-

El vodelo de Utilidsd por: »PIPA PERFHCCICIADA?, cuyo pri-
vilegio de explotacibn en Espatiz y sus Coloniss, se solicita
por un periodo de 20 afios, recaerd sobre lus perticularidades

que te concretsn en las siguientes,

REIVIVTDICACION RS
12,~ »PIP4 PERVECCIOLADA” carac{erizada por £1 hecho de gue
gl tubo-esplgs, que va scoplado &l tubo de ls cazolets de la
plps de forma que se puede extrmer, al efecto de evitar la con-
dengacibn de agus mientrgs ce fuma, se fabrice de un meterial
eléstico duxo y calori{fugo, el cusl, pars obiener ung uniforme

junta hermética, tunto en estedo frio como caliente, ejerce -
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ane presibn elistica de encaje contrs el iuterio¥ de su soporte
T zdemfs, s puede doblar en senmida‘longitudinal, para variax
le posicién de la cezoleta de lea pipa con relacifn a le boguilla,
8 cuyo fin y pers mentener el didmetro inicial del agujero de en—
tf&da del cansl de salida del humo, s5¢ hs dotado, @l extremo del
tubo-espipga dirigido hacia le cazoleta de lg pipa, con ula capa
de anticorrosivo refractsrio.-
28 ,-7PIPs FPERFECCIONADA” segfn la reivindicucibu 1%, caracteriza-
da por el hecho de que el tubo-esplga -2- estd dotado, en su ex-
tremo dirigido hacis el espacio hueco de le cazoleta, de un man-
guito -7- de meterial refractario, para protsccidn del orificio
de entreds de su cunal de humo =H=.- |
%8 ,-#PIP4 PERFECCIONADAY segdn lus reiviandicuciones 18 y 28, ca-
ractérizada por el hecho de que el manguito -7- rodea y protege,
en perte y ¢l mismo tlempo,la pared exterior del tubo-egplga,.~
48,~ PPIPi: PERFECCICHADA® segln les reivindicaciones 12 y 28 cé-
ractefiza&a por el hecho de que el tubo-egspiga esté coastituldo
por una poliemida, en estado semipléstico.-
58,- #PIPA PHERFECCICNADA&”. Tal como se ha descrito y demostrado
en log dibujos adjuntos.—

Consta de cinco hojas folisdas y mecauograliadas por una
s0la cara.—

Barcelons a 12 de Woviembre de 1958,

P.i. de Dnn. Albert Studexr.-
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