MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompaiia

a la solicitud de
un MODELO DE UTILIDAD, por veinte afios en Espaiia, a favor
de DON RICARDO REQUENA CABRERA , de nacionalidad espafiola,
residente en MADRID, calle de General Ricardos, nim. 9.

port
n UN DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE TIPOS ESPECIALES DE
CAJAS CON TAPA DE CORREDERA "
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La invencidn a que se refiere la presente memoria, constitu~
ye une novedad industrial, con ceracteristicas y ventajas que la
hacen merecedora del privilegio de explotacidn exclusiva que por
ella se solicita, de acuerdo con las presecripciones del Estatuto
vigente sobre Propiedad Industrial, de 26 deJJulio de 1.929, tex~
to refundide, publicado el 30 de abril de 1.93C.

Sabido es, entre las personas peritas en la materia, la gran
dificuitad existente hasta la fecha en la fabricacidn de cajes de
pldstico con tapas de corredera, pues no se han podido llevar a cabo
con la perfeccidn y acabado que era debido, por el gran nimero de
difioultades gue suponfa la realizacidn de la corredera.

Por otre parte, las pocas que se han conseguido han resultedo
totalmente imperfectas ya sin conseguir un cierre adecuado que
hermetizase el producto que contenfe, aparte de que la mayorfa de
las veces loe canales se abrian de resmltas de no ir fabricados en
la misma pileza, aparte del gasto tan considerables que suponfa,

1o cual encarecfe el producto contenedor.

Para obviar tales inconvenientes, y tras numerosfisimos ensayos
v pruebas se ha conseguido un dispositivo-molde, con el cual la
caja ssle en dos piezas, cuerpo y tapa, siendo las ranuras que
forman la corredera del cuerpo hechas al mismo tiempo que el res—
to del mismo, realizéndose todo en una misma pieza y logréndose
una caja de cierre hérmetico, seguro, y al propio tiempo a un
precio tan venteajoso que puede competir hasta con las de oartdn
v similares, con lo cual se ha conseguido una notable mejora en
la industria de este ramo, y por tanto un paso adelante en la Eco-
nomfa Nacional.

Por otra parte es muy digno de tenerse en cuenta lo sencillo
de su manejo y la facilidad de su apertura, quedando los productos

que contengan preservados de la humedad y protegidos de loe acciden~
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tes atmosféricos.

El dispositivo en cuestidn, comprende dos moldes independientes
entre s{ que afectan al cuerpo y tapa de la caja respectivameﬁte.

Bl molde que afecta al cuerpo de la caja tiene dos prominencias
longitudinales practicadas cada una cerca de la base del elemento
macho del molde, para obtener una acanaladura en las caras interioc-
res de los lados mayores, sirviendo el elemento hembra pera congti~
tuir las paredes exterliores totalmente lisas o con los grabados gque
se desden, segin el dibujo que se realice en el molde.

Las paredes externa del soporte del molde, tienen respectivamenw
te un pivote y unos orificios para el perfecto encaje de los dos ele-
mentos, macho y hembra, y &ste un orificio superior concordante con
la parte exterior de la base para la inyeccidn del material.

El molde que afecta a la tapa, dispone de una concavidad longi-
tudinal en forma angular para proporcionar a la tapa dos extremos
paralelos ligeramente sobresalientes y de perfecto encaje con las
ranuras interiores de los lados superiocres del cuerpo de la cajae

Tanto los orificios como los véstagos que constituyen los ele-—
mentos de clerre del molde de la tapa, son de idénticas oarﬁcterfs—
ticas que los consignados en relacidn con la formacidn del cuerpo
de la cajae

Para mejor comprensién de la idea expuesta, y a titulo de ejem-
plo no limitativo, se acompafia una ldmina de dibujos en la cual y
en la Mg. 19 ge representa el molde macho, sefialando las letras
A, E,F y G respectivamente, las distintes partes que componen la
basge del molde, B es la parte interna del mencionado molde, C es
la prominencia longitudinales que forma la canaladura, mientras D
son los pivotes para acoplar con el elemento hembra.

Ls Fig. 22 es una vista del molde macho de la tapa de la caja,

indicdndoze con las letras L y K el orificio y acanaladura respecti-
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vamente por donde se practica la inyeccidn del material pléstico,
I es el hueco donde se realiza la tapa, J es la parte que forma
la pestafia y H es el pivote para acoplar en el elemento hembra.

Lz Fig. 4% es el elemento hembra que forma el molde del cuer—
po de la caja sefialando la letra O la concavidad que forma la par-
te oxterna de la caja, P la base que se apoya en el elemento macho,
@ el orificio por donde se realiza la inyececidn y N los orificios
en los que se introducen los pivotea D

La Fig. 4% representa el elemento hembra que forme el molde
de la tapa de la caja, indicando con la letra R el lugar donde
se forma la parte externs de dicha tapa, S los orificios donde se
acoplan los vdstagos del elemento macho y T las distintas partes
que forman el blogues

Se hacé conster expresemente que los moldes pueden hacerse
para formar a la vez una dos © mas cajas en una sola inyeceidn,
habiéndose representado en corte uno solo de ésta naturaleza.

Hecha la desoripcidn precedente, es preciso afiadir que los de—
talles de realizacidn de la idea expuestsa, pueden variar, gin que
por ello cambie la esencia de le invencidn, que es la que se des~
prende de los pdrrafos que anteceden y se reivindica en la siguien-
te

N O T A

En resumen: El Modelo de Utilidad que se solicita, recaers so-
bre lag reivindicaciones siguientes:

18 = UN DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE TIPOS ESPECTALES
DE CAJAS CON TAPA DE CORREDERA, que se caracteriza porque compren—
de dos moldes independientes entre si, que afectan al cuerpo y
tapa reaspectlivamente.

28 y— UN DISPOSITIVO segiin la reivindicacidn 1%, que se caras-

teriza, porque el mdie que afecta &l cuerpo de la oaja tiene doms
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prominencias longitudinales, practicadas cada una cerca de la ba~
se del elemento macho del molde, para obtener una manaladura en
lag caras interlores de los lados mayores, siéviendo el elemento
hembra parsa constituir las paredes exteriores totalmente lisas.

38,— UN DISPOSITIVO segin reivindicaciones anteriores, que se
caracteriza porque las partes externas del soporte del molde, tie=
nen respectivamente un pivote y unos orificios pars el perfecto en—
caje de los dos elementos macho y hembra, y éste un orificio supe-
rior concordante con la parts externa de la base para la inyececidn
del material pléstico o similars

48 .~ UN DISPOSITIVO segﬁn‘reivindicaciones anteriores, que se
caracteriza porque el molde que afecta a la tapa, dispone de una
concavidad longitudinal en forma angular para proporcionar a la
tape dos extremos paralelos ligeramente sobresalientes y de per—
fecto encaje en las ranuras interiores de los lados superiores del
cuerpo de la cajge

58~ UN DISPOSITIVO segin reivindicaciones anteriores, que se
caracteriza porque tanto los orificios como los vdstagos que cons—
tituyen los elementos de cierre del molde de la tapa, son de 1dén-
ticas caraoterféticas que los consignados en relacién con la for—
macidn del cuerpo de la cajaw

68,— " UN DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE TIPOS ESPECIALES
DE CAJAS CON TAPA DE CORREDERA ".

Todo conforme queda descrito en la presente memoria, gue cons-—

ta de cinco piginas escritas a miquina y dibujos que se acompaiiane

958

Madrid, 14 Noviembre de

{IDALGA



Ricardo Requena Cabrera.
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