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MODELO DE UTILIDAD

Por veinte afios, '

para todo el territorio espaiiol, sus colonias y protec-—
torado, por "MONTAJE DE FLORES DE MATERIA PLASTICA DE
PARTES COMPONIBLES", cuyo privilegio se solicita & ra-
vor de la socieded italimne MERCURY PLASTIC S.R.L., do-
miciliade en VERDUGGLO CON COLZANO (Italia).

MEMORIA DESCRIPTIVA

Constituye el objeto de 1l presente invencién el mon-
taje de flores de materia plédstica de partes componibies.

Se conocen les flores de materia pldstica en las cua-
les los pétaios necesarios pare constituir una flor &
base de una o varias vueltas de los mismos se mentienen
unidos, en el caso de pétalos miltiples para cada vuelta,
gracias a un anillo central que es atravesado por el ta-
1lo de la flor para der lugar e la formacién de dicha
flor.
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De esta manera, siendo fabricados los pétalos, se-
gén es conocido, por moldeo de maners gue quedan en
disposicidn sustancialmente plana, la forma de copa
tipica de la flior corresponéiente se obtiene uediante
el céliz, también de materia pldstica, que, ensartado
por el tallo hasta aplicarse contra la @ltima vuelta
de los pétalos, es decir la externa, obliga a dicnos
pétalos a asumir la mencionada disposicién tfpica de
la flor correspondiente.

En las flores asi fabriceadas, el cdliz, adends de
le funcién estética de completar la flor, tiene por
lo tanto también la funciébn de contrivuir a disponer
los pétalos en la forma de la flor correspondiente y
de mantenerlos sujetos en dicha posicidn.

Para obtener flores del tipo en cuestidn en las
cuales los pétalos quedan dispuestos en la forma de-
finitiva tipica de copa en el tallo de la flor sin
el auxilio del cdliz, dejandc por lo tanto a este
dltimo la Unica ftuncién estética, se ha procedido &
moldear los pétalos sustancislmente dispuestos en un
plano, con una cazoleta en el centro, cbncava por la
parte de la superficie de los péialos destinada a
encontrarse en el exterior de la flor al guedar ésta
compuesta. Para el montaje de las ilores con los
pétalos asf moldeados se procede primerauente a inver-
tir la cazoleta central de manera gue sus superficies
interna y externa se convierten respectivawente en las
superficies externa e interna de manera que los pétalos

sustancielmente dispuesto en un pleno, adopten la forma
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de copa tipica de la flor correspondiente, y luego &
ensartar ung o mds vueltas de pétalos disponiéndolos
en el tallo de le flor de tal manera gue queden agru-
pados de la misma forma que en la flor correspondiente,
y a conpletar seguldamumente de maners conocida la flor
as{ obtenida con el cdliz y las hojas del tallo en=-
sartdndolas en el mismo tallo y disponiéndolos en la
posicibn adecuada a lo largo del propio tallo.

La fabricacién de los pétalos asi dispuestos compor-
ta sin embargo notable dificultad en la construccidén
del molde y, en el montaje de la flor, requiere mucha
mano de obra, por lo cual el coste de fabricacidn del
proaucto terminado es relativamente alto. .

Por el contrario, constituye el oojeto de ls presen-
te invencién le fabricacidn de flores de materia plés—
tica de partes componibles, mediante el cual los péta-
los se construyen de maners que puedan ser montados fé-
cilmente en el tallo de forma regulable y desatavle, ha=-
ciéndoles asumir sobre el propio tallo sin el concurso
del cdliz, la disposicidn definitiva, tf{pica de la flor
que se quiere formar, que por lo tanto se limita & su
cldeica funcidn estética en la flor correspondiente.

Para la obtencién y monteje de flores de materia plés-
tice de partes componibles resulta necesarios moldear
con un molde & inyeccibn los pétalos, el cdliz y las ho-
jas del tallo, sustancialmente dispuestos en un planc y
unidos a una tirilla respective; atar de forma regulable
y desatable mediante la correspondiente tirille y en tor-

no & un tallo provigto de un regrueso en el extremd
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superior, una serie de vueltas de dichos pétalos corres-
pondiente al nimero requerido para la formacién de la
flor, agrupdndoles en la forma de copa tfpica de la
correspondiente disposicibén de la flor; y coupletar
la flor asf{ obtenida atando sl tallo primeramente el
céliz, aplicendo por debajo y contra la dltima vuel-
ta de pétalos, y luego las hojas en las posiciones
adecuadas a 1o largo del tallo.

Para describir méds claramente la invencibn en cues-
tidn se hace seguidasmente referencia a una forme pre-
ferica de realizacidn ilustrada esqueméticamente a

simple tftulo de ejemplo, en la adjunta hoja de dibujos,

.en la cual:

Figura 1 es una vista en planta de un elemento de
tres pétalos destinado & constituir una vuelta en la
flor, unidos entre sf segin el objeto de la invencién
en cuestidn;

Figura 2 representa el mismo elemento de figura 1 en
la posicibén de montaje en el tallo de la flor y,

Figura 3 representa una flor terminadé obtenida con
elementos segin figuras 1 y 2.

Con referencie a dichas figuras, se observa en figu-
ra 1, un elemento de tres pétalos 1 destinado a consti-~
tuir una vuelta en la flor, loa cuales pétalos 1 estén
unidos & una tirillas 2 que forma con ellos una sola ple-
ze, la cuel se obtiene por moldeo de materia pldstica.

Dicha tirille 2 tiene un extremo aguzado, y & 10
largo de los bordes opuestos de dicho extremo aguzado,

estdn dispuestos une pluralidad de dientes 3.
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En el extremoc de la tirilla 2 se ha practicado
un agujero u ojal 4 destinado & ser atravesado por
el extremo con dientes laterales para atar los pé-
talos en torno a2l tallo de la flor.

De esta maners es pogible atar en torno al tallo
las vueltas de pétalos de manera regﬁlable y desata-
ble, trabando el borde que delimita el agujero u ojal
4 con la serie de dientes correspondientes segin el
didmetro del tallo empleado, guedando asl resuelta
la regulacidn de la vuelta en torno al tallo.

En figura 2, seglin se expone mds arriva, se he
representado un eiemento con miltiples pétalos en
la disposicién de copa tipica de la flor correspon-
diente, obitenida introduciendo el extremo de la ti-
rille provisto de dientes leterales en el agujero u
ojal previsto en el extremo opuesto de lea misma tiri-
1lla. |

En figura 3, por otra parte, se representa una
flor completa, en La cuali se observa que el tallo 5
tiene un regrueso 5' en el extremo superior para im-
pedir que se escurran los pétalos del tallo. El ta-
1lo 5 y el regrueso 5' constituyen una sola pieza.

Se indica con 6 ¥ 7 el cédliz y las hojas del tallo
colocados en le posicidén adecuadas a lo lergo del ta-
1lo y atados mediante la tirilla andlogsmente & cowo
quedan atadas las vueltas de pétalos.

En e}l procedimiento deserito pueden introduclirse
todas aquellas modificaciones que no alteren, cambien

o modifiquen la esencislided de la invencién.
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NOTA REIVINDICATORTIA

El Modelo de Utilidad que se solicita recaerd en
las siguientes reivindicaciones :

128 WMONTAJE DE FLORES DE MATERIA PLASTICA DE PARTES
COMPONiBLES", caracterizado por consistir: en moldear
con un molde & inyeccidn los pétalos, el cdliz y las
hojas del tallo, sustancisaimente dispuestos en un ple-
no, unidos a una respectiva tiriila; en atar de forma
regulable y desatable mediante la correspondiente ti-
rilla y en torno & un tallo provisto de un regrueso en
gu extremo superior, una serie de vueltas de dichos pé-

talos correspondiente 8l ndmero reguerido paras La for-

wacibén de la flor, agrupédndolos en la iforma de copa ti-

pica de la correspondiente disposicibn de la flor, y en
coupletar la flor asf{ obtenida atando 8l tallo primera—
mente el cdliz aplicadc por debajo y contra la Wltims
vuelta de pétalos y luego las hojas en la posicién ade~
cuada & lo largo del tal.io.

28 Montaje de fiores de wateria pldstica de partes
componibles, segin la reivindicaciéﬁ 1, caracterizado
por el hecho de dotar a cada tirilla en un extremo de
une pluralidaed de dientes laterales y en el extremo
opuesto de un agujero u ojal en el cual estdn destina-
dos & trebarse dichos dientes para la fijacién de la
flor en torno al tallo.

32 Montaje de flores de materia pldstica, de partes
componibles, segin la reivindicacibn 22, caracterizado
por el neeno de practicarse dichos dientes &8 lo largo

de los iados opuestos del correspondiente extremo de la
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tirille.

48 Montaje de flores de materia pldstica, de par-
tes componibles segin las reivindicaciones preceden~
tes, caracterizado por el hecho de que el extremo de
le tirilla provisto de dientes se aguza por su parte
libre.

58 lontaje de flores de materia plédstica de par-
tes componibles, seglin las reivindicaciones preceden-
tes, caracterizado por el hecho de que el regrueso
provisto en el extremo superior del tal.o constituye
uns sola pieza con el propio tallo.

68 MONTAJE DE FLORES DE MATERIA PLASTICA DE'PARTES
COMPONIBLES . | |

Todo tel y conforme queda descrité y relvindicado
en la Memoris descripiive que aantecede y gue consta
de siete hojas escritac a médquina por una sola de

sus caras y un plano gque la iiustra.

MADRID, 8 de Julio de 1.958

MERCURY FLASTIC S.R.L.
N

P.A. fil\
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