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Memeoria G.Descviptiva

para

un Modelo de Utilidad por veinte eafios,

a favor de

Burger Elsenwerke Aktiengesellschaft

-8001 edad alemana.

cesidente en

Burg / Dillkreis (Alemania)

-g8in t;xés soﬁas;

poz‘-:
~Reolpiente para 1fquidos, de material artificisl,
especialmente con refuerzo de fibra de vidrlios~
Inventor/ GUnther Loske y Anton Mtller - ambos elemanss =

Prioridad / sol. MoRelo Utilidad alemén B 33441/81e del
' e 10 Mayo 1968,
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El modelo se refiere a 1la constituscidn de
barriles, artesas para fermentaaidn, depdsitos de transporte
Yy almecenaje para mosto dulce, 4cidos de frutas, produstos de
lecherfa y otras bebida,slo 1{guidose Bn lugar de 1o0s reciplen-
tes utilizados anteriommente, oon gran capacidad de cabida,
de meders o metal, entran en uso cada vez més los recipientas
Ge material artificlals Este dessrrcllo resulta comprensible

aomo consecuencie de las ventajas resultantes de ellos En pri.

108 mde importantes omponentes qufmiocsmente aotivos de los
1{quidoes & oonserver, por ejemplo contra &cidos de frutes. Por
otra parte, las paredes de meterial articicial, reforzedas con
fibre de vidrio, & causae de su flexibilided tambidn pueden so-
porter un tratamiento mecédnieco bastante rudo sin dafid, y sin
embargo, conserven sBu forms, Otre ventala es un peso releti.
vemente redq.eido adn en el ¢aso de un grosor de pared relativa.
mente grandes Finelmente $embidn es préotivamente venteJosc que
las airerfas que se menifiesten puedan ser remradas de nuevo fé.
0il y rédpidamente en el mismo luger de eﬁblazamionto pPOr polimed
iizaoidn apliocada ds resi;n.a artifieial, pudiéndcse utilizar
también para la reparagidn un refuerzo de fibra de vidrio.
 Ahors existe tambidn pare recipientes 1f{qui.
dos de grah oapecidad de cablds de resina artifiocial con refuera
20 de fibre de vidrio la neced dad de una fabricacidn recional,

dado el gam practicada en serie, Ccomo los cuerpos hueaos gene-
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relmente cerrados, aon uns parte central ailfndrice hueca ¥
eon partes termingdl es de los lados frontales que V.forma.n, por
ejemplo, el fomdo y la tepa, no pueden fabricarse en una sole
pieze, haste ahorae las distintes partes se produeidn en dife-
rentes fases separadas de trabajo, segin prosedimientos alstin.
tose En un ocaso se fundfa, respectivamente prensabdbe, la parte
eentral oilfndrioca esonjuntamente con el fondo an un molde, mien
tras gque la tapa se fabriceba por separedo segin el mismo pro=-
cedimiento y se colocaba encima despuds. segin otra estructu-
ra, oonoe ide, las plezas parclcles forman sazoletas semi.allin.
dricas con medias parteé fronteles, dado el caso aplicadas por
moldeo, de modo que dos mitades simétricamente iguales tienen
gue reunirse & lo largo de una costura Que corre parsalela al .
eje del ocllindro.

Gracias &l modelo se ha engantrado shora .
ung aonstitueldn de esta clase de recipientes de mat»erial arti_.,-i
Tiocial que hage posible tambiJn la fabricacidn en serie de las
pilezas pareleales, con una distribueidén sdecuada en plezes par-
cigles y oon una considerable resistencia del reciplente reu-
nido. Segln el modelo se gompenen l0s rescipientes para 1fqui-
o de resins artificlal reforzade eon fibra de vidrio, de uns
parte centrel sin costura en foma de ¢ilindro hueece y dos ple.
z&s frontel ée fabricadas por separado, respeétiv‘amente unsé par.
te del fondo y una parte de tapa, de modo:. que las corturas de

unién transeurren anularmente en los lades frontales de la ple-

ze central.
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8in pestaflas de las mismas garantiza una cars exterior lisa

Cada parte aconsiste en sf en resina artifi.
c¢lal reforzada con fibra de vidrio, eépecialmente de resgina ar-
tificiel a base de poliester. Estas piezas parciales estdn uni.
das preferentemente sin pestafias e indisolublemente & 1o largoe
de las indicadas costuras de unidn con resistencia = lea presién
vy trassidn, preferentemente mediante un encolado de resins ar-
tificial, gue, dado & ocaso, puede tener un refusrzo de fibra
de vidrio. A base de esta constitucidn para cada pleza pareial
de un reoipiente puede aplicerse el progedimientoe de fabrica -
01én més adeousdo oorrespondlente a su foma, de modc que se hal
ce posible una fabrisagidn raoional, preferentemente en serle.
For ejemplo, resulta evidente que para la pleza centrsl oilfn.|
drica hueca es mds adecuade un procedimiento de rabricacidén
distinto al de ambas plezas frontales gque, por ejemplo, tienen
uns forme de casquete plano., Sin embargo, la constitucidn se-
gin el modelo es en sf independiente del Drocedlmiento especisl
ds moldeo de-las piezas individusles, La posibilided de unién

sin sallentes. ‘
La constitucién segln el modelo se explics

més detalladamente a base de las figuras. Las figuras la, 1b,
10 muestran las plezas paroisles indiwldudl es, fabrioades sepaé-
radamente, de un recipiente para bebldass de resina artfficisl
reforzade aon fibre de vidrio, antes del montaje de reunidn,

La rigura 2 muestra un ocorte por una parte frontel del regiplen
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te reunido,

Las plezes parciales se qomponean 6n ceda ga.-
80 de una parte central 1 en forma dé_cﬂ.indro hueeo y de ame
bas partes termineles de lados frontele s, respectivamente lg
pleza 2 del fondo y la pleza 3 de le tapa de restne artifiociel,
egpecialmente restna de poliemter 5 qon un refuerzo de fibra
de vidrio 4, por e;)ezmplo en forme de sordones, esterillas, te-
Jidoé, tolsones o fiettros, pera el empalme de tubuladuras o
partes andloges estén moldeadas dentro aberturas ég_, 6b, res.
pectivamente estén resortadas posteriormentg. Antes de la reu-
nidn pueden ester posiblemente insertas tubulediras de empal-
me 8, por ejemplo tembidn de res na ertificiel con refuerszo
de fibra de vidrio, en el borde exterior y dedoc el caso tam.
bidn interior 7a ¥y 7b de le abertura 6a, 6b del reciplente, pe-
géndose espéoialmente oon resina artificial y refusrzo de fi.
bra de vidrio. De modo anflogo estdn insertos mccesorios metéd.
11cos también en refusrzcsde la pared. ,

En lugér de una unién diéoln‘ble de pestafias
4¢ las plezas parolales, posible en sf, se recomienla wna unidn
fija indisoluble mediante un encolado de resina artifiocials
Para ello obtignen preferentemente las dos partes frontales
2 y 3, respectivamente el fondo y tapa, un didmetro exterior
gque es igual al dfidmetro interior de 1a pleza central 1 de for-
me oilfndrice huega. Les pertes primeramente oita.d;.s se ‘gorren

despuds algo dentro de 1as aberturas frontales de esta $ltima
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Y despuds se unen mediante resina artificisl en las eosturas
Ty preferentement® empleando un refuerzo de fibradse vidr o,
de modo précticemente sin costura e indisoluble.

En caso de necesl dad pueden preverse tambidn
Bfiplementos de refuerzo o aplicaciones en forme de nervios lon-
gltudinales o snulares parsa la pleza central 1.

La superficie interior y exterior del recis
Plente, respectivamente de sus piezes parcisl es puede trabajar-
s (e diferente maners sorresponiiente al objeto de empleo,
por ejemplo, puede alisarse por capas de laca 0 golorearse pér
aplisseién de pintura. ILa constitucidn segin eI modelo =se
recomiends espesialmente para recipientes pare lIiIgquidos de gran _

copagidad de cablde conl a 2 m de dlédmetro y més y con longl-

tud oorrespondiente.

.“ * L] L] [ ) * L d . L L ]
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vindicsciones 1% & 38, ocaracterizado porque estdn insertas tu-

Este registro oconste de las sigulentes rel -
vindieacioness

1%,- Recipiente pare 1fquidos, de resina
artificial, especialmente ocon refuerzo de fibra de vidrio,
daracterizudo porqus se gompone de una piega central sin aos-~
ture de constituocidn oilfndrica huecea ¥y de dos partes fronta-
les fabricades separademente, respectivemente de une pleze del
fondo y de una tapa, de modo que las oo0sturas de reunidn de es—
tas plezas pareiales transourrqn alrededor de 108 bordes de los
jados fronteles de la piezs centrale

2Re.~ Recipiente para 1fquidos seglin la rei.

vindiosd én 1%, osracterizedo porgue o1 didmetro exterfor del
borde, que sirve pars. 1a unién de¢ ambas partes frontales, res-
peativamente de la pieza del fondo y de la tapa, es igusl al
diémetro interior de 1a pieza oéntral sin costura, cilfndx oca
hue s, |

B&%,. Reolplente para l1{guidos segin las rei-
vindicasiones 1% y 28, garagterizade porque las plezes indivi-
dusles estén encoladas entre s{ en las costuras de‘u.nidn nedian.,
te resina artificial, preferentemente aon refuerzo de fibra de
vidxrio.

4%, Reflplente para 1fquidos segin las rei -
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buladuras de empalme, especislmente de resina ertificiel, re-

rorzade eon fibra de vidrio, preferentemente medlante un encolay

3

do de resfna artifiocial en el borde exterior y dado el cas¢
tembién en el borde interior de le.s sberturas del recipients.
5%, Reaiplente pare 1Iguidos segin las rei.-
vindicaciones 18 4 42, carasterizado porque la pleza ocentral
estd provisgta de nervios de refuerzo.
6%,~ Reolpiente pera l{quidos segin las rei-
vimiicastones 1% § 52, caracterfzado porgue estdn insertos ae-
gesorios de metal en refuerzos de la pareds
. 7%,. Reoipiente pare liquidos, de material
ertificial, espesiamlmente son refusrzo de fibra de vidrio.
Segin se deseribe y reiviniica sn esta memo-
ria descriptiva.
Se detalls e 1lustre son los planos que &

le misma se acompafian,

Y ouya memoria consta de 8 hojes, foliadas

¥y esorites a mdquina por una sola de sus caras.

Medrid, a g NOV. 1958
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