MBIORIA DESCRIPTIVA

que ab acompafia a

la solicitnd de un :
MODELO IE UTILIDAD, por VEINTE aNOS en ESPATA & favor de
CBRAMICA DMINGUEZ DE IBVANTE, S.A. (CEDOIESA), de entidad
@apaﬁo;a, domicilﬂ.aq.a en Valencia,‘ céllg delIGohei’nadér
Viajo ne 9. . ‘

por

"QAJA DE PRENSA PERFECCIONADA, PARA AZUIBICS"

- ™ g o e
- s e A
-




=g

10

16

&0

26

a0

4o desgastes

 plezas pars ajustarlae ¥ lograr que el espacio 1ntaridr aea

dificulta® por cuanto las partes anguladas impiden qué la

.eoa90 %

Ia invencibn & que se refiere la presgente ﬁsmoria
constituye una novedad 1ndustria1 con aaracteristicas%y ven~
tajes gue la hacen merecedore del privilegio de oxplofacién
exclugive por ella solieitado, de amcuerdo con las pre?crip-
ciones del Estatuto vigente sobre Fropiedad Industria} as
fecha 26 e julic de 1929 texto refundido publicado el 30
de abril de 1959.

ge trata e proteger em este Modelo de Utiliﬁad una
caja perfeccionada para prensado de azulejos. :

Lag prensas (e aulg;}oa utilizan unas cajss r?ctam-
gulares c'oqadradasg aegﬁn los caaoé, para el pransad@ del
bizcochade e¢erémico de dos o cuatro piezas simulténesmente,
Estas cajes son desmontables, con el fin de gue cada‘%na de

sus pertes pusdan regtificerye cuando por el uso hayen sufri-

Las cajas normales tienen dos testeros y dﬂi%l&dﬂh
longitudinslea; Tos testeros son piezas anghladas en &; de
brazos cortos reciben en su interior los largueros qn% g6
fijan en su,posiai6n medlante %Yornillos, pero se aé 1% Cire
cunstancie de gue cuando ha de regtificarse la cara 1ﬁterna
de estos elementos el espacio Gtil aumenta notableupnﬁa y

como consecuencia hay que mecanigsr nuevame ate gads uﬁa de hﬂ

oxactamente el misgmp gue en principio,

Is meeanizacifn de los temteros presenta und serie ‘

méquina cepilladora frabaje en gentido longitudinel g la ple-
za. En sentlido iransverssl la méguina ha de realizar Qn né-
mero de pesadss notablemente mas eleva&o queen sentido longi4

tudinal, lo cual equivale a deocir que el cepillado o.fectitiy
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deberla ser en realidad, ' . .

‘que dslimitan sea igusl.

-dos mneacas P hendidoa de forma en seccidn trapecial,isinndo

‘uno de los 6nguloa totalmente recto o de 90¢, miehtras que .

peso de un tornillo gque g8 roesca sobre el teatero de | 1os

* 69490
cado de estas partes supone un trabajo de doble costo al que

Phes bdlen, los perfeccionamientos a que se contrae
la solicitud dél Modelo gue nos ocﬁpa tienden a modiﬁicar
las cajes de manbra que en teodo memazmo.pueﬁan rectitﬁcarse
en sentido longitndingl de las piezas; Para ello ha sido
preciso constituir.IOS cugtro elementos que formen la Cala
en plezas longitudinalea totalmante librea en su supe#ficia
interior, y realizer el acpplamiento snire af de cada%una '

&e ellas de manmera gue en todo momento el especio ihterno

Paraflograr‘esté fin ge han constitnido dos cléaes
de plezas, Unas que sen los testeros y estén formados : por u=

na pleza cuadrangular en cuya cara interna se han practicado

el &ngulo opuesto’ posse 1350,

_'Las plezas longitu&inales son tembién rectanguaarea
pero sus &ngulos externos del lado de acoplamiento sobre 1los
testerés hen gido achefienadog en uga superficie anguiada
4509 reapecto de shs adyacentes. '

21 asiento o alojamiento practicado en 105 tesmeros
reciben perteeﬂamente aJuatadoa log extremcs de las piazaa
longitndinalea. El fondo del aaien’ao esté orificado para

elementos longitndinalea atrayéndoloe para an perfeato anclaL~
Je en el asiento,. o j
De la manera descrita,cuande por desgeste ae;dﬂforma

la superficie interna que enmmarca el espacio de prensado,

ge geparan cada una de las partes y pueden trabajarse en sen
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miento entre loa testeros y los elementos longitadinaiea que

. cbmo asimismo pcaoen estas msaidaa exactas los alojam

ti40 longitudinal en tdo momemto, con lo cual se obtiene
una raauﬁqién de tliempo y de trabajo considerable s. |
Un ejamplo de reélizaciéh de le ldee que se haiexpuea~
to se ha representado en los dlbujos que se acompa&an en lé~
mina énica, en enya figura 16 aperece une plante del gan;unr
to de una caja para el prensadc simukténeamente &ewdaﬂ ezule~|

jos} Yy en la figuras B¢ un detalle =& mayor tamafio del gcopla~”

comstituyen la caja

Los testercq -l- y -2~ estén constitufdos por ?n cher=
po cuadréngular que presehta su .care interna -3- y -4~ total~-
mente lisa, aungue interrumpidcs en punios apbopiadoside su
extensién por hendidos o muesces -5~ y =6~ que reciben perfe of
tamente encajados los eximmos de Jos largueros -7; ¥y LB- que
eoinciden exactamente con las muesoss o aloaamientos practi—
cados en los ﬁastaroa ﬁl- ~2=, E8 indiapenaable que iel cha=-
£1én «9« practicadp en los extremos de los 1argueros Fengan
45¢ de inclinabiéa-réapea%o de la superficie que lo limita

tentoa

de los testeros. Asi, cuando es rabaaada la superficia.inter-
na de los 1argueros en un espacio shnilar al seﬁalaﬁo con el
ne -10- ha de cortarse el larguera en ur eéspacio 1guap gefla-
lsdo con el n§ -llrQ Si/hien en eglas eircunstanéiae %O‘ti&nﬁ
de a reducir la longitud de la caja, oo - la cara 1&£erna
de los testeros ha de rebajerse también mma porcibn ignal e
la gefialada con el ne =18-, se abserve 1la 1i£erencia=que
pudiera haber al cortar los largteros, con lo que se manxie-
nen las medides exactas interiores de la caja, habiénﬁo ree |

duoido lse exteriores dnicamenme. que 1o afectan al zunciona-

miente de la prensa¢




L

]

oy

95

100

108

110

115

120

‘apor*t;an a la industria eerémica un gren nfmero de ventajas.

- derivadas especialmente del hecho de que ee Consigue radu air

vez que la mecenizacibn es simplemente sencilla,

Los p&rfecc:l.onamientos a que hehos he ¢ho referencia

el gasto en el rectificado y construccibn de las cajas toda

Hecha la descripoibn precedente es necesario% afladir
que los detalles de realizacifén de la idea expueste pu@&on
veriar sin que por ello camble la esencia de la invencién
Que e@s la que se desprenfie de los phrrafos que anteoed;n ¥y
lo gque se reivindica en la s’i-guisntq |

| | O™ a4 |
" BEn resumen: Bl Modelo de Utilidad gue se solipita

ha &e recaer sobre las reivmdmacionaa giguientes;
le,~ CATA DE PRENSA ?ERWGGIOMDA, PARA AZUIEJOS. ca-
racterizada esencialmente por el hecho de gue los _testproa
de la caja estén constituidos por dos piezas que -preseiatan
su cara mterna-totsimente liga interrumpida en pnnztoai apro-
piados por dos alojamientos gue coinciden en su conﬁgilraoiﬁn
exactamente Gon los extremos de los. larguercg, que preésentnn
un achaflanado en gu &ngulo exterior de 459 respecto de las
superficies gue los §alim1‘!ian. cuye achaflénado permit; mante-
ner el perfecto ancléje, gun cuando se reduzcan) por r(éactiri-'
cado, lae superficies 1nté‘rnaa;*‘ de las cajas, & ocuyo ti?mpq,
ha de reductrse igualmente la ;Lnngit'ua de losa lamgueroéj-.
89.-‘83 reivindica por Gltimo como objeto aobfe el
gue ha de reﬂaer el Modelo de Utilidad que se soliod.ta “CAJA
DE PRENSA ?ERFEGCIW@A. "PARA AZUIET ogn, |
Todo tal y como queda deserito y reivindicado en la
presente Me‘nio‘ri’a que consta de ofie hojas escritas & m%quﬂa

por una sola cara y dibujoa gue se acompafian,
Madridt. 5 ae viemhre da 19566
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