
gmORIA DESCRIPTXVA 

que se acompa&a a 

l a  s o l ic i tu d  de un

KODELO DE UTILIDAD, por VEINTE ANOS en ESPAÑA, a favo r de 

CERAMICA DCMINGUE'Z DE IB VASTE , S.A . (CEDOIESA), de entidad 

esp ad óla , dom iciliada en Valencia, c a l le  d e l  Gobernador 

Viejo nt 9*

por
"CAJA DE PRESEA PEREEOOIONADA, PARA AZULEJOS"
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la  Invención a que se re fie re  la  presente Memoria 

constituye ana novedad industrial oon carac te rísticas y ven- 

ta j as que la  hacen merecedora del p riv ileg ie  Ae explotación 

exclusiva por e l la  so lic itad o , de acuerdo con la s  prescrip­

ciones del Estatuto vigente sobre Propiedad Industria^ d& 
fecha 86 da ju lio  de 1989 texto refundido publicado e l 30 

de ab ril de 1980,
ge tra ta  de proteger en este  Modelo de Utilidad una 

caja perfeccionada para prensado de azu le jo s.

Las prensas de azulejos u tiliz an  unas cajas rectan­

gulares o cuadradas^ pegón los casos, para e l prensado del 

bizcochado cerámico de dos o cuatro piezas simultáneamente. 

Estas cajas son deamontables, con el fin  de que cada úna de 

aue partes puedan ra ^ tifie srse  cuando por e l  uso hayan ¡ su fr i­

do desgaste#

Las cajas normales tienen dos testeros y des ¡lados 

longitudinales. Los testeros son piezas anguladas en U# de 

brazos cortos reciben en su in terior lo s largueros qué se 

f ija n  en su posición mediante to rn illo s , pero se dá la  cir­

cunstancia de que cuando ha de re c t if ic a rse  l a  cara interna 

de estos elementos e l espacio d t i l  aumenta notablemente y 

como consecuencia hay que mecanizar nuevamente cada u^a de hs 

piezas para a ju sta r la s  y lograr que e l espacio in terior sea 
exactamente el mismo que en principio.

La mecanización de los testeros presenta una se r ia  
d ificu ltad  por cuanto las partes anguladas impiden que la 

máquina cepilladora trabaje en sentido longitudinal a la  píe 

za. En sentido transversal la  máquina ha de re a liza r  un nó- 

mero de pasadas notablemente mas elevado queen sentido longi­

tudinal, lo cual equivale a decir que e l  cepillado o r e c t i f i
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cado da estas partas supone un trabajo de doble cesto a l que 

debería ser en realidad*

pues bien, los perfeccionamientos a que se contrae 

la  so lic itu d  del Modelo que nos ocupa tienden a modificar 

la s cajas de manera que en todo momento puedan re c tific a rse  

en sentido longitudinal de la s  piezas* para e llo  ha sido 
preciso Constituir .los cuatro elementos que forman la  caja 

en piezas longitudinales totalmente lib re s  en su superficie 
in terior, y re a lizar  e l  acoplamiento entré s í  de cada una 

de e l la s  de manera que en todo momento e l espacio interno 

que delimitan sea Igual*
Para lograr este  fin  se han constituido dos clases 

de piezas* Unas que son los testeros y están formados por u* 

na pieza cuadrangular en cuya Cara interna se han practicado 

dos muescas o hendidos de forma en sección trap ec ia l, siendo 

uno de lo s ángulos totalmente recto o da BOp, mientras que 
e l  ángulo opuesto posee lS5e* '

la s  piezas longitudinales son también rectangulares 
pero sus ángulos externos del lado de acoplamiento so!hre los 

testeros han sido achaflanados en una superficie angulada 

46a respecto de aUs adyacentes*
E l asiento o alojamiento practicado en lo s testeros 

reciben perfectamente ajustados lo s extremos de la s  piezas 

longitudinales. El fondo del aaiento está  orificado para 

paso de un to rn illo  que sé rosca sobre e l testero  de los 

elementos longitudinales atrayéndolos para su perfecto anolí 

je  en e l  asiento.

De la  manera descrita,cuando por desgaste se¡deforma] 

la  superficie  interna que enmarca e l espacio de prendado, 

se separan cada una de la s  partes y pueden trabajarse  en se:
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t i  do longitudinal en tído momento, con 1c cual se obtiene
1 .

una reducción de tiempo y de trabaje considerabJe s .

Un ejemplo de realización  Ae la  iAea que se ha expues- 

te ae ha representado en lee dibujos que se acempaKam en lá ­
mina única, en cay a figura le  aparece ana planta Ael eonj an­

te Ae una caja para e l  prensado aimuí táneamente Aê -AcB azule­

jo s , y en la  figura 8* un detalle  a mayor tama do Acl acopla­

miento entre loa testeros y loa elementos longitudinales que
A oomatituyen la  caja

70 Loa testerea -1- y -8- están constituidos per un cuer­
po cuaArángular que presenta su cara interna -3- y -4- to ta l-

!t mente l i s a , aunque interrumpidos en puntos apropiados ¡de su 
extensión por hendidos o muescas -5- y -6- que reciben perfeo 

tamente encajados loa exUsmos de lo s largueros - ? -  y -8- que

75 coinciden exactamente con la s  muescas o alojamientos p racti­
cados en loé testerea -1- y -8-* Es indispensable que i  e l  cha­

flán  -9- practicado en lo s extremos de lo s largueros tengan 
45t Ae inclinación respecto Ae la  superficie  que lo lim ita 

como asimismo poseen estas medidas exactas los alojamientos

80 de los testero s* Así, cuando es rebajada la  su perfic ie ,In ter-

85

na de lo s largueros en un espacio sim ilar a l señalado con e l  

nt -10- ha de cortarse e l  larguero en un espacio igual seda- 
lado eon e l ne -11-* S i bien en esta s circunstancias se t ie n ­

de a reducir la  longitud de la  caja , como la  cara inferna 

de loa testero s ha de rebajarse también una porción igual a 

la  señalada con e l  na -18-, se abserve la  d iferencia que 

pudiera haber a l cortar los largueros* con lo que se mantie­

nen la s  medidas exactas in terioras de la  ca ja , habiánAo re-

s. Aneldo lá s  exteriores únicamente* que no afectan a l  funciona-

! 90 miento de la  prensa*



t

93

*100

IOS

110

116

130

Loa perfeccionamientos a qae Rabos hecho referencia 

aportan a la  industria ^r&Rica an gran námero de ventajas# 

derivadas especialmente del hecho de qne se consigas rada cir 

e l  gasto en e l  rectificad o  y construcción de la s cajas} toda 

vez que la  mecanización es simplemente se n c illa .

Hecha la  descripción precedente es necesario] adadlr 

qae los detalles de realización  de la  idea expuesta panden 

variar sin  qae por e llo  cambie la  esencia de la  invención , 

qne es la  qae se desprende de los párrafos qae anteceden y 

lo qae se reivindica en la  siguiente

F O T  A '
Bn resamen: BI Modelo de U tilidad qae se so l ic ita  

ha de recaer sobre la s  reivindicaciones siga len tes:

16.- CAJA DE PRECA, PERFECCIONADA# PARA AZUIEJOS, ca­
racterizada esencialmente por e l hecho de qae los testeros 

de la  caja  están constituidos por dos piezas qae presentan 
sa cara interna totalmente l i s a  interrumpida en pontos] apro­

piados por dos alojamientos que coinciden en so  configpración 

exactamente con los extremos de lo s largueros, qae presentan 

un achaflanado en su ángulo exterior de 46c respecte de la s 

sap erfic ie s qae los delimitan, cayo achaflanado permite mante­
ner e l  perfecto anclaje, aan cuando se reduzcan^ por r e e t if i-  

cade, la s sap erfic ie s internas de la s oajas, a cuyo tiómpo, 

ha de reducirse Igualmente la  longitud de los larguero^.

36.- Se reivindica por óltlmo como objeto sobre e l 

que ha de redaer el Modelo de Utilidad que se s o l i s t a !  "CAJA 

DE PRESEA PERFECCIONADA, PARA A2UIHTCS".
Todo ta l  y como queda descrito y reivindicado; en la

presente Menoría que consta da cinco hojas e sc rita s  a máquina

por una sola cara y dibajos que se acompadan,
Madrid, 5 de .noviembre áe 1968
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