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MEMORIA DESCRIPTIVA 
c o r r e s p o n d ie n te  a  un  
MODELO DE UTILIDAD 
p o r  VEINTE a ñ o s
p a r a  to d o  e l  t e r r i t o r i o  e s p a ñ o l  
a  f a v o r  d e
l a  f ir m a  IBERO AMER3DAIM. DE COMERCIO EXTERIOR. LTD.  
e n t id a d  e s p a ñ o la  
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VALENCIA, c / .  M b ra tín  núm. 5 .  
p o rr
"MAQUINA PERFECCIOIíADA DE PRECINTAR. ENVASEN. ESPE­
CIALMENTE BOLSAS OSACOE".
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Viene e l invento cuyo registro se so lic ita , 
por e l expediente a l que se une esta ¡memoria a cabrir- 
ana auténtica lagaña en la  materia qae nos ocapa o 
mas correctamente a marcar an singular avance, de 
d if íc i l  superación, en cuanto a cerrado y precintado 
de envases se refiere  y  mas concretamente da bolsas 
y  sacos es decir envases no ríg idos y  cayo cerrado 
es susceptible de hacerse por estrechamiento de la  
boca prodaeiendo ana garganta? en la  qae, precisa­
mente actuará e l  cierre-precinto paesto por la  má­
quina qae vamos a describirá

Haremos notar qae ta l como afirmamos la  má­
quina perfeccionada señala an Jalón avanzadísimo, 
toda vez qae actualmente todo lo  que se conoce pode­
mos agruparlo en dos grandes grupos*

De an lado e l  cerrado de envases por cosido 
de la s  bocas? bien por medio de bramantes, o fibra  
de cualquiera otra clase o bien por grapas metálicas* 

De otro lado por pegado, bien de la s  bocas 
consigo mismas o bien por adición de t ir a s  engomadas! 
a lo  largo de la  boca del envase*

Uno y otro grupo tien e notables inconvenien- ! 
tes frente a l que lle v a  a la  realidad prácticamente 
la  máquina que nos ocupa*

Sin inconvenientes mas destacados len titu d  ¡ 
y mas alto precio*

Decimos len titu d  y lo  hacemos prescindiendo 
de la s  operaciones a mano esto est refiriéndonos ¡ 
siempre a operaciones mecánicas ya que lo s  cerrados 
a mano se descartan por s i  so los frente a. cualquier
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máquina por rudimentaria que esta sea, tanto mas 
frente a la  lograda con loa  perfeccionamientos pre­
sentes*

Esta len titu d  no es de carácter absoluto? 
sino rela tivo , queremos decir que no es imputable 
a la  construcción de la  máquina sino que por razón 
del sistema que emplean han de ser necesariamente 
mas lentos que e l logrado por e l objeto industrie! 
motivo del presente escrito*

Pertenezca al grupo que pertenezca la  má­
quina que queramos comparar requiere una preparación 
manual previa de adaptación a la  máquina puesto que 
han de casarse lo s  bordes y generalmente con dobla­
dos hacia e l in terior y siempre llevando el cosido 
necesariamente de costura a costura la tera l o doblez 
según lo s  casos, pero nunca arbitrariamente* .

Aun en e l caso de que e l cerrado se haga 
por pegado de una banda engomada, como hasta e l  
presente se viene haciendo por obturación longitu­
dinal de la s  bocas, adolece del mismo inconveniente 
ya señalado*

Como es natural, e independientemente del 
tiempo que se necesita de acuerdo con lo  ya dicho, 
áL ser cerrados lo s  envases a lo  largo de una d is ­
tancia igual a l ancho del envase, da lugar a la s  
posibilidades de avería en tanto mayor número cuanto 
mas ancho sea el envase o lo  que es lo  mismo cuanto 
mas largo sea e l cosido o pegado*

Se basa e l invento que propugnamos en apro­
vechar la  rapidez de un movimiento tan in stin tivo
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como es e l  de abarcar- con la  mano lo s  bordes del 
saco o envase oprimiéndolos des ordenad am ente, esto  
es , s in  mirar costaras,, n i posiciones sino simple­
mente oprimiendo e l envase#

Y esta  es o mejor dicho ha sido la  d ificu ltad  
para resolver e l  problema pues se trataba de a t i l  ir- 
zar este  movimiento simplísimo, de imposible supe­
ración, para que a p artir  de ahí y  con la  míeme sen­
c i l le z  quedara e l envase cerrado y  precintado*

Se ha resuelto  practicando unas canales o 
hendiduras en una polea paralelamente a l eje de 
giro* A la  garganta de la  polea se l le v a  una cinta  
engomada o mger de material adhesivo o cinta de 
algodón a l que por una de sus caras se impregna de 
material adhesivo por ejemplo una resina, lá te x  de 
Ebea o caucho, p lástico  s in  coagular totalmente*

De esta  suerte a l introducir en la  concavi­
dad practicada en la  polea la  garganta del paquete 
o bolsa queda adherido*

Unas canales practicadas en la  carcasa 
obligan, a l g irar la  polea empujada por áL envase 
a qp.e la  cinta adhesiva abrace totalmente la  gargan­
ta de la  bolsa que se desea precintar, dejando una 
especie de corbata de la  susodicha cin ta  adhesiva 
que se corta tirando simplemente a l f in a l de la  
carrera que viene obligado a recorrer en virtud de - 
la s  canales da la  carcasa*

Se une un dibujo en e l que se muestra una 
manera de llevarlo  a la  práctica s i  bien se c ita  
solamente a t ítu lo  de ejemplo y por tanto s in  caree—
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te e  lim itativo  alguna#

En la  figura, 18, se ve (1) la  cara interior  
de la  carcasa y es (2) un carrete de bordes estriados 
a modo de dientes (3) para impedir que patine e l 
ro llo  de cinta adhesiva (4 ) .

Dicho carrete puede girar sobre e l eje (5)
y a l hacerlo se d esila  la  cinta adhesiva tensada

,(6)por e l cüindro/de superficie exterior también 
estriada, e l cual cilindro puede igualmente girar 
para fa c il ita r  la  carrera de la  cinta cpte va a alo­
jarse a la  garganta de la  pdaa (7) .

Esta polea tiene practicadas cuatro (por 
ejemplo) concavidades diametralmente opuestas y como 
ta l polea puede girar sobre su eje (8 ) .

Una p le t in il la  curvada (9) que se apoya 
independizada en un eje (10) impide el retroceso 
de la  cinta  adhesiva y fa c i l i t a  e l  corte porque e l  
borde inferior lo  lle v a  dentado.

Un pivot i l l o  (11) lim ita  la  carrera de aber­
tura de la  p le t in il la  (9) que por su otro extremo 
es requerida por e l muelle (12) que se f i j a  en e l 
sa lien te (13 ).

Las dos caras de la  carcasa en la  que se 
aloja e l  dispositivo llevan  practicadas de manara 
coincidente en sentido paralele unas canales que se 
in ic ian  en e l borde para ensancharse a l lleg a r  a la  
concavidad practicada en la  polea, se estrecha de 
nuevo un poco y a lo s 908 de la  polea vuelve dicha 
canal sobre s i  misma para terminar en un ensancha­
miento .
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Para hacerla funcionar basta introducir 

la  garganta de la  bolsa o saco obtenido por simple 
obturación de la  booa como ae muestra en la  figura 
23? en la  que (14) es la  bolsa y (15) e l  eatrangce- 
lamiento del cuello del envase que se ha de intro­
ducir en la  concavidad (16) por lo  que se Adhiere 
la  cinta adhesiva en su fragmento (17) y obligado 
a seguir e l  camino que le  trazan la s  cansíes de 
la  carcasa, la  cinta  adhesiva vuelve sobre s i  misma ; 
para, sobre s i  misma pegarse y dejar a s i cerrado e l  
precintado del envase que se puede separar de la  
máquina simplemente tirando con alguna fuerza hacia 
afuera.

Descrito suficientemente e l invento a s i 
como una manera de llevarlo  a la  práctica se hace 
constar de una manera expresa que e l  mismo es sus­
ceptib le de modificaciones de d eta lle  siempre que 
no afecten a su fundamento.

N O  T A
En resumen, e l Modelo de Utilidad recaerá 

sobre la s  siguientes
R E I V I N D I C A C I O N E S

13.— Maquina perfeccionada de precintar 
envases, especialmente bolsas y sacos, caracterizada 
porque consta de un bastidor carcasa en e l que apoya í 
e l  dispositivo constituido por un tambor giratorio  
de bordes estriados en sentido paralelo a l'e je  de 
giro , e l cual tambor es capaz de sustentar un carrete
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de cinta adhesiva que al desliarse se apoya en un 

150#— cilindro tensor de superficie estriada y giratorio  
y a continuación la  cinta adhesiva va a apoyarse 
a la  garganta de una polea que diametralmente opues­
tas llev a  practicadas concavidades que en su posición  
in ic ia l encuentra enfrente la  primera, una p le tin i— 

155*— l i a ,  que se apoya en un cilindro que puede girar
sobre su eje  mientras que otro eje idéntico lim ita  
e l desplazamiento de dicha p le t in i l la ,  desplazamien­
to a l que es requerido mediante un muelle cuyo otro 
extremo se inmoviliza en un sa lien te  de la  carcasa, 

160#— llevando esta carcasa practicadas canales que nacen 
del borde se ensanchan sobre la s  concavidades de la  
polea y vpelven sobre Bl mismas para terminar en un 
ensanchamiento#

2 8 .- "MAQUINA PERFECCIONADA DE PRECINTAR 
165#- ENVASES, ESPECIALMENTE BOLSAS Y SACOS*.

Todo ta l y como queda descrito y reivindica­
do en la  presente memoria que consta de s ie te  hojas 
y se Ilustra con lo s  dibujos que a la  misma se acom­
pañan#



Escata variaba


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



