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de envasé tubular pérfecclonadd, que como su enunciado
indica tiene la finalidad de aporter a la estruciure de
dichos envages ure nweva :f"&rim:la desconooida hasta €1
prasente, que gin encarecer ni dificulter la fabrioa-
oién y preparado de dichos tubos, viene a corregir el
conocido inconveniente del sistema antigic, en el que
las fltimag partes o restducs de la paste o materiel
exigtente en la inmediseifn de la cebeza del tubo, era
degperdiciado o 1@08ibili‘l:&d0 ds aprovechsar hasta 6l
m!;d.ino, debilco @ que la forma angular d¢ les arlstaes 4e
la ocabeza, no permitian ei prealonado suficiente para
llevar heste 1l booa dv salida, dicha parte Yltima o re-
glduale.

Hsta nueva modalidad s caracterlza por resolver l&
elaboracidn del tubo en forma que permita efectus la
presifn bilateral con la suficiente efectivifad que par-
mte extreer del tubo hssta la Wltime partfcula de su con-
tenido.

En el orden meodniw o1 perfecciomamiento consiste. en
oarbiar la looslizacidn de la booa d8 salids, implantén-
dola en ia pared lateral del conduoto tubular; y en ge-

gundéo orden el obturar dicho tubo por los dos extrerss
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regultantes, en lugar de por uno =10 como 88 hacig an-
teriormente,

Para mejor mmprengidn de la descripcién que sigue,

se adjuntan dibujos a los cusleg g8 hard corstante refe~

i

5o renclia a lo lergo 49 la misma, siempre g tftvlo ge o jems
pilo no limitat ivo.

La dnica figura mepresentada s un detslle, en el
cual gse pueden gpreclar los perfeccloramientos que moti-
van la presgsente solicitud.

10, Consiste la presente invencidn en:parfeooionamien-
tos en los envases tubulares, caracherizaldos porque en
un envage tubular de contextura oilfndrica (4) se pmoede
al soldado o clerre de sus partes extremss (1 ¥2), con-
siguidndoge una hermeticided perfects toda Vez que la gé-

15 lida de su conteni® es yetenida por el tapon (7) el
cugl va dispueato en la pared lateradl del conhjucto tu
bular, cmon lo que ge fgilita la salida al ser quite-
do alcho tepdn y presionades gus paredes, hasta el méxi-
m; dicho tepén va rosomdo en un cuello (6) que tiene

p. | come bese una grandels (5) que se solidaiiza & la zona
inmediate de la plancha (5) asl envase.

51 bien la fo ma de éjeouoid’n aquf desorita counstitu-

ye aplioceoidn preferente de la presente invenoidn, podrdn
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intro ducl ree
que por ello varie laegencialilgdad §s la misma, la

cusl so yeivind og en la sigulente
NOTJ4

in zesumaug le pﬁsaﬁtaﬁmlicitu& rocaerd sobre
las é,guientea rolvindocaciones:

12 ,Ferfe ocionﬁn‘ientos an 1(;5 envases tubulares,
oaracterizadosg porque en los miurcg, de@ contexturs ci-
1fndrica, se pwoede al clerre de agus partes oxtre-
mas oonsiguidndoge una hermeticidad perfeota, ¢uedan-
do el envage A spuwesto parm situgr el tapon obturador
y cntenedor d8 la salida @el producto envagedo, has-
ta gue se guits 6l mimo.

- 28,aPoxrfe colonerisentos en los envases tubulares,

caract8rizados - seglhn la relvindiiocscidn amterior-
porque el tapdn va dispuesto en la pared lateral del

condaicto tubular, con lo que fgeilita la aa.lidé 8l ser
quitedo €1 mismo y preslonadas las paredes del retﬁ— )
ri® envase apurdndose el contemido &l méximo.
3'.;Perﬁ cclommientos en los envases tubulares,
caracterizados —-gegdin las reivindl casiones sxterioreaQ
porque €l tapdn va roscedo en un cusllo con orificio

oentral que tiene cxmo base una arandelg que se soli-
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deriza 8 la mneg lnmediata de la plancha del envaae,

48 PP RPEOCTONAN IENICS 8N 10§ sNVAS4S TUBULARES®, .

§egn se descride en la presente remoria que consta

de cinco hojes escritas a méguina y dibujos.

5 oo Madrid, 55 NOV. 4958
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