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por:

#EUBALAJTE - BANDEJA PARA EL ACOPLAMIENIO HORIZON-
TAL EN ZL TRANSPORTE Y MOVILIZACION IE ENVASESs,
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El presente Modelo de Utilidad se refiere a un em~
balaje-bandeja con la finalidad de acoplar horizontalmen-
te los envases en su transporte y movilizaci6n;

Constituye una novedad trasocendente; ofrece seguri-
dades de manifiesta importancia y reduce considerablemenw
te el espacio con respeotp a todos los embalajes que con
finalidad andloga existen, 4 exponer sus caracteristiocas
van encaminadas las lfneas siguientes:

Estd constituido por un bastidor de forma rectangu~
lar, de largueros met4licos con perfil en C angulada, in-
dependientes cada uno de ellos con los restantes, uniéne
dose sus extremos entre sf en dngulo recto. Dos léminas
metdlicas o de cualquier msterial laminado, de anchura
conveniente, dispuestas en zig-zag, con cantos vivos o
curvados, y que a una distancia apropiada de uno de sus
bordes longitudinales tiens practicadas ramuras en sus
convergenoias superiores e inferiores, y una carcasa me-
t4lica de base abierta con orificios alternativos en sus
superficies laterales opuestas y en las terminaciones,
tambien longitudinales de sus bases ablertas, dos pestaiias.

El perfil en C angulada de los largueros tiene la
funciédn de servir de carril para el encaje de las ldmi-
nas y de la carcasa, del modo siguiente:

En dos de los largueros situados en posicién para-
lela entre sf y por medio de los brazos ascendente y des-
cendente de su perfil en C angulada, quedan encajadas
las ldminas zigzagueantes por medio de las ranuras de que
estan dotadas. Los otros dos largueros, paralelos & su
vez entre ellos, alojan en su carril las terminaciones

de las lédminas zigzagueantes y las pestafias de la ocaroasa,
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que son prolongacién de las terminaciones longitudinales
de cada lado de ella, 4dsf{ queda formado el embalaje-ban-
deja, de modo que las ldminas que quedan inoorporadas a
los largueros constituyen planos de sustentacién para
una parte de los extremos de los envases, y el otro ex-
tremo de los envases queda introducido en el orificio de
la carcasa correlativo a la superficie sustentadora de
la lfmina. Como los orificios dispuestos en la carocasa
son alternativos, en la bandeja quedarén dispuestos tan-
t 08 envases como superficles angulares superiores y ori-
fioios aconcordantes acon ellos tengan las ldminas y la
carcaesa y, ademds, cada extroemo de los envases introduci-
dos en los orificios tendrd oomo tope la parte no orifi-
cada de diocha carcasa,

En la carcasa anteriormente oconsignada, los orifi-
6ios pueden quedar transformados en aberturas situadas en
la convexidad de dicha carcasa para el encaje en ellas de
los envases o artfculos, sin necesidad de introduecirlos
por los orificios, cuando asi convenga, puesto que no se
alteran ninguna de las funciones que realiza,

Asf dispuestos los envases en este embalaje-bande~
ja, resulta evidente que la separacién entre cada uno de
ellos es la sufiolente para evitar choques, y para obte~
ner la mdxima reduceidn de los voldmenes,

En cuanto respecta al apilamiento de estos embale-~
jes=bandejas, con envases, es perfeota, puesto que las
bases ablertas de las carcasas lo permiten sin la menor
difioultad y, por lo que se refiere a la superposicién
de las bandejas sin envases es perfecta, puesto que la

esurvatura de ls carcasa hace posible la introduccidn de
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las inferiores en las superiores reduciendo el espacio
al mdximo e inmovilizando el bloque apilado;

En los dioujos adjuntos la figura 1# representa una
vista en planta del embalaje-bandeja; la figura 2¢ una
vista en giro invertido; la figura 3 una vista en giro
lateral; la figura 42 una vista en perspectiva; la figu-
ra 5% una vista lateral ssccionada; la figura ¢? una vis-
ta de otro lateral, tambien seccionada; la figura 72 un
grupo de bandejas con sus envases, en lLos que se aprecia
la forma de su apilamiento; la figura 8¢ otro grupo de
bande jas sin envases, en los que igualmente se apreocia
dicho modo de apilamiento; la figura 9& una representa-
oién del modo en que guedan 1ntrodu&idas las carcasas
inferiores en las superiores y la figura 10¢ ese mismo
medlo de aceplamiento en carcasas no curvadas,

Los mimeros que figuran en las representaciones
grdricas anteriormente consignados, corresponden a los
siguientes:

l.a los largueros del bastidor

2 a la ldmina zigzeguesante,

3.8 los envases,

4 a los remaches de unién,

5 a la carcasa.

8 a un canal gque da lugar a la formacion de promi-
nencias interiores longitudinales en la carcasa,

7 a los orificlos de la carcasa,

8 a las pestafias de las terminaciones longitudina-
les de la carcasa,

9 a los extremos de la lémina zigzagueante que que-

dan introducidos en los canales de los largueros,
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En las figuras 5 y 6 se apreciamn con todo detalle
el perfil de los largueros l; el modo en gue quedanine
troducidas en el canal que forma dicho perfil les pesta-
filas de la carcasa y las ranuras de las lédminas zigza-
gueantes, y en la figura 10 la letra a) es indicadora
de la introducsién de la carcasa inferior en la superior
guando-.eata no es ourvada,

La forma, materiales y dimensiones podrén ser va-
riables y, en general, cuanto sea acecaesorio y secundario,
siempre que no altere, camble o modirique la esenoiali-
dad del objeto deserito en los pédrrafos que anteceden y
representado en los dibujos adjuntos, debiéndose tomar
los términos de la Memoria con cardcter amplio. Las ca-
racteristicas que consvltuyen el Modelo constan, asimis-
mo en la siguiente

H O T 4

lo» BMBALATE = BANDBEJA PARA 2L ACOPLAMIENTO HORI-
AONT AL BN BEL TRANSPORTE Y MOVILIZACION DE EIVASE, que
se caracteriza porque estd conssituldo por un bastidor
rectangular, de largueros metdlicos o de cualquier ma-
terial laminado, e independientes emtre sf, que tienen
todos ellos en corte perpendicular un perfil en C angu-
lada para que actue de carril, uniéndose convenientemen-
te en dngulo recto los extremos de dichos largueros,

z..- EMBALAJE - BANDEJA PARA EL ACOPLAMIENTO HORI-
4ONTAL 3N 54 TRANSPORTE Y MOVILIZACION B ELIVASES, sew
gdn la reivindiocacién anterior, que se oaracteriza por-
que en las pestafias interiores de dos de los largueros
paralelos entre sf, se incorporan los extremos de unas

l4minas en zig-zag y de anchura reducida oon cantos vi-
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vos o ourvados, por las ramuras que tienen pracoticadas
sus convergencias superiores e inferiores,

3,~ EMBALAJE ~ BANIEJA PARA EL ACOPLAMINNTO HOKI=
Z0NTAL EN EL TRANSPORTE Y MOVILIZACION It ELVASES, se-
gin las reivindicaciones anteriores, que se ocaracteri-
za porque las lédminas ranuradas incorporadas a los lare
gueros, constituyen planos de sustentacién para parte
de la superficie de base de los envases;

4,~ EMBALAJTE - BANDEJA PARA EL ACOPLAMIENTO HORI-
ZOWT AL BN EL TRANSPORTE Y MOVILIZACION B ENVASES, se-
gin reivindicaciones anteriores, gque se caracteriza
porque en el centro de los largueros laterales se dispo-
ne, en posicién paralela a las léminas en zig-zag, una
carcasa metdlioca de base abierta, que tiene practicados
en sua superficles laterales opuestas entre sf orifi-
cios diternativos, y que queda incorporada a dichos lar=-
gueros por medioc de unas pe stafias que son prolongacién
de las ﬁerminacionas longitudinales de cada lado de la
ocareasa, y gue quedan introducides en el carril que
forma la especial disposicién de los largueros.

5o~ EMBALAJE - BANDETA PARA EL ACOPLAMIENTO HORI-
ZONTAL BN 1L TRANSPORTE Y MOVILIZACION IE ENVASES, se-
gdn Yas reivindiocaciones anteriores, que se ocaraoteri-
28 porque los orificios de cada lado de la oarcasa es-
t4n enfrentados con oada una de las superficies angula-
res supericres de la l4mina en zig-zag, a fin de gue
los extremos de los envases se acoplen y se sustenten
en los puntos de apoyo que forman los orificios y en
las superficies interiores de las aberturas de los 4n-
gulos de la ldmina,
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6..- EMBALAJE -~ BANDEJA PARA BL JCOPLAMIFNTO HORI-
ZONT'AL ZN BEL TRANSPORTE Y MUVILIZACION T® ENVASES, se-
gdn las reivindicaciones anteriores, que se caracteriza
porque por virtud de la posicién alternativa de los ori-
fioclos de la carcasa, el extremo del envase introducidoe
en cada orificio tendrd como tope la parte no orificada
de dicha carcasa'.

7‘.- EMBALAJE - BANDBEBTA PARA ZL ACOPLAMIBIIC HORYZON=-
TAL EN BL TRANSPORTE Y MOVILIZACION IB ENVASES, segdn
las reivindicaciones anteriores, que se caracteriza por-
que por la espeocial disposiocién de los orificios y las
superfioles de sustentacién de las lédminas en zig-zag,
los envases gquedan situados por uno de sus extremos en
posiecién alternada, con lo gue se obtiene un minimo de
separacién entre_los envases y el mdximo de reducaién
de los voldmenes,

a‘.- BEMBAL AJE « BANDEJA PARA BL COPLAMIENT O HORIZON=
TAL EN EL TRANSPORTE Y MOVILIZACION I3 ELVASES, segdn
las reivindicaolones anteriores, que se oaracteriza por-
que la curvatura de la carcasa permite la superposicién
de bandejas vacias, introduciéndose las carcasas infe-
riores en las superiore; e immovilizando el blogue for-
mado por sl apilamiento,

9‘.- EMBALAJE -~ BANDBJA PARA BL ACOPLAMIENTO HORI-
ZONL AL EN EL TRANSPORTE Y MOVILIZACION IR EI’NASES..

Todo oconforme ha quedado reivindiocado en la nota
que antecede y segdn queda representado en los dibujos
adjuntos.,

La presente Mémoria.oonsta de siete péginas mesano-

grafiadas a dos espaclos,

Madrid,g‘i Q .
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