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MODELO DE UTILIDAD

por " Un molde para p ie z a s  de re s in a  s in té t ic a "

a favor de Don Jens H. Larsen, de n acion alid ad  danesa, dom icilia, 
do en Barcelona, Paseo de l a  Bonanova, nS 77.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Se r e f ie r e  e l p resen te  modelo de u t i l id a d  a un molde 
apropiadamente c o n s titu id o  para f a c i l i t a r  e l desmoldeo o des­
prendim iento de p iezas  cu alesqu iera  de re s in a  s in té t i c a ,  una 
vez moldeadas, cual operación o frece  en máchos easos s e r ia s  
d if ic u l ta d e s  que dan lu g a r , a l  ven cerlas  p o r e fe c to s  mecánicos 
de golpes o s im ila re s  de arranque, a l  estropeam iento de buen 
numero de dichas p iez as  con n o tab le  repercu sió n  en e l  f a c to r  
economico.
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En la  ho ja  de d ib u jos qnexa a l a  p resen te  memoria, v iene '
representado  s im p le  ente a modo de ejemplo no l im i ta t iv o ,  un mol­
de segün e l  modelo que nos ocupa, siendo en e l lo s :  F3g. 1, una 
v is ta  esquemático l a t e r a l  en c o rte , mostrando e l moldeo de l a  p ie ­
za! y F ig . 2, también una v is ta  de lado y en c o r te , mostrando e l 
e fec to  d e  l a  fa se  de deamoldeo.

P a r t ic u la r iz a  e l molde 1 de re fe re n c ia  sobre e l  que se 
configura por moldeo una p ieza  cualqu iera  2 de re s in a  s in té t i c a ,  
e l  hecho de e x i s t i r  p ra c tic a d a s  en e l mismo, una o más p e rfo rac io ­
nes 3 que l e  a tra v ie sa n , siendo é s ta s  o lo s  oonductos que determ i­
nan, conectablea con una fuen te  cu a lq u ie ra  de flu id o  (gaseoso o 
liq u id o ) p o r lo s  que é s te  c irc u la  a p re s ió n  con tendencia  a s a l i r  
por el extremo o boca que contacta con l a  p ieza  moldeada, con in ­
term ediación da una sim ple lámina de pape l 4 o pequeño tapón, de 
cera o m a te ria l p lá s t ic o  s im ila r  que obturándola s in  p re s ió n , ha 
sido colocada an te s  dél moldeo de l a  p ie z a .

Una vez moldeada l a  p ie z a  2 y en d isp o sic ió n  de s e r  e x tr a í ­
da del molde, se iny ecta  flu id o  a conveniente p re s ió n  en lo s  oon­
ductos 3, e l au a l, in f i l t r á n d o s e  por e n tre  l a  p ieza  2 moldeada y 
la  s u p e rf ic ie  d e l molde 1, produce e l  desprendim iento de aq u é lla  
de manera suave y s in  p e lig ro  de e s tro p e a r la .

En la  e jecución  p ra c tic a  d e l modelo según queda d e sc r ito , 
podrá se r cu a lqu ie ra  con dependencia de l a  magnitud, forma o p e r­
f i l  de l molde, e l número de p e rfo rac io n es  p ra c tic a d a s  en e s te  para 
e l paso del fu ido a p re s ió n , y todos cuantos o tro s  d e ta l le s  cons­
tru c t iv o s  y co n fig u ra tiv o s  no a fe c te n  a su p rop ia e se n c ia lid a d .



Se re iv in d ic a  como o b je to  del p re se n te  modelo de u t i l id a d :  
1 9 .-  Un molde para  p iezas  de re s in a  s in té t i c a ,  c a ra c te r i­

zado po r él hecho de p re se n ta r  en mimaro que depende de la s  p a r­
t ic u la r id a d e s  de la  p ieza  a m oldear, uno o más conductos que a t r a ­
viesan tran sversa lm en te  a su masa, cuales  conductos, estando a b ie r  
to s  por ambos extrem os, tie n e n  uno de es to s  desembocando en l a  su­
p e r f ic ie  ex terna sobre l a  que ha de a se n ta rse  la  p iez a  a moldear 
y e l opuesto unido a una b o q u illa  su sc e p tib le  de ssrconectada a 
una fuen te  cu a lqu ie ra  de flu id o  a p res ió n .

2 9 .- UN MOLDE PARA PIEZAS DE RESINA SINTETICA.
Y todo cuanto a fe c te  a l a  e sen c ia lid ad  de lo s  mostrado en 

el adjunto  dibujo y d e sc r i to  en l a  p resen te  memoria que consta de 
t r e s  ho jas fo lia d a s  y m ecanografiadas p o r una so la  c a ra .

Barcelona, 26 de Enero de 1.960 
D. JENS H. LARSEN 
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