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por ® Un molde para piezas de regsina sintetica"

8 favor de Don Jens H. Larsen, de nacionalided danesa, domicilie-

do en Barcelona, Paseo de la Bonanove, ne T7.
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MEMORTA DESCRIPTIVA

. 38 refiere el presente modelo de utilidad a un molde
apropiadanente constituldo pars rfacilitar el desmoldeo o desg=
prendimiento de piezas cualesquiera de resina sintética, una
vez moldeadas, cunl operacion ofrece en michos sasgos serias
dificultades que dan luger, al vencerlas por efectos mecenicos
de golpes o similgres de arrengue, &l estropeemiento de buen

numero de dichas piezas con notable repercusidén en el factor

economico.
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En la hoje de dibujos guexs & la presente memoria, viene
repregentado simplemente a modo de ejemplo no limitativo, un mol-
de seun el modelo que nos ocupe, siendo en ellos: Fig. 1, una
vigta esquemdtica lateral en corte, mostrando el moldeo de la pile-
za§ y fig. 2, tanbién una vista de lado y en corte, mostrando el
efecto de la fass de desmoldeo, |

Particulariza el wolde 1 de referencia sobre el que se
configura por ﬁoldea una pileza cualquiera 2 de resina sintétios,
el hecho de existir practicadas en el mismo, una o més perforacio-
nes 3 que le atraviesan, siendo &stes o los conductos que detemi-
nen, conectébles con una fuente cualquiers de fluldo (gaseose o
1iguido) por los que éste circula a presidn con tendencia & salir
por €l extremo o boca que contacta con la piezs mold eada, con ine
termediacion de una simple lémina de papel 4 o pequeiio tepdn, de
cera o0 material plestico similar gue obturdndole sin presién, ha
gido colocade antss del moldeo de la pie za.

Una vez moldeada la pieza 2 y en disposicién de ser extrai-
da del modde, se inyecte fluido a conveniente presion en los con-
duetos 3, el mgual, iniiltrdndose por entre la pieza 2 moldesda y
la superficie del molde 1, produce el desprendimiento de aquéllas
de manera suave y sin peligro de estropearla,

En la ejecucidén practica del modelo segin gqueda descrito,
podrd ser cusmlyuiera con dependencia de l& magnitud, forma o per-
£il del wolde, el numero ds perforeciones precticedas en este para
el paso del fuldo a presion, y todos cuantos 0tres detalles cons-

tructivos y confizuretivos no efecten a su prople esencialided,
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Se reivindice como objeto del presente modelo de utilidad:

12.- Un molde para piezas de resina sintética, caracteri-
zado por el hecho de presentar en mimerc que depende de lag par-
ticularidades de l2 pieze a moldear, uho o mds conductos que atra-
viesan transversalmente a su masg, cuales conductos, estando ebier
tosg por ambog extremos, tienen uno de estos desembocando en le su~
perficie externg sobre la que ha de asentarse la pieza a moldear
y el opuesto unido a una bhogullla susceptible de swrconectads a
une fuente cualguiera de fluldo & presidn.

29 .~ UN LIOLDE PARA PIEZAS DS RESINA SINTETICA.

Y todo cuanto afecte a la esenciaslidad de los mostrado en
el adjunto dibujo y descrito en la presente memori& gue conste de
tres hojas foliedas y mecanografiadas por une sola cere,

Barcelons, 26 de Enero de 1.960
D. JHENS He LARSEN
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