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Les méquines hasta ghors conocidas para trabejer le mede-
ra por verias o por sus custro caras a la ves, necesitan reci-
bir la medera plensada por 10 menos por dos de ellss y de ma-
ners que estes formen entre sf un perfesto fngulo de 902, De
o recibir le madera en éstes condiciones, dichas néquinas, si
bien efectfan el moldursdo e acepillsdo corresppndiente, no co-
rrigen sin emdbargo las curvaturas © alebeos que pueds presentar
le medera o elgunes de sus carss.

Por otrs parte, las opersciones de planear sguelles dos
carss debe reslizarse en les planeadorse comunes, siends ¢on-
ducidas la plese a pulso por el operario, com lo que el trabajo
results complicsble y lento.

En cambio con la méquina objeto de la invencién puede lo-
grarse un planeadd perfecto y simulténeoc de las cuatro earass
de la maders & le ves, o sflo alguna de ellas, y, en su caso
tembién su muldurado, y todo ello sutométicamente y mediante
uns sola pesads.

Los principales fundementos sn que se bage la nueva mégui-
ne son el de lograr que le macera svance de iorms rigida des~
de ol momente inicial de su presentscifn g lz misme, sin posi-
bilidsd de desviarse ni de ledearse, sigubendo siempre un mis-
no eje idesl de marcha, y el de eviter que las presiones de les

. elementos de sujeeiln y de arrastre automftico pueden provocsr

transitorias deformaciones de la madera en los sectores que gues
den sometidos a su ecciln. |

Estos objetivos ss lograh en la nueva méquine graciss a
oz caracteristicss esencisles, la primera de las cuales ests
on que las dos plateformes de presentscién, la horizontal y la
verticsl, seen en tode ceso de longitud igusl o superior = le
de la piesa de madera a trabajer, consistiendo la segunds ca-
racteristioca esenciel ern el emplagsmiento del tren de arrastre
después del primer eje portedor de cuchillas que ha de plsnesr
la cara opuesta a la que recibe la presién de dicho tren. Ape~
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logemente, el primer eje portsdor de cuchillas que he de trebe-
jer la care de 1o maders en conteeto con la plataforma vertical
estard situado sntes que los rodillos o elementos prensores que
sirvan para mentener la meders adossds contre dichs plstaforma
Som verticsl. 7
Las ventejas que se deducen de la disposieciln descrits de
lc;a'.lmcnms mencionados son las que se desprenden del examen
de los disefios sdjuntos. \ ,
Para mejor comprensifn de la uioripcwn que sigueé, se adw
10y~ Juntan disefios & los cusles se hari constente referencisa a lo
largo de la misma siempre e titulo de ejemplo no limitstivo,
Les Fige. 1¢ ¥y 2¢., son representaciones esquemétices de mé-
quinae conocidas. '
Les Figs., 5 ¥ & ., son igualmente esquemas de la néquine
16.- que nos ocups, mediamte los cusles se puede spreciar sus venta- -
Jas, dads ls meyor superficie de plateforma,
Las Figs. 58, 6% y 78.7 82., son iguslmente esquemas de la
méquine pero en posicidn distintas donde se aprecis la platnfon-?
me de presentacién vertical.
20, 4 titulo informative y comparative de la invencifn es no~
torio hacer conster que en la Fig. 1k., se represents una mé-
gquina de las concodiaes hasts ehors, con la plataforma de pmuenJ
tactén (1) de escess longitud que obligs s que le maders deba
ser presenteds sostenidndole e meno y quedsndo, por tento, so-
25.~ netida e oscilaciones que afectarin a su pleneado. Iguelmente
#i le plateforma (1) es de mayor longitud (Fig. 22) que permi-~
te descansar sobre ls misma la pieza de madera, pero sin que
éste se spoye en toda su extensién, el planesdo quedard tembién
afectedo por les posibles irreguleridades (2) de la parte final
30~ de le pieza, que herdn que éste se desvie de su eje inicisl de |
' narche por elovarse en su parte posterior (2) sl avansar le ma~
Gera. En cembio, dotefido a la plataforma (1) de uns lopgitud
igual 0 meyor s lee de les piegas de maders a trabsjer segfin
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m. 38+, podrén ser éntas an'és'bnéas sobre aguellas sin que
se altere su eje inicisl de marshs y sin que tempogo pusdan la.
desrse por estar spoyalas en toda sus extensidn contra otra
pleteforme verticel, que earf iguslmente de les misma longitud,

~ En les méquinas ehéra conocidss el tren de arrastre com-
pussto de uno o més rodillos movidos automaticamente (3) estd
pitusdo entes del primer eje portador de ouchillas (4) siendo
ollo metivo de que =l avanzer l: madera, si ésts presenta cur-
vaturas, como ls del punto (5) Fig. 22 el guedar sometido di-
cho punto curvedo e ls presilén del tren de arrastre, se splas-
te la curva nmomentenesmente produciendose deficiencies en ol
planeado que se notsn unss ves recobrs ls medera hu libertad.
Igualmente si la cars inferior de la pleza de meders presenta
irregulsridades como la sefialeda por (6), la presifn de los
rodillos de srrastre provocan un ladesmiento momentineo de la
pieza que afecta & 1la correcoldn del planeado.

Con ls mfquina objeto de la 'imneién. todos estos in-
convenientes queden totelmente eliminados sl phplwsarse el tren
de arrastre (3) precisamente después del primer eje (4) encsr- |
gado dc/pla-nnr le parte cpueste a la gue recibe le pmm |
de dicho twren, 0 ' gea, la cera en contacto con le plataforma
(7) de la méquine Fige. 52 y 42. Efectivemente, la medera, duv-
1igzendose sobre le plateforza de presentacifn (1), entra en
contacto con el eje (&) que plenea Bu cara inferior y a la se-
11da de éste la cars pianoaaa pasa 8 reposar justamente sobre
la plautaforma de trebejo (7), iue esté situsda e pivel exacto
del punto més alto de corte de dicho eje (4) y cuya suporficie
es psralels @ la platuforma de presentacién (1), La diferencia ’
de nivel entre las plstuformas (1 y 7), 0 sean el grueso méxi-
no de maders a rebajar q\aedarﬂ determinado por el punto méxie
mo do curvatura (5), ¥ pare graduar la diferencia de nivel en-
tre la plataforms de presentecifn y el punto de corte del eje |
a .
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de trabajo podré utilirarse el ys conocido sistems de desliga-
miento sobre pares de cufias invertidas (8) u otro semejante
que zantenga constante el parslelismo de les plataformas (1
TP

Teniendo en cuents que el tre de arrastre automdtico (3)
osté emplewado después del primer eje de corte (4), la msdera
dsbu-i ser empujads a mano inkcislmente haste tento no hasys

‘rebasado dicho primer eje (4) y queda ya sujete s la acoién

sutomftics de dicho tren (3) Mg. 42. No ebstante como diche
tren de arrsstre debe de estar s pocos contimetros del eje de
corte, la inicial sccién a meno es précticemente insignificsn~
teo, - ‘ V
En cuento a la plutaforma de presentacién (1°) la dispe~-
sicidn es endloga & le de la horizontal (1) Mg. 52 y 62. Le
msdera avshse epiyeds en tods su longitud contrs dicha plate~
foiame (1°) haste lleger al primer eje (9) que planearf la cars
en contacto con la misma, Ge forme que dicha cara, una vez pla-
needs, pese » spiyarse contra ls segunda plataforms (7°) contra

‘la que me mantendré sdosada ls piesa de madera gracies s la

scoién de los rodillos o elementos, prensores laterales (10)
que en ningln caso podrén estar situados con snteriorided s di-
cho primer eje, a £in de evitsr que su presién deforme momenté-
nesmente ls maeders gi ésta presents irregularidades en su cara
en contacto con dichs platsforma vertical.

FPara el trabedo restante de planesdo y eventual moldurs-
@0 ls méquine dispondré de un sistema de ejes portedores de cu-
chilles en nfmero y disposicién varieble, segfn que la méquine |
ostf destinada s trabajar sobre les cuatro caras de la madera j
© bien solemente scbre une o varias de ellas.

Para ceds cara podrén disponerse uno o varios ejes, pucnam
do servir los primerps des cada cara para plenear y los nmicn-f
tes par: moldurar, si as{ de desea,
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Mo obmwtante, en la eolocacidn de estos ejes corrientes de-
berdn observarse las indiceciones esenciales que ya han queda-
¢o hechas, 0 ses Fig, 72 que entes del tren de arrastre (3) de-
beré estar necesarismente emplazado el primer eje (4) que ha
de planesr la cara opueste & la que reciba la presién de dicho
tren y gue con anterioridsd al primer eje (9) destinedo a ple-
nesr la ¢ara de la madera en contacto con ls plataforma verti-
¢al (1°) no podrd existir ningdn rodillo premsor (10) Fig. 72

'Y 82 que actio sobre la cara opuesta. Estos dos ejes podrén

ger situados entre sf de diferentes posiciones (pa=9b~9¢ Y 94)
Fig. 82, es decir, antes del primer horirontal entre éste y el
tren de arrastre, Junto s éste tren de arrastre o también dn-'
pués del mismo, Cualquiers de éstes soluciones pueden sdmitir-
20, 8i bien lu posicidn idfnes es la de mantener el eje verti- |
cal Junto 1 tren de srrastre (9b) o fin de que la madera esté
bien soretida a la sujecién de este tren (3) cusndo entra en
contasto con squel eje (9), _
~La finslided perseguide con la nueva miquina se logra-
# tento disponiendo el tren de arrastre en sentido horizontsl,

| como ha quedddo desorito, como en posicidn vertical pars ejer—

cer su accibn sobre los costados de la mdera, siempre que los
restantes elementos estén en disposicidén andloga @ la asntes
descrita,

Cuando la méquina se construys especificamente para tra-
bajer exclusivamente una sola cars, solo se preciserd les exis- |
tencie de una de las plateformas de entrads deacritau.(noml-é
mente le horigontel), En todo caso, la disposicién de los ele-
nentos de arrastre y sujecifn y ls de los ejes cortantes debew
ré ajusta se s 1o desorito, #s8f{ como deberé observarse lo dichc@%
respecto a la longitud de la.plateforma subsiguiente, Con in-
dspendencis de las méquinas destinedss o trebejer especificamer
te menos de custro caras, las de custro cares podrén gervir ‘
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igualmente pera trabajar sblo sobre elguna &e sllas con solo
eliminer ls sccibn de los ejes de trabaje correspondientes,
Para logrer una gran rapidez en el cambio de anche
7 grueso s planear, todos los elementos yue tradbasjan ins dos
caras ppuestas e las que estén en contscto con lss platsformas,
estdn montedos en un cerro comfn, por cads cara, de msners que,
tren de arrastre, ejes cortantes, muelles prensores, boces de
sspirssifn de virutas, etc., se desplezsn sincronizsides suto-
méticemente con volentes accionados a mane, sin perjuicio de
mover cada uno de dighos elementos individuales dentro del con-
Junto integrsdo por el mismo carro.

Para une mayor facilidad en el trsbajo de preparar la
néquing, cads elemento mévil estaré provisto de una escals o
tebulardor graduasdo gue permite interrumpir un trabajo y repe-
tirlo més tarde utilivando las indicaciones leidss y snotedss
que permiten phner de nueve todos los elementos de lz méquina
en le misne posiciln enterior, sin necesidsd de tanteos y prua-‘
bas preliminares con le consiguiente economia de tiemps y mato-f
rial, teniendo tembién laes freses su numeracién sinerfnica con
los ejes cortentes y anillos,

Oon lu finelided de lograr velocidades superiores & 3000 -

revolusiones por minuto en los ejes cortantes con motor acopls~

40 directamente sin transmisicnes, se doterd a ls méquins pars

elimii er Gichos motores, de un convertidor de frecuencla, di-
namo o slternedor. Terbién se instelard un sisteaa de contac~
tores sutométicos que paralicen el avance de la madera y des-
conecten el motor que por c.slquier motivo tenga una notable
pérdida de revoluciones, “

los ejes cortantes son gradusbles tento en altura como
laterslmente por desplasamiento dilfndrico-excéntrico, o ses,
que ven montados a semejanga de un pistén en un cilindro de

notor, ouyo pistén, lleva ajustedos excéntricasmente en sus ex-
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tretos los cojinetes del eje cortante, al girar, 6§ desiigarse
el dicho pistén hecle uno § otro extremo dsl eilindro, se lo~

~ gre dar desplasemiento letersl y de altura al eje de corte, me-

diante loa mandos sdecuados, senf esf su inmoviliggoidn una ves
on le posicién desedda,

Le méquine poddd’ir provists del correspondiente sisto-

 ma de sepiresifn éo virutes que serén evacusdas s través de los

eorrespondienter colestores que podrén desembocsr en un colector
general gue conducird ls viruts al depésito o lugsr adegusdo.
Les perfeccionsmientos deseritos podrén sufrir varie=
oiones de forms y ser sdicionados de otros elementos que no afec-
ten » su ossncieslided cerseteristica por lo que cuslguier modi-
fiomeifn introducids en la distribueién, diueneién, clase de ma- |
teriales, acebedo exterior y demfe gsmbios intrescendentes se ‘
considersriz como comprendidee em la esencia de la presente so- |
licitud, ‘ ‘
Eo resunmen, le presente solicitud recserf sobre las ei-
guientes reivindicscioness "
18.,~ Fueva mfquins sutomdtice pars plenear ¥y modular ls ;
medera por une o hasta cuatro ceres s le vez, carscterigeds por-
que las plateformas gradusbles, le horizontal y le vertical en
su oapo, ds entrads Ge la madera a le aceién de la méquina, son
de moyor longitud @ lea de las mederas a trsbsjar, |
28 o~ Fueva méquina, segn las reivindicacién snterior ce- g
racterigads por tener los elementos de arrastre automético aitua-{[;
dos precissmente despuds Ael punto en que la madera entra en cun-%
80 de planeo por le cara opuests a la que recibe la presién de ;
dichos el.ementos,
38 Nueve mfquina, segdn les reivindiecaciones anteriores
caracterizeda porgue todos los elementos prensores auxiliasres
estin situados posteriormente sl priuer eje cortante encargado
de plenear le cepa opuesta & la en que aguellos ejerzan su pree |
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4 o~ Bueva méguina, segfn les retvindicaelonea anteitarua

~ ceracterizads porque 108 elementos de trabajo que actfan sobre

laa coras de la nadera gue no estan en contaeto con las plate-
fornas, ven montedos.en un carrc comfin desplageble sutomética-
nente § & maenoce '

$3.~ Nuove nfiquina, segdn 1s reiv.ndicaciones anteriores
curactarizedo porgque 19s ejes cortantes son depplesgebles en
forma eilipdrice~excentrics, llevando a su vez una indiescidn
gradusds pars situerloe en la'yoaiciﬂn desonda sin necesidad
de tanteos.

62 o~ Nueve méquina, segln lus reivindicsciones snteriores
carsoterizeds porque todos los elementos desplesedles van do-
tados del correspondiente cistema de indicsdores gradusdos,

78 .~ WUEVA AQUINA AUTOMATIOA PARA PLANEAR Y MOLDURAR LA
MADERA POR UN2 O EASTA CUATRO CARAS A 1A VEZ.

Segfin se describe en le pregente memoris gue consta de
nuove hojas esoritas s mfguina por una soles cara y dibujos,
Bacrid &
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