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Aporta e l  invento que se desea proteger por 

e l re g istro  de cuya so lic itu d  es objeto e l presente 

expediente, gran ventaja sobre lonya conocido.
En efecto , es de todos sabido que e l elevado 

previo que alcanza hoy l a  construcción se debe a  
v ario s fac to re s  siendo quizá e l mas importante e l 
importe de l a  mano de obra como componentendel 

costo f in a l .
Es pues innegable que l a  forma mas ló g ic a

de abordar e l problema es e l de f a c i l i t a r ,  por lo  

menos en igualdad de condiciones, l a  labor manual 

de lo s  operarios, para d arlas un rendimiento o 

productividad que repercuta favorablemente sobre 

e l coste .
Se soldoiona sensiblemente e l problema plan­

teado con e l invento que se describe, ya que lle v a  

a  p ié de obra una vigueta cuyo transporte es mas 

económico que la s  demás por transportarse despieza­

da, por lo  que se  aprovecha mejor l a  cubicación de 
camiones, vagones, e t c . ,  pero que además f a c i l i t a  
l a  labor del operario por aportar en su forma ele­
mento de mejora en el trab a jo .

No se r ia  por s i  solo lo  expuesto l a  meta que 

se ha propuesto el inventor, sino que además se  

H aga a  resu ltados de re s is te n c ia  a  cargas mas e le­

vadas por peso de m aterial, por lo  que e l rendimien­

to a fec ta  no solamente a l  componente Mano de Obra 

sino también a l de peso por metro para l a  misma 

carga o lo  que es lo  mismo carga posib le por Kg de

!
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Unamos a e llo  l a  fa c ilid a d  de l a  fabricación  

de la s  p iezas que vienen a componer l a  v iga, en 

material cerámico por lo  que se emplea l a  misma pas­

ta  o barro ceráydco corriente s in  mas variación 

que el moldeo, que se p ractica  en tiempos mínimos.

La fac ilid ad  con que se l le g a  a l a  confec­

ción de l a  viga terminada a p a r t ir  de la s  p iezas 

que l a  componen completa e l  cuadro de ventajas y 
exposición de la s  mismas a que se l le g a  por e l in­

vento que se describe.

Fácilmente se comprenderá por lo  ya expuesto 
que no es necesario lle v a r  a p ie  de obra l a s  piezas 

para a l l í  completar l a  fabricación  de l a  v igu eta . 

E sta es una ventaja, pero se puede confeccionar en 
almacenes, siendo muy f á c i l  l a  estibación , cómoda 

l a  c la s if ic a c ió n  y v ig ila n c ia .
Es decir que cuando no ex iste  en p ié  de 

obra fa c ilid a d  para dicho terminado, e sta  puede re­

c ib ir  l a  v iga  acabada en almacenes, circunstancia 

e sta  muy de estimar cuando se casos de d ificu ltad  

de aprovisionamiento de agua, o simplemente para 

empresas u obras de mucha envergadura en que la s  

circunstancias a s í  lo  aconsejen.
Se fundamenta e l invento en cuestión en l a  

obtención de trozos de m aterial cerámico, con forma 

especia l, huecos de sección predeterminada y estu­

diados de t a l  forma que ofrece nudos y curvas de 

re s is te n c ia  máxima a l a  carga por lo  que con menor
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peso soportan l a  misma carga*

La viga en s í  no sa le  terminada de La máquina 

de moldeo, sino fragmentariamente y luego esto s 

fragmentos se unen frontalmente y enlazados por 

v a r i l la s  de hierro con lo s  extremos doblados vol­
viendo sobre s i  mismos para enlazar lo s  fragmentos 

o componentes de l a  v iga*
Hemos reservado para e ste  momento hacer cons­

tar  que l a  longitud de l a  v iga se determina según 

l a  necesidad del momento, y se  l le v a  a l a  p rác tica  

s in  mas que v ariar  e l número de p iezas, por lo  que 

esto es una ventaja mas a l no haber desperdicio 
por recorte de m ateriales, no se pierde h ierro , 
ni cemento, n i mano de obra en despuntes, todo lo  
fabricado es ú t i l ,  circunstancia componente de l a s  

varias que intervienen en f a c i l i t a r  l a  función del 

obrero manual llevándola a lím ite s d i f í c i l e s  de 

revasar y que l a  sitúan  hoy en cabeza de todo lo 

conocido*
Se l le g a  a l acabado de l a  vigueta a l  re llen ar 

lo s  huecos quenla v a r i l la  de hierro deja l ib r e s  a 

travás de la s  d iversas p iezas que vienen a componer 

l a  viga, con cemento que a l  fraguar da lugar a l a  

formación de un monobloque dispuesto para acoplar 
a te jad os*

Consiste cada una de l a s  p iezas que unidas 

en l a  forma d e scrita  forman l a  v iga, en un moldeado 

cerámico de forma exterior paralepipódica con la s  
a r is ta s  superiores redondeadas y la s  in ferio res
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igualmente redondeadas en arco de diámetro lig e ra ­

mente mayor y  que no muere a l alcanzar l a  tangencia 

a l a  cara in fe r io r  eino que aigue describiendo e l 

aroo hasta  producir una concavidad de su p erfic ie  
igualmente redondeada.

Va perforado por tre s  se r ie s  de canales o 
conductos siendo la s  la te r a le s  idén ticas y formadas 

cada se r ie  de e l la s  por cuatro conductos que en for­

ma de tubos atraviesan  de parte a parte , longitu­
dinalmente e l moldeado.

La sección de esto s canales no es a rb itra r ia  

ni caprichosa, sino que se han estudiado para que 

reduciendo a l  mínimo e l  peso del moldeado ofrezcan 
l a  máxima re s is te n c ia  a l a s  presion es.

Por e llo  l a  sección ofrece en sus tre s  p ri­
meros canales de cada h ile ra , su p erfic ie s c il in d r i­

cas que actúan a modo de boved illas de gran r e s i s ­
tencia y lo s  dos últimos trapecios iso sv e le s rectan­

gulares en lo s  cuales lo s  lados mas bajos son arcos 

concéntricos a l a  concavidad que en l a  cara in ferio r  

hemos descrito  se forma, y que por l a  que se pasa 

l a  v a r i l la  de hierro y que se ha de re lle n ar  por el 

mortero de cemento, igualmente ya d e scrito .
La h ile ra  de canales cen trales e s tá  formada 

por cinco, de lo s  cuales e l superior tiene forma de 

medía luna, e l segundo y quinto, c ircu lare s y lo s  

otros dos simétricamente dispuestos segmentos prolon­

gados hacia el e je  de sim etría .

Se acompaña dibujo en e l que se  ve l a  r e a l i—
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zación p rác tica  a i  bien ae hace a t ítu lo  de ejeatple 
y ain carácter lim itativo  alguno.

En l a  fig u ra  la  ae aprecia l a  forma de l a  
sección y en e l la  l a s  tre s  h ile ra s  d ispuestas v e r ti­
calmente de taladros o canales lon gitud in ales d is­
puestos constitu idos por cuatro canales l a s  h ile ra s 

la te ra le s  y cinco l a  ce n tra l.

Se ha señalado con (1) l a  concavidad prin ci­

pal en l a  que sistemáticamente se a lo ja  l a  v a r i l la  

de hierro y el cemento, pero también puede hacerse 

simultanea o independientemente a través de (2) y 

s i  l a  carga a s í  lo aconseja pueden pasarse mas 

v a r i l la s  ya que no es él número de e sta s  e l fundamen- 

to del invento.

En l a  fig u ra  23, se ve e l montaje de varios 

moldeados (3) en lo s que se ha pasado una v a r i l la  
de hierro (4) que vuelta sobre s i  misma hace a modo 
de grapa que por su otro extremo adopta l a  misma 
desviación para inmovilizar entre sus extremos que 

actúa a modo de tanaza, l a s  p iezas del moldeado que 

se hayan dispuesto .
Es (5) e l mortero de cemento.

Se ha representado en l a  figu ra  otra v a r i l la  

de hierro (6 ), semejante a l a  primera (4) e igual­

mente con lo s  extremos vueltos sobre s i  misma*

Descrito suficientemente e l invento a s í  como 

una manera de re a liz a r lo , se  hace constar de urna 

manera exprosa que as su sceptib le  de variaciones de 

d e ta lle  siempre que no afecten a su fundamento.
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1 3 .-  vigueta para te jad o s perfeccionada, carac­

terizada porque lo s  bloques de moldeado cerámico 

que l a  componen tienen practicados en su cara in fe­
r io r  una concavidad de boca mas cerrada que e l diá­
metro de l a  misma y através de su masa y en sentido 
longitudinal lle v a  tre s h ile ra s  de canales de l a s  

que l a s  exteriores, l a  canal in te r io r  ofrece sección 
de trapecio y l a s  o tras caras la te r a le s  planas y 

superior e in fe r io r  su p erfic ie s c ilin d r ic a s  cóncavas, 

mientras que l a  h ile ra  central l le v a  sus canales de 

sección c ircu lar , medias lunas y sectores c ircu lare s, 

viniendo cada uno de estos bloques cerámicos a s i ­

tuarse a l lado de otro en número predeterminado y 
unidos entre s i  por una v a r i l la  de hierro y eventdal- 

mente mas, que pasando por concavidad y eventualmente 

canal vuelve sus extremos sobre s i  mismos, rellenán­

dose lo s  espacios l ib r e s  dejados por l a  v a r i l la  de 

hierro con mortero de cemento que se  de ja  fragu ar.
2 3 .-  "V3BUEIA PARA TEJADOS PERFECCIONADA,**
Todo ta l  y como queda descrito  y reivindicado 

en lapresente memoria que consta de s ie te  hojas es­

c r ita s  a maquina y se i lu s t r a  con e l dibujos que a 
l a  misma se acompaña. .... -  —
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