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MOBBIO BE UTILIDAI)

que por veinte años se so lic ita  a favor de Don Francisco 
Vila Fernández, residente en Barcelona, calle  marques del 
Duero, 1 6 7 . - 4 ® y que ha de recaer sobre "UN CAPACHO 
METALICA PARA LAS PRENSAS BE EXTRACCION BE ACEITE BE OLIVAS 
Y OTROS JUGOS VESTALES».-

M e m o r  i  a B e s c r  i  p t i .v  a

El Modelo de Utilidad a que se re fie re  l a  presente 
memoria descriptiva, está  destinado a garantizar la  pro -  
piedad en explotación exclusiva, en España y sus Colonias 
de un capacho metálico para la s  prensas de extracción de 
aceite de olivas y otros ¡Jugos vegetales.
Ih tro dúo olón pre 1 iminar. -

Para la  extracción de jugos vegetales y muy especial­
mente para la  extracción del aceite de o livas, se suele usar 
en España la  c lásica prensa hdráulica con sus imprescindi­

bles capachos, generalmente de esparto# Pese a la s  termo-
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batidoras, que se han introduoido en e l último cuarto 
de siglo, la s  cuales Jfemplan la  pasta de aceitunas t r i tu ­
radas aumentando así la  fluidad del aoeite y facilitando 
su salida y como consecuencia alargando la  vida de los 
capachos, la  duraolon media de los mismos viene a ser como 
de unas 60 prensadas, y siguen constituyendo un gasto im­
portante en l a  extraooio'n del aoeite de olivas, dada la  
escasez y ca restía  actual del esparto*

Por tanto, un capacho metálico, con f i l t ro  metálico 
de duración indefinida, que pudiera reemplazar los capachos 
de esparto no dejaría  de ser un beneficio pera los molineros 
y hasta un pe quedo ahorro naolonáL dada la  esoasez del esparto

Todo capacho para prensas hidráulicas debe reunir 
tres condiciones esenoialísimas, a saber;

1**- Alto poder f i l tra n te  para f a c i l i ta r  la  salida 

del aoeite*
28*- Besisteñóla a lo s  esfuerzos de tracción y com­

presión.
88*- C ierta flex ib ilidad  para perm itir el prensado*
Los capachos de esparto fa llan  primeramente por la  

condición segunda. Si se prolonga mucho su vida por el 
uso de protectores metálicos, acaban perdiendo su poder 
f i l t ra n te  y hay que desecharlos sin haberse desgarrado aún* 

Muchas veces se ha intentado sin éxito industria l, 
construir capachos metálicos, principalmente debido a la  
d ificultad que supone la  condición l 8*

Para mejor comprender esto, explicaremos brevemente 
cómo se hace la  prensada y se extrae el aoeite:

Los oapaohos consisten en un tejido de esparto de 
forma circu lar de 75 a 100 ems* de di ame tro , con una re ­
vuelta haoia dentro de unos BO cms* para retener la  pasta
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semifluida* Suelen llevar un o rific io  central de unos 
10 oms* para ser centrados por el e je  de l a  prensa*

Estos capachos se van poniendo el uno sobre el otro 
después de cargarlos con dos o tres cubos de pasta y así 
se va formando una oolumna c ilind rica  y vertica l hasta de 
dos y tres metros de altura*

Esta oolumna es la  que se prensa, reduciéndose 
en a ltu ra  a medida que los jugos contenidos van siendo 
expulsados por la  presión.

Pues bien, es muy importante saber que la  pasta 
de aceitunas molidas es pooo permeable y que una molé­
cula de aoeite que se halle hacia e l centro de la  oolum­
na no sale a l exterior a través de 20 o 30 o más cen tí­
metro s de pasta, sino que solo recorre como un centíme­
tro de ésta hasta alcanzar e l capacho más próximo y lue­
go recorre e l resto del camino ex terior a lo largo del 
tejido del capacho, por ser éste mucho mas poroso qúe lá  
pasta misma.

% Ahora como lograr esto mismo con un capacho me­
tálico?, Vamos a ver como mi ModdLo de Utilidad por *Un 
f i l tro  metolioo operante por ambas caras, aplicable a las  
prensas de extracción de aoeite y o tros jugos vegetales*'/ 
solicitado con feche 16 de Abril de 1956 y según expedien­
te n® 65*521, oon alguna variante o perfeccionamiento, jun­
tamente oon un oierre metálico especial, que detallaremos, 
puede formar un oapacho metálico de la s  oondioiones reque­
ridas y e l oual es el objeto de este Modelo de Utilidad* 
Desorlpolón del f i l t ro  metálico f i l t ra n te  por ambas caras* 

Imaginémonos dos capas de alambre contrapuestas 
una sobre o tra , cada una constituida por alambres de igual 
diámetro, paralelos y estrechamente unidos entre s í ,  de 
forma que sólo los líquidospuedan pasar por el estrechó-
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simo espaoio enpre alambre y alambre, pero de ninguna ma­
nera l a  pacta* Una vez ha pasado el líquido por estas
estrecheces encuentra más amplio camino para s a l ir  al ex­
te rio r paralelamente a los alambres*

La f ig , I . -  es un detalle en corte a escala aumen­
tada de este f i l t r o ,  para i lu s tra r  cómo e l aceite entra 
los alambres como indican la s  fleohas, como encuentra 
luego el camino más amplio según los espacios mostrados 
en el re lleno , que son como o anal i  tos que oorren parale­
lamente a los alambres mencionados hasta s a l ir  a l exterior* 
Lo mismo exactamente ocurre con la  o tra  oapa de alambres 
supuestos normales a los seccionados* O sea, que el f i l ­
tro opera igualmente por ambas caras*

Guando a la  columna se le  quita la  presión esta, 
siempre se expansiona aumentando un tanto en el tura y na­
turalmente, con tendencia a reabsorber el aceite que habrá 
quedado en los canalitos de salida mostrados en relleno, 
oon la  pérdida consiguiente en e l rendimiento del aoeite 
extraído, y aun s i no fuera a s í, este aoeite tenderá a 
perderse cuando los oapachos sean tirados de acá para a llá  
y golpe ados en la s  operaciones posteriores de carga, des­
carga y extraooión del orujo.

Por tanto, conviene reduoir a un mínimo este peque­
ño residuo de aoeite, el cual es proporcional al diámetro 
del alambre. Para tener una idea aproximada de lo que es­
to supone, digamos que el espesor de pasta por oapaoho an­
tes de la  prensada sea de 30 mm. y terminada esta  que se 
reduzca a lOmm. s i llamamos __d al diámetro del alambre, 
tendremos aproximadamente:

Aoeite residual en jí del extraído » 100(1-0'79 )d/20ts Id ^ 
0 sea, que s i el diámetro fuera de 1 mm* l a  pérdida 

será del 1 jS, s i  8 mm* 2 jS etc* Pero s i  solo el 80 fi del
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líquido extraído es aceite, l a  perdida en $ sé haoe e l doble* 

F ig .- I I . -  Pudiera convenir usar alambre de seco ion no 
circu lar, sino o tra  sección cualquiera, especialmente pare­
ce sería  ventajoso por lo que aoabamoa de explicar, una sec­
ción aplanada* Esta f ig  I I  muestra el caso de una sección 
aplanada ligeramente trapezoidal* Es evidente que el área 
o oupada por los canal! tos de salida ha quedado grandemente 
reducida para un mismo espesor del f i l t r o .  También oonviene 
notar, cómo la s  ranuras resultan de l a  forma mas ideal para 
evitar se obturen.

Fig, I II* -  Para ev itar soldar los alambres en posición 
entre s í ,  se puede p a r tir  de una plancha en lugar de alam­
bre aplanado, y hacerla f i l tra n te  por medio de muchos cor­
tes adecuados* A primera v ista  esto parece presentar dos in­
convenientes: No quedan oanalitos de salida del aceitej la s  
ranuras no presentan vina forma adecuada para que no tiendan 
a obturarse* Pero ambas cosas son fáo il de corregir, basta­
r ía , per ejemplo, una pequeKa ondulación de l a  plancha com­
binada con loe cortes como muestra l a  f ig , I I I ,  para que la s  
ranuras adquiriesen una forma análoga a la  que tienen en la  
f ig , I I ,  y para que quedasen oanalitos de salida, no solo 
la  misma ranura, sino también los triángulos paralelos a és­
tas y también lndioadosr en relleno* Esto es un inconveniente 
por oausa del aoeite residual.

Fig, IV*- Para aminorar dicho inconveniente la  ondu­
lación podría hacerse como muestra l a  f ig , IV, re su ltad o  in ­
vertida la  ranura.

Desde luego que esjtos ondulados han de ser calculados 
de forma que l a  presión dentro de la  prensa no los aplane 
poco a poco*

Fig, V*- Esta figura muestra un capacho en planta a

80
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Fleoha 1 .-E 1  cierre metálico#
2#- Los cortes o reciuras#
3#- E l  o rifio io  central u ojo del oapaoho.

Fig, V I.- En lugar de cortes rectos, se podría agujerear la  planefc 
cha con un punzón pero sin sacar bocado y luego aplanar con- 
venien temen te. l a  f ig , 71 muestra un trozo de plancha don­
de con un punzón triangular y por ese procedimiento se han 
hecho una serle de e s tre ll i ta s  para hacerla f i l t ra n te .

Fig, V II.- Esta figura muestra un oorte paroial de la  
columna antes de ser prensada^ comprende tres capachos me­
tálicos. Los cuerpos f i l tra n te s  están representados oada 
uno por tres rec tas paralelas y horizontales, distanciadas 
entre s í  según e l grueso de la s  superficies f i l t ra n te s , sean 
alambras o plancha mas ondulaoion. Se supone que el capa­
cho superior (A) aun no ha sido llenado de pasta a fin  de 
ilu s tra r  mejor el cierre metálico. Este consiste en varios 
anillos todos de igual diámetro, muy planos (más aún de lo 
que muestra el dibujo para claridad del mismo) de f le je  muy 
delgado, concéntricos con el capacho y guardados a distancias 
iguales por unas lengüetea del mismo f le je ,  o bien solda­
das, dibujadas solo para el anillo superior e indicadas por 
por la  flecha 4. Aun cuando esta  disposición deje cierto es­
pacio entre an illos antes de l a  prensada,si este espacio no 
es exoesivo la  pasta no se saldrá por estos espacios, pues 
esta no es una pasta fina  y uniforme, sino que contiene el 
orujo y trozos de p ie l, a más de l a  pulpa blanda, que por s i 
sola s í  se sa ld ría  por dichos espacios.

Para poder disminuir e l número de an illo s  necesarios 
por o ierre, se le s  puede dar a los an illos una sección aca­
nalada, como se muestra para el capacho (b ), o  más sencilla­
mente la  forma indicada para e l oapaoho (c).
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Fig, VIII*- Esta figura muestra lo mismo que la  ante­
r io r , pera aespues de la  prensada, y naturalmente al oapa­
cho superior se le  ha supuesto lleno de orujo como los de­
más* -
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NQTA JE HEIV-ITOICACIOHES

Se reivindica como de propia y nueva invención a fa ­
vor de Don Francisco Vila Fernández, residente en Barcelona, 
según la s  siguientes reivindicaciones:
PRUEBA* -  Un capacho metálico para prensas de aceite de o l i ­
vas y otros jugos vegetales, e l cual consta de un cuerpo f i l  
trante por ambas caras y un oierre periférico  susceptible 
de comprimiese paralelamente oon el orujo, ambos metálioos, 
estando el cuerpobfiltrante esencialmente constituido por 
dos superficies planas superpuestas heohas f i l tra n te s  por 
la  dispoaioion de muchas y muy finas ranuras uniformemente 
repartidas*
SEGUNDA.- Uh capacho metálico para prensas de aceite de o li£  
va y otros jugos vegetales, caracterizado por que para fa­
c i l i ta r  la  salida del líquido se practican ligeros alabee- 
mientos u ondulaciones en los espacios comprendidos entre 
la s  ranuras o edrtes*
TERCERA. -  Un capacho metálico para prensas de aceite de Oli­
vas y otros jugos vegetales, caract erizo do por que el c ie­
rre  periférico está  esencialmente constituido por múltiples 
y concéntricos anillos de delgado f le je  que se mantienen a 
distanoias equidistantes entre s í , merced a unas lengüetas 
del mismo fle je  o bien adicionada de ta l suerte que los ani­
llo s  superpuestos, al rec ib ir una presión uniforme, tien ­
den a aproximarse unos a otros elásticamente*
CUARTA.- Un papacbo metálico para prensas de aceite de o l i ­
va y o tro 8 jugos vege ta les , caracterizada por que el cierre
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periférico a que se re fie re  la  anterior reivindicación esta
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constituida por an illos concéntricos de sección acanalada# 
QUINTA. -»ÜN CAPACHO METALICO PARA PRENSAS HE ACEITE HE OLI­

VAS Y OTROS JUGOS VEGETALES». -
Tal y como se deja descrito en l a  memoria preceden­

te que consta de ooho hojas foliadas y mecanografiadas por 
una sola de sus caras y una de planos.

Madrid a se is  de Septiembre de mi^ novecientos 
cinouenta y ocho.

P. A. de Don Francisco Vil a Fernández 
Viotor Gil Vega,
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