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que por vein.tevaﬁo::s ge solicita a fa'éoz_- de Don Fra:;oj.sod
Vila Fernéndesz, residente en Barcelona, calle marqués del
Duerv, 167.-48,-38,~, y que ha dé recaer sobre *UN CAPACHO
METALICS PARA-I-AS PRE‘.NSA_B ‘]IE EXTRACCION DIE ACEITE IE OLIVAS |
Y OTROS JUGOS VEGETALES® .=~

Memoria Descrilptilva

- - - o

El queLq d_g_ﬂtili}c;!a_d g que se reflere la presentg
memoria deacriﬁt_iva, esté destinado a garentizer ls pro-
piedéd_en explo tac.j!,cfn exclusiva, en Espafia y sus Golonias
de un capacho metélico para les rrensas de extraocidn de
aceite de olivas y otros Jugos vegetales.

Introduooidn preliminar.- ’

Para la_extraacm’n de Jugos vegetales y muy especial-
mente para la eztrqooi&n del aceite de olivas, se suele usar
en Espafia la qlésica,_ prensa hdréulica con sus impreecindi-

bles cadachos, generalmente de esparto. Pese a las termo-
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batidoras, que se han introducido en el Ul timo cusrto

de siglo, las ocusles femplan la resta de aceitunes tritu-
radss aumentando as{ la fluidad del aceite y facilitando
su salide y como consecuencia elargando le vida de los
cepachos, la duracién media de los mismos viene a ser como
de unas 60 prensades, y siguen constituyendo um gaeﬁo im=-
portante en la extracoidn del sceite de olivas, dads la
esoasez y cerestfa aotual del esperto.

Por tento, un oapacho meﬁélico, con filtro metélico
de duracidn indefinida, éuevpudiera reemplazar los capachos
de esparto no‘QQJQria de ser un beneficio pera los molineros
y haste un pedggﬂo ehbrpo_nao;onal dada la escases del eégarto;

| Todowcgpgcho‘pa:alprgngag‘higréulicae debe rewnir
tres condiciones eaénoiaiiaiﬁae_, a saber:
18,~ Alto poder filtrante para facilitar la salida
del acelte. _

~ 2%,~ Hesistencia @ los esfuerzos de traccidn y com-

mesﬁn; , . L : o ,
3';-,cie:ta flexibilidad para permitir el prensado.
_ Ios capachos de esparto fallen primeramente por la
oondipiﬁn segunda. 8i se prolonga mucho su vide por el
uso de protectores metdlicos, acaban perdiendo su.poqeb
riltrantg y hay que deseghwrlos sin hehéree desggrraﬂo ain.
lMuchas veces se ha intentado sin éxito industriel,
construir cepachos metélicos, principalmente debido a la
difioul tad que supone la‘gondicién 18,
Pars mejor comprender esto, explioaremoe brevemen te
odmo se hace la prensede y se extrae el aceite:
Ios capachos coneisten en un tejid de esparto de
forma cirscular de 75 e 100 oms. de difmetro, con una re-

vuelta haola dentro de unos BO cms, paras retener la pasta
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sem;lﬂ,t'xidg. Snelén lle_v?.r‘un orificio pentral de unos

] tre B

10 oms, para ser centrados por el eje de la prensa,

Estos oapachos se van paniendo el uno sobre el otro
después de cargerlos cop dos o tres cubos de pasta y as{
se va formando una columna cilf{ndrica y vertical haesta de
dos y tres metros de altura. v

Esta columna es la que e prense, reduciéndose
en altura a medide que los jugos contenidos van aiendu
expulsedos por J.a‘progai‘dn.

Pues bien, es muy importante saber que la pasta
de aceitunas molidas es poco permeable y que una molé~
cula de aceite que se halle hacia_ el centro de la colum~
na no sale al exterior a través de 20 o 30 o mis centi-
metroe de paste, sino que sp':!.lorreoqrre como un cent{me~
tro de éste hasta alcanzar el capacho més préximo y lue-
g0 revorre el resto del ceamino exterior a lo largo del
tejido del capacho, por ser éate mucho mds poroso qie la
pasta misma.‘_

_ z Abora como lograr esto mismo con un capacho me-
té1ico?, Vamos e ver como mi Modd o de Utilidad por »Un
filtro metélico operente por ambas caras, aplicable e las
rrensas de extraceidn de acelite y otros jugos vegetales”
molicitado con fechs 16 de Abril de 1958 y segin expedien-
te n® 65.521, con alguna yar;tgnfe o perfeccionsmiento, jun-
tamente con un cierre metdlico especial, qﬁa detallaremos,
puede formar un cepacho metélico de las condiciones reque~
ridas y el oqal es el objeto de este liodelo de Utilidad.

Descripoidn del f£iltro metdlioo filtrante por smbas caras.

Imag:l.ne’monog doe capas de elambre ocontrapuestas

una sobre otra, cada una constitu{de por elembres de iguel
diémetxp‘, peralelos y estrechamente unidos entre af , de

forme que s8lo los 1{quidsspuedan paser por el estrechf{=-
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nera '.I‘.raf pasta. Upa vesz ha paagdo el lfguido por eptag
estrecheces encuentrs mis amplio camino para aalir al ex-
terior perelelamente & los _a;aznb;'és;

Le fig, I.~ €s un detalle en corte a escela aumen-
teda de éste filtro, perae i;l.uetrpz' como el aoeii;a en_tra
los slambres como indicen las flechas, cdmo encuentre
luego el camino més amplio segin _J»._qg‘aspcotoebmoat.rados
eh el re).lenn, que 80n cOmo cm;glj.tpe que corren parale-
lamente & los alambres mencionados f;asta salir al'exterior.
Lo mismo ekact_ap;gntg_ oourre con 1Varoltra capa de alambrel;
supueatog nqumales_ a los seooionadq_a. 0 sea, que el fil~-
tro opera igualmente_;gqr ambas caras. _

Cuando a la oqim;ma se le quita la presidn ésta,
siempre ae‘expansiqna gumepta;xdg un tanto en al tura y na~-
turelmente, oon tendénqia a resbsorber el aceite que habra
quedado en loa canalitos de salida mostrados en relleno,
oon la pérdida consiguiente en el rendimiento del aceite
extraido, y am ei no fuera as{, este aceite tendezfé a
perderse cuando los oapachos sean tirados de aca pera ellé
Y golpeados en las operaoiox;ga posteriores de carga, des~-
carge y extraccién del oi'u;lo.' N o

For tanto, oonvia_xie reducir e un minimo este peque-
fio residuo de aceite, el ousl es proporoional el aiﬁmetrq
del a;.ambre. Para tgner una ;l.dea aproximada de lo que es-
to supone, digamqs que el espesor de pastg:por oapgcho an-~
tes de la prensada sea dé 50 mme ¥ tez.'m:'ir.nadave'sta que se
reduzca a 10mm. si llememos ' _d el didmetro del eleambre,
tendremos a.proximadamente:

hAceite residual en % del extrafdo = 100(1~0779)d/20= 1d %
O sea, que si el didmetro fuera de 1 mm. la pérdide

serd del 1 %, si 2 mme 2 % etce Pero si sdlo el 5O % del
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1{quido extrafdo es aceite, le pérdida en f:eé-hace el doble,

Fig.~ II.~ Pudiera convenir userdlambre de secoidn no
circuler, sino otra seccién ouel quiers, esﬁecialmente pare~-
ce zeria ventajoso por lo que acabemos de explicar, una sec=—
cién aplanada, Esta fig II miestra el caso de una seccién
eplenada ligersmente trapezoidal. Es evidente que el rea
ocupada por los cénalitog de salida ha quededo grandemente
reducide para un mismo esgpesor del filtro. También oonviéne
notar, cémo las ranures resultan de la formas mis ideal para
evitar se obturen. 7

Fig, III.- Pare evitar soldar los elambres en posicidn
entre 8{, se puede partir de una plancha en luger de alem~-
bre aplanado,} ¥y hacerla f.'g.l trante por medio de muchos cor-
tea.adeouados. A primera vista esto parece preseﬁtar dos in-
oonvenlentes: No quedan canalitos de selida del aceite; las
ranuras nb presen tan una forma adecmda para que no tiendan
a obturarse. Pero ambas cosas son féoil de corregir, basta-
ria, por ejemplo, une pequelia ondulacidn de la planche com-
binada ocon 1los cortes como muestre la fig, III, pere que las
ranuras adquirieqen une forma anéloga & la que tlenen en le
fig, II, y para que quedesen cenalitos de salida, no seolo
la miema renure, sino también los tridngulos peralelos a s~
tes y tembién indiocadom en relleno. Eato es un inconveniente
por causa del aqei_te ‘reaidual. .

g, IV.~ Para aminorsr dicho inconveniente la ondu-
lacidn p'o:drf.a haagrse comp muestrea le fig, IV, resultend in-
vertide la ranura.
Desde luegfo que esyos ondulados han de ser celoulados

de forma que la presidn dentro de la prensa no los eplene

POCO & poco.
Fig, Ve~ Este figura muestra un cepacho en planta a
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escala reduclda para ilustrar: . ‘
Flecha l.- E1 cierre metélico.

» 2.~ Ios cortes o ranuras.

» 3.~ El orificio central u ojo del capacho.
Fig, VI.~ En lugar de cortes rectos, se podria agujerear la plenel

che con un punzdn pero sin's_e.c.ar boocado y luego aplenar con-
venientemente. Lea fig, VI muestra un trozo de plancha don-
de con un punzén triangular y por ese procedimiento se hen
hecho una serie de egtrelli_taa para hacerla filtrante.

Fig, VII/.- Esta figura muestra un corte parolal de la
oolumna_ antes de ser prensadal comprendef.'ares capachos me=
télicos, Ios cuerpos I":'letjran_tes eatan representados ceda .
uno por tres reo.ﬁaa'paz_'alelae__'y horizpnta;l.es, dis_tanoiadas
entre sf segin el grueso de las superficies filtrantes, seen
alsmbres o plancha mas ondulaoisn. Se eupone que el capa~-
cho superior (A)‘sun no ha sido llenado de paste & fin de
ilustrar mejor el cierre metalico. Este consiste en varios
anillos todos de iguel diémetro, muy planos (més aun de lo
que muestra el dibujo para claridad del mismo) de fleje muy
delgadq, concéntricoa con el capac_:hq h'4 guarda.do‘e’ a diatar;cias
igueles por unas lengfetas del mismo fleje, o blen eolda~
das, dibu;jgdag golo para el anillo au_per?.or e indlocadas por
por la flecha 4. J}.t;n cuandq enta diaposiqio’n deje ci_ez_-to es«-
pacio entre anillos antes de la prensade,si eate espacio no
68 excegivo la pgatg no se saldra or estos eapacios, pues
esta no es una pasta fina y uniforme, sino qﬁe contiene el
orujo y trozos de piel, & mésfig la pulpa blenda, que por si
sola sf se selaria por dichos espacios.

Para poder disminuir el mimero de anillos necesarios
por olerre, se les puede dar a los enillos una seccidn aca~-
naladé,_ como se muestra para el capache (B), o més eencilla-

mente la forma indiceds para el capacho (C).



10

15

25

30

= glete =

Fig, VIII.~- Bsta figura muestra lo mismo que la ente~
rior, pero después de la prensada, y naturalmente &l oapa-
cho superilor se le ha supuesto lleno de orujo como los de=-

’,
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Se reivindioe como de propia y nueva invencion a fa-
vor de Jon Francisco Vila Fernandez, residente en Barcelona,
segin las siguientes reivindicaciones:

PRIMERA, - Un qapadho metdlico para prenses de aceite de oli~-
vag y otros jugoa vegetales, el qu&; consta de un ocuerpo fil-
trante por ambas caras y un clerre periférico susceptible

de comprimirse paralelamente con el orujo, embos metélicos,
estin do el suerpo bfil frante esenc j.a.lmen te cons titufdo por
dom sﬁperficies\planae superpuestas heohaﬂ-filtrqncea por
la disposioién de muchas y muy finas ranuras uniformemen te
repartidaa.

SEGUNDA.,~ Un capacho metalico pare prensas de aaeite de 0119
va y otros jugos vegetales, caracterizado por que para fa=-
cilitar la salida del 1{quido se practicen ligeros slabea-
mientos u ondulaniones en los espaclos comprendidos entre
las renuras o c&rtea.

TERCERA, - Un capacho metélico para prenses de aceite de oli-
vag y otros jugos vegetales, caracterizodq por que el cle=
rre,periférioo eshé‘gaencialmsnpe constitufdo por'mﬁltiplea
y oconcéntricos enillos de delgado fleje que se mantienen a
distancias equidistentes entre si, merced a unas lengtetas
del mismo fleje o bien adioioneda de tal suerte que los ani~-
llos superpuestos, al recibir una presidn uniforme, tlen-
den a aproximarse unos a oiros elasticamente.

CUARTA,~- Un capacho metélico para prensas de aceite de oli-

va y otros jugos vegetales, caracterizada por gue el clerre
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periférico a que se refiere la anterior reivindicaqiﬁn eeté
constitufde por enillos conoéniricos de seccidn acanalada,
QUINTA, -"UN CAP!CHO METALICO PARA PRENSAS DE ACEITE IE OLI-
VAS Y‘OTRDS JUGOS VEGETAIES”.-

Tel y como se deja desorito en l& memorie preoeden-
te que consta de ocho hojes foliades y mecano grafisdas por
une sole de sus caras y una de planos. (

ledrid a sels de Septiembre de mil novecilentos
cinouenta y ocho. ‘ '

P» A. de Don Franoisoco Vila Fernéndez
Victor Gil Veg®, |

S



*74-2
Flia

Yo h"

0 T 1O 0T TR

U TR SN
R ETR R R TR RIS (R
TU0E OUILAHELARRD ohod-babt SOAETOLE FEE E00 Coen LM ol gt
G000 000 00 00O A0 Y 1000 4400 000 000 RTS8 00 000 0y
A0 000 00 LU0 O SO0 DOECORD R 0otk a0 A0 T8 0
/00 0 I 00 00 O 00 000 D000 100000 00 g 00 A A0
(1RO VL AHI0 00 RO A0 e80T RO L0 P00 e DR 1Y I 0 100 0 000 0
DAL UED OT) 0000 VOI0 ERON IO TURL i OO ReE R0 ST OO CO00 TREE 00 A0 BOCE N0RE ohi iy
AL 0L U000 EONE OO L0 ROV R v i hen 000 DO 00 o Dk af 0 0008 Ty
RN AT TR (I DU BT antd 00 B 1o
W0 SHE UL bl EIE Sl H ndy b V0L T DHIE ML T LU s i
0 DEEL RO A0LERRE AL 0D RO O VOO WOETTORE DOm0 Y 000 SRR o0 D000 DOOE W08 v ol
R TR R TR R TR W R RO R TR TR
R R IR TR TR R TR TR TR R R R TR TR LR
{ERD SURE LR (RO TUEUTERE EROE RN 000 RAR 00 e 00 0OEY i agte she) ¥000 vy o )
010 UL OOLE 0 DOID DO OISE DER RO T 000 onh oo R 0000 00O SUOE O O
T O L TR 0t L0 0 VOO LAER D00k 9000 0000 TUOE W30 o 000 R0 gl
CHUUR 0T CHLEEORR DOOE FARR TROLTERD 0000 FEe R0F0 b0OD o0 AR t0e) M
LR R R IR R
R TR TR R TR TRI LR
LRI

SN

FI5.

NANNNNANNNN

ANNNNANSNNN

i







	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



