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E l objeto de la  presente so liiitu d  de modelo de 

u tilid ad , ae re fiere  a un inversor perfeccionado, cuyas 

o arec terísticas de novedad le  confieren l a  cualidad de 

aportar a le  Amisión a que se destina la s  siguientes ven- 

5 t a ja s :
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a.) Por su combinación da e je s  concéntricos 

desde utn aolo accionador doble se manda la  maniobra com­

pleta  sobre motores de dos velocidades a lo s  que se po­

s ib i l i t a  funcionen a una u otra de sus velocidades y en 

uno y otro sentido.

b ) .-  La apertura o cierre de contactos se de­

termina de manera exacta mediante piezas c ilin d ricas de 

núcleo Meco poligonal, en correspondencia con e l  e je  de 

mando, l a s  cuales piezas llevan unas muescas a x ila s  en 

la s  que son susceptib les de entrar la s  p o le iH as o rule­

ta s  de mando de la s  palancas de apertura o oierre de con­

tacto , siendo la  posición y colocación de e s ta s  ranuras 

l a s  que provocan dichas aperturas o c ie rre s,

c )  se evitan arcos y producción de roturas 

y perforaciones.

d )  .-  Se construye a base de p iezas t ip ific a d a s  

que se apilan diferenciándose dos c lases de piezas t íp i­

cas, p iezas de cantaotoa y piezas de enclave y maniobra.

e )  Tal d isposición  permite toda clase de com­

binaciones y sistemas de contactos, pues basta oon montar 

e l  número de elementos de contacto que sea menester que 

en cada caso funcionen con se lectiv idad  mandada por la s  

p iezas c ilin d ricas cuyo número- y forma se preestablecen.

i ) E l  mando es fatalmente centralizado por 

medio de dos e je s  concéntricos de lo s que e l  de mando di­

recto es de sección poligonal.

En e l  adjunto plano se ha representado una for­

ma de ejecución del modelo de que se t r a ta .

En la  figura 1 se representa un inversor de 

cuatro contactos de mando por un accionador y de tre s
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por o í  otro^ suponiéndose todos lo s  contactos cerrados 

y sin  re a liza r  la s  interconexiones, para mayor claridad 

de la  figura .

En la  figura & se representa una pieza da con­

tac to s v is ta  por debajo*

En la  figura 3 se representa un cilindro selec­
to r , y

En la  figura 4 se aprecia una pieza de enclave 
v ista  por debajo.

Como puede apreciarse, e l  inversor consiste en 

e l  apUaniento de piezas de contacto (1) unidas por es­

párragos roscados y tuercas, en combinación con piezas 

de enclave (3) constituyendo dos se r ie s , mandada, cada 

se r ie , por un e je  exagpnal, en este  caso, cuyo primer 

tramo es hueco para permitir e l  paso de la  espiga da man­

do del tremo exagonal correspondiente a la  sagrada se rie , 

accionándose cada e je  por uro da lo s  mandos (3) o (4) con 

referencias de situación in sertas en la  planche (5 }.

Oada elemento de contactos (1 }, véase figura B, 

consiste en una placa base a islan te  (6) en la  que van 

cuatro p iezas m etálicas constituyendo dos pares, de lo s  

que cada uno forma un dispositivo  de contactos poseyendo 

unas p iezas f i j a s  (7) sobre l a s  que basculan o tras móvi­

le s  (6 ), so lic itad as hacia adentro por reso rtes, y apo­

yadas mediante la s  ru le tas f9) sobre lo s  cilindros (10). 

véase figura 3 , siendo susceptib les de encajar en ranu­

ras a x ile s  de esto s c ilin dros, siendo ésta la  posición 

en que se le s  representa, y entonces loa contactos (11) 

permanecen cerrados sobre sus correspondientes de la s  

o tras piezas f i j a s  (12), viéndose que un elemento oonduc-
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to r (13) a segara la  conductibilidad, de l c ircu ito . lo s 

to rn illo s  (14) permiten una buena conexión de entrada o 

sa lid a .

Estos elementos son todos igu ales, variando 

so lo  en la  situación de la s  muescas de lo s  c ilin dros (lo) 

cuyo núcleo hueco es exagonal en correspondencia con la  

forma de ej e. EL apilamiento se f i j a  a travós de lo s  ori­

f ic io s  (16) por medio de e s p id a  y tuercas.

Las piezas de enclave son, vúase figura 4, plan­

chas (16) en la s  que se montan la s  palancas portarodiH os 

(17) so lic itad as por e l  resorte (IB) en combinación con 

un sector dentado con dientes angulares de p e r f i l  recto o 

curva (19) con una prolongación para que choque eventual­

mente con loa topes de recorrido (20), mandado todo e l lo  

gracias a l a  sección poligonal tanto del e je  como de la  

p ieza.

De e tte  modo se establecen lo s sistem as de con­

tactos que se desee sin  más que v ariar , o simplemente se­

leccionar, lo s  elementos de oontacto, la  sección del e je , 

la  posición de la s  ranuras de la s  piezas c ilin d ricas de 

mando y la  interconexión entre la s  piezas de oontacto.

Son variab les, por lo  tanto, la  sección poligo­

nal de e je , e l  número y forma de dientes de la  pieza de 

enclave, l a  posición de la s  ranuras de la s  p iezas c ilin ­

dricas de mando de contactos, e l  número de piezas de cada 

se rle  y e l  intercanexionado.

Este modelo es rea lizab le  en cualesquiera formas 

y m ateriales adecuados, siendo susceptible de toda d a s e  

de modificaciones de d eta lle  que no alteren su fundamento.

- N (¡) JT ^
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Los pontos 3a invención propia y nueva que se 

presentan para que sean objeto de este modelo de u tilid ad , 

en EspaHa, por veinte a Sos, son lo s sigu ien tes:

i s . -  inversor perfeccionado, caracterizado por 

que consiste en api lamiente, por medio de esp igas y tuer­

ces, de se r ie s  de elementos típ ic o s  igu ales diferenciados 

en dos c la se s , elementos portacontaotos y elementos de en­

clave y seleoción, mandados por medio de un e je  de sección 

poligonal y hueco en su primer tramo para dar paso a la  

espiga de mando d e l segundo tramo, de sección asimismo po­

ligon al, asomando sus extremos por e l  mismo lado donde se 

acoplan a manetas de accionamiento con indicadores de po­

sición  raferene&ados con otros indicadores dispuestos en 

una placa terminal.

&s.- Inversor perfeccionado, caracterizado por 

qpa la s  piezas portacontaotos que se  citan  en la  reivindi­

cación anterior, consisten en plaoas base a is lan te s , epi­

lob io s, en la s  que van cuatro p iezas m etálicas constitu­

yendo do a pares, de lo s  que cada uno forma un dispositivo  

de contactos, poseyendo unas piezas f i j a s  sobre l a s  que 

basculan o tras móviles, so lic itad as hacia adentro por re­

aortas, y apoyadas mediante ru le ta s  sobre cilin dros ax ile s  

dotados de ranuras longitudinales, permaneciendo cerrados 

loa contactos sobre sus correspondientes de la  otra pieza 

f i j a  del par, abriéndose cuando e l  cilindro central g ira .

33.- Inversor perfeccionado, caracterizado por 

que la s  p iezas de enolave y maniobra citadas en la  reiv in ­

dicación la  son discos en lo s  que se montan dos palancas 

portaruletas so lic itad as entre s í  por un resorte , apoyán­

dose la s  ru letas sobre un sector dentado g ira torio  de os-
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cilacián  limitada p^P medio de topea#

4a.- Inversor perfaooionado# caracterizado por 

que la s  p iezas mdviles centrales poseen un vaciado de 

seccián poligonal en correspondencia con la  del e je  de 

mando.

5 9 .. "INVERSOR IBRBECdONADO*.

Tal y como se ha descrito  en la  memoria que an­

tecede, representado en e l  dibujo que se acompasa y para 

lo s  fin es que se han especificado.

Consta la  presante memoria descriptiva de s e is  

hojas e sc r ita s  a máquina por una sola cara.
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