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' MODELO DE UTILIDAD

por VEINTE ﬁﬁos,

en Espafia,

a favor de D, Guillermo Astol Thomas,

de nacionalidad espafiola,

residente en BARCELONA, Tapineria, 10, 22,5%

port ™ MONTURAS PERFECCIONADAS PARA JOYAS DE IMITACION ™

Memoria descriptive

La presente invencidn tal y como su enunciasdo ine
dica se refiere a unas monturas perfeccionadas para jow
yas de imitacidén, que responden a un principio de traba-
jo y constitheidn completamente distinto de todas laé E
conocidas hasta el presente, mejorando a las aludidas,‘
tento en su funcionamiento, como duracidn y economfa de
febricacidn. 7

En las monturas que se mencionag entran particularna

mente las destinadas a pendientes, que presentan-notorig#
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mente destacadas dos partes, una relativa al engarco
de 1as pledras y- otra como faldén o "bata".

Actualmente estad dos partes se relacionaban en-
tre i por el contecto de unas puntas saiiéntéSJQEJKaW*"
'segunda que formaban el apoyo o asiento de la prinersa,
seguidaménte“se soldaban estas puntas, mediante cnafro
s} més soldaduras, se procedia al dorado y mediante cu-
bricion con barniz o similar a un eromado que sdélo
afectaba a 1a pleza superior.

Este trabajo es muy engorroso,~se‘necesiténjope-
rarios cuidadosos para que el resultado se aproxime e
imite el trabajo fino de la joyeria.

Con la invencidn, se ha logrado en primer iugar
eliminar todo trabajo de soldadura, en segundo iugar
trabajar con dos plezas que desde el primer 1n§taﬂte
tienen el color definitivo y finalmente 1a tercera es

el enorme abaratamiento del producto'y no necesitar me~-

no de obra especializeda.

En la invencién entran en consideracidn las {asggr?
siguientest | e s
1%, Troquelado y embuticién de la p1ac§~$uﬁéf1§faf
22,« Troquelado y embuticidn de la "bata" en una:
gsola pieza. ,
39.-Fijac16n de ambas piezas, mediante trabajo
mecénico de presién o remachado,
En la primera fase se toma una chepa de aluminio y
se la troquela segin el contorno previsto y al propia
tiempo se presiona sobre matriz que‘presenta 1e partieu- 1
1aridad de tener en su fondo pasgos normales para que el :
aluminio presionado, fluya por ellos y proporcibnen~en

el reverso de la pieza a 1o menos -un tetdén saliente, con -
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el eunal se ha de fijar a 1a ”bata” o:pleza inferior.

La segunda operacién consiste en tomar una chapa

de. 1at6n ¥y mediante un troquelado Y una embmticion se

forme une. copa, con borde libre en una de{s

y borde en: pestaﬁa circundante en la opusstai La pesA

' taﬁa es prolongada por a lo menos un puente, diametral

© no, en cuyo pusnte s€ ‘encuentra una expangién con orie
ficio;querha;delcoincidir con la posiciédn ‘del. tetdn o ;
tetones practicédbéiprécticaﬂbs‘en el fondoideiiafﬁieza
superior, | | 7' i :
Con'ambas plezas téiminadaslyrcada una"enasu g0~
lor defihitivo,'se'héceyci acoplaﬁiento.que represenia ’
la tercera fase, que consiste en hinchar a presién la
espiga o tetén, en el hueco de la expansidn y hacer que
se ensanche su cabeza, quedando con ello remachado en un ?
solo golpes J ' |
No ohstante puede combinarse esta Oparacién con
la de soldadura u otra cuya dnica finalidad es la de
unir ambss piezas segun la invencidn.

Con el fin de facilitar la explicacidn, se acompa- ?

‘fie 8 18 presente memoria, una 1émina de dibujos en la

‘que se ha representado un caso de realizacién que se

cita a t{tulo de e jemplo.
En el dibujot '

Ls Fig. 1, muestra la ‘pleza superior, de aluminio

’ troquelado y embutido .

Le Fig. 2, representa en vista latersal éléada y en
planta, la pieza inferior o "bata”.
La Fig. 3y indica la fijacidn - de ambas piezas en

funa sola Oparacién mecanica, ¥y
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La Fig. 4, muestra exteriormente'gliconjunto aco~

plado,,gn vista incompletas’
- En“la‘Figv‘ls.se representa la pleza superior

=1~ en la que en la 6peracién_de troqueiado y presidn
sobre matriz se le ha dado 1a,fbrma.externa;y S& DProvoe
ca la formecién de un sallente en espiga “2ei _

La "bata"™ o pieza inferior, deSpués'deiembutida, |
forma un falddn lateral =3=-, un contorno plamo superior
»j= y travesgefio «5e con.expansién(-ﬁu‘perféradafen -7@;
Este trabajo es'también en una sbla operaciénfdefcorte
y embuticidn, | | .

Ambaé;piezae wle y =3=, se guperponen pars que el

saliente =2~ quede embocado en el hueco .perforado «7w,

TUna presién sobre matriz plana, hace ﬁeﬁétrar'lauespiga |

en el hueco y al propio tiempo da lugar al remachado

Las dos partes quedan pues perfectamente fijadas,;

B T

en una sola operacidn y con su color definitivo, En la

 Fig. 44 queda de manifiesto el logro de la pieza final,

'que por otra parte no necesite ninguna operacién ulte-

rior dalécabadoc _
Lé pieza «l« antes indicada, proporciona también

un fondo o reverso enterizo sin que'trésciendan a é1

los: alveolos propios para la fijacién de las piedras de

1mitacion¢

Las ventajas de'laé_monturas perféécionadas~§afaﬁﬁ
Jovas de imitacién son evidentes, puesto que su.fabri=
cacidn es econdmica, su montaje rdpido y sin posibles

erroreg y finalmente su uso agradable,estético y'czmodoa
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Serén independientes del objeto de la invenéién,
los meteriales a emplear,iformas, colores y dimensiones,
tanto abéolutaé como relativas, y en general ‘todo ague=
110 que mo gltere, camble o modifique la esenciaiidad:

del invento,

N 0O T K

Se declaran de novedad y propiedad para todo el '
territorio nacional sus colonias y dominios, las sie

guientes:s

REIVINDICACIONES

l1#,& Monturas perfeccionadas para Joyas de imité-
cién, caracterizadas por comprender una placa de glumie-
nio convenientemente troquelada que se recorta y embute
?afa originar en su;superficie el encge de 1&5 piedraé
y en su reverso, cuando menos un tetén o espiga por
medio del cual se adapta a une segunda pieza ée'ohapa
de latdén a la que se le da forma de cope que presenta '
un bofde doblado a escuadra circundante, presentando
la formacidén de a 1o menos un travesafic que une puntbs
de la pestafia vuelta y que presenta en la ééna media
una expansidn que se perfora para dar lugar a un orifie

clo en ébrrespondencid con la menclonada espiga donde

es retenida, blen por remachado o atornillado,

28, MONTURAS PERFECCIONADAS PARA JOYAS DE IMITA-
CION. |

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
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presente memoria descriptiva que consta de seis hojas

escritas a méqui‘na por una sola de sus cares Yy una

hoja de dibujos qu

Madrid, a 2?2 de SX Ll
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