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MEMORTIA DESCRIPTIVA
. Que se acompaiia a
la solicitud de
un MODELO de UTILIDAD por VEINTE ANOS en Z5PARNA
a faver de
20N JOSE LUIS GARDETA ALEGBIA, residente en Za-
ragoza, Paseo de la Independencia, 13, 22,
por

"UN NUEVO SOPLETE PARA LA SOLDADURA AUTOGENA".
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La invencién a que se refiere la presente ﬁ;mu;ia, cons-
tituye una novedad industrial, con caracteristicas y ventajas
qﬁe'la hacen merecedora del privilegio de explotacién e xclusi
va que por ella se solicita, de acuerdo con las prescripeio-
nes del Estatuto vigente sob;e Propiedad Industrial, de 26 de
julio de 13929, texto refundido, publicado en 30 de abril de
1930,

Hasta la focha, nos sopletes actuales no reidnen las con-
diciones necesarias para trabajar continuamente, yq que en
muchas ocasiones se emplea a tarea, prima o destajo, en los
que el cansancio del operario tuene un valor importantisimo,
puésto que hay muchos cass en los que se realizan mediante
perscnal femenino.

En muchas pruebas efectuadas, se ha demoétrado un nota-
ble ahorro de mano de ohra, con indudable mejora de la cali-
dad, cuando los elementog & disposicidén del usuario han su-
'frido una mejora conveniente y este precisamente es el caso
en que nos encoﬁtramos; ya que por el peso que ha de sopor-
tar constantemente y en forma desigual la mano en las prime-
ras horas de trabajo, la calidad es muy superior a las restan
tes. ’

En los trabajos de chapisterfa, tuberfa fina, montgj e de
cuadros y chasis de bicicletas y coches, etc. la aplicacién
de nuestro soplete no solamente es muy necesaria, sino impres
cindible, porgque en todos los casos se conseguirias las me jo-
ras que adelantamos.

El nuevo soplete para soldadura autégena por d eual se
solicita el presente privilegio de Modelo de Utilidad se com-
pone esencialmente de un mango monopieza (1), de aluminio o

cualquier otro material ligero, hecho de barra, estampacidn
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fundicidn o extrusién, al que entran los gases de oxigeno y
acetileno por dos racores (2), llevados por dos orificios
(3 y 4) & sus correspondientes llaves de cierre (5 y 6),
siendo los véstagos de estas llaves de paso (7) de acero
inoxidable o cualquicr otro material asimismo inmoxidable.

De la 1lave queparte el oxigeno, pasarf a la pieza (8)
que aspirard mediante el inyector (9) el acetileno, mezclén-
dose en la pima (10) para su salida por la cafia (11) hasta
la boguilla (12).

La unién de la lanza con el mango se realiza por medio
de una tuerca de unién (13),consiguiéndose el cierre interno,
por asiento cdénico entre las piezas (8 y 9)ypor la parte ex-
terior, mediante el spriete de la tﬁerca (13) en la,rosca del
mango (14) entre cuyas partes va colocada una junta de buna
(15) o cualquier otro material que sea eldstico o incombusti-
ble.

De la descripcidn que anfecede, se deduce précticamente
el fﬁncionamiento del soplete que puede resurmirse del modo
siguiente:

Coloéadas en los racores de entrada (2), las gomas Co-
rresp ondl entes &l gas combustible y al ox{geno, por medio de
las llaves (6 y 6), se regula en formadinveniente la proporcién
de los gases, habiendo colocado -previamente en el extrano del
mango 14, la correspondiente lanza, introduciéndose la pieza
10 en el interior de la 14 y apreténdose fuertemente sobre es=
ta dltima la tuerca 13.

4 la salida de los gases‘pér la boguilla 12, se &proxima
uné llama para conseguir el encendido del soplete y se puede
ya proceder al empleo del aparato.

Hecha la desctipcidn que antecede, es preciso &iadir que
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los detalles de realizacifén de la idea expuesta, pueden va-

. . . do ki
riar, sin que por ello cambie la esencia de la £m¥eneuén,

que es la que se describe en los pérrafos que anteceden y la
que se reivindica en la siguiente

NOTA

En resumen: El Nodelo de Utilidad que se solicita, re~
caeré sobre las reivindicaciones que siguen:

12.- "Un nuevo soplete para la soldadura autégena, ca=
racterizado porque consta de un mango monopieza, con sus Co=
rrespondientes entradas para los dos gases a quemar y una
llave de cierre para cada uno, Colpcadas en un mismo lado y
dispuestas de forma que con el dedo pulgar de la mano dere-~
cha se puedan accionar a la vez y cdmodamente ambos velan—
tes, siendo el mango de una sola pieza en el que se practica
la conduccién de ambos © gases, anulédndose eon ello toda se~
rie de soldaduras o cualguier otro tipo de unién entre tales
conducciones, eviténdose por tanto cualquier mezclavexplosi-
va que pudiera producirse en una pieza similar, no construi-
da en tal formsa. »

2%.~ "Un nuevo soplete para la soldadura autdgena", se-
gin reivindicacién primera, caracterizado porque la pieza cen-

| tral (8) que es la sometida a mayor rozamiento, puede imtercam=
ibiarse a su desgaste.

32, "Un nuevo soplete para la soldadura autdgena, se=
gin reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la unidn
entre la boquilla langa y el mangp es totalmente hermética,

' gracias a la junta de cierre prevista (15).
| 4%,~- Se reivindica, por dltimo, como objeto sobre el que
ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita: "UR NUEVO

| SOPLETE PARA LA SOLDADURA AUTOGENA®.
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Todo conforme qeda descrito en la presente memoria,

que consta de cinco piginas escritas a mdquina y dibujos

adjuntos.
Madrid, 14 de agosto de 1958
ALFONZ0 RIA
14
y
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