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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña a 

l a  s o l ic i tu d  de

un MODELO de UTILIDAD por VEINTE AÑOS en ESPAÑA

a favor de

DON JOSE LUIS GABDETA ALEGRIA, íe s !d e n te  en Za­

ragoza, Paseo de l a  Independencia, 13, 2 * ,

p o r

"UN NUEVO SOPLETE PARA LA SOLDADURA AUTOGENA".
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La invención a que se  r e f ie r e  la  presente m e ^ - ia , cons­

titu y e  una novedad in d u s t r ia l ,  con c a r a c t e r í s t i c a s  y v en ta ja s  

que l a  hacen merecedora d e l p r iv i le g io  de explotación  e x c lu s i  

va que por e l l a  se s o l i c i t a ,  de acuerdo con l a s  p re sc r ip c io ­

nes del E statu to  vigente sobre Propiedad In d u s tr ia l ,  de 26 de
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ju l io  de 1929, tex to  refundido, publicado en 30 de a b r i l  de 

1930.

Hasta la& c h a , nos so p le te s  ac tu a le s  no rednen l a s  con­

d icion es n e c e sa r ia s  para tra b a ja r  continuamente, yq que en 

muchas ocasiones se  emplea a ta re a , prima 0 d e s ta jo , en lo s

f

que e l  cansancio á e l  operario  ttiene un v a lo r  im portantísim o, 

puesto que hay muchos caso s en lo s  que se re a liz a n  mediante 

person al femenino.

Í
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En muchas pruebas e fectu ad as, se  ha demostrado un nota-

ble ahorro de mano de ohra, con indudable mejora de l a  c a l i -
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dad, cuando lo s  elementos a d isp o sic ió n  del u suario  han su­

fr id o  una mejora conveniente y e s te  precisam ente e s  e l  caso  

en que nos encontramos, ya que por e l  peso que ha de sopor­

ta r  constantemente y en forma d e sig u a l l a  mano en l a s  prime­

r a s  horas de tra b a jo , la  ca lid ad  es muy superior a l a s  restan
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t e s .

En l o s  tr a b a jo s  de ch a jp istería , tu bería  f in a , mnntqje de 

cuadros y c h a s is  de b ic i c le t a s  y coches, e tc .  l a  ap licac ió n  

de nuestro  so p le te  no solamente e s  muy n e c e sa r ia , sino  impres 

c in d ib le , porque en todos lo s  caso s se  co n seg u iría s  l a s  mojo-

30

ra s  que adelantam os.

E l nuevo so p le te  para soldadura autógena por A eu al se  

s o l i c i t a  e l presente p r iv i le g io  de Modelo de U tilid ad  se  com­

pone esencialm ente de un mango monopieza (1 ) ,  de alum inio 0 

cualqu ier otro  m ate ria l l ig e ro , hecho de b arra , estampación
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fundición o ex tru sió n , a l  que entran lo s  g a se s  de oxígeno y 

ac e tile n o  por dos racores ( 2 ) ,  lle v ad o s por dos o r i f i c io s  

(3 y 4) a sus correspondientes l la v e s  de c ie r r e  (5 y 6 ), 

siendo lo s  v a stag o s de e s t a s  l la v e s  de paso (7 )  de acero 

in oxidab le o cu alqu ier o tro  m ateria l asimismo in o x id ab le .

De la  l la v e  que parte e l oxigeno, p a sará  a l a  p ieza  (8 ) 

que a sp ir a rá  mediante e l  Inyector (9 ) e l  a c e t ile n o , mezclán­

dose en l a  pieza (10) para su s a l id a  por l a  caña (11) h asta  

la  b o q u illa  (1 2 ) .

La unión de l a  lanza con e l  mango se  r e a l iz a  por medio 

de una tu erca de unión ( 13) , consiguiéndose e l  c ie r re  in terno, 

por a sien to  cónico entre l a s  p ie z a s  {8  y 9)ypor la  parte  ex­

te r io r ,  mediante e l  a p r ie te  de la  tu erca  (13) en la ,r o s c a  del 

mango (14) en tre cuyas p a rte s  va colocada una ju n ta  de buna 

(15J o cualqu ier o tro  m ate r ia l que sea e lá s t i c o  o incombusti­

b le .

De l a  descripción  que antecede, se deduce prácticam ente 

e l funcionamiento del so p le te  que puede r e su m ir se  de! modo 

s ig u ie n te :

Colocadas en lo s  raco res de entrada (2 ) ,  l a s  gomas co­

rre^) ondi entes a l  ga s com bustible y a l  oxígeno, por medio de 

la s  l la v e s  ^5 y 6 ) , se  regu la enlbrmaodaveniente l a  proporción 

de lo s  g a se s , habiendo colocado previamente en e l  axtrano del 

mango 14, l a  correspondiente lan za , introduciéndose la  p ieza  

l e  en e l in te r io r  de l a  14 y apretándose fuertemente sobre e s-  

í) ta última l a  tuerca 13.

jl A la  sa lid a  de lo s  ga ses por la  b oqu illa  12, se aproxima

una llama para conseguir e l  encendido del sop lete  y se puede 

 ̂ proceder a l  empleo del aparato .

)) Hecha l a  desciipción  que antecede, e s p re c iso  á ia d ir  que
30
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lo s  d e ta l le s  de re a liz a c ió n  de l a  idea expuesta, pueden va­

r ia r ,  s in  que por e llo  cambie la  esencia de la ^ w e n c ió n , 

que es la  que se describe en lo s  p á rra fo s que anteceden y l a  

que se re iv in d ica  en la  s igu ien te

N O T A

En resumen: E l Modelo de U tilid ad  que se s o l i c i t a ,  re­

caerá sobre l a s  re iv in d icac io n es que siguen :

1 - *-  "Un nuevo so p le te  para l a  soldadura autógena, ca­

racterizad o  porque consta de un mango monopieza, con su s  co­

rrespondientes en tradas para lo s  dos g a se s  a quemar y una 

l la v e  de c ie r re  para cada unoí, co locadas en un mismo lado y 

d isp u e sta s de forma que con e l dedo pulgar de l a  mano dere­

cha se  puedan accionar a l a  vez y cómodamente ambos volan­

t e s ,  siendo e l mango de una so la  p ie z a  en e l  q ie  se  p ra c t ic a  

la  conducción de ambos : g a se s , anulándose son e l lo  toda se ­

r ie  de so ldaduras o cualqu ier otro tip o  de unión entre t a le s  

conducciones, evitándose por tanto  cualqu ier mezcla e x p lo s i­

va que pudiera producirse  en una p ieza  s im ila r , no co n stru i­

da en t a l  forma.

2 * . -  "Un nuevo so p le te  para la  soldadura autógena", se -  

gdn re iv in d icac ió n  prim era, carac terizad o  porque l a  p ieza  cen­

t r a l  (8 ) que es l a  sometida a mayor rozamiento, puede intercam­

b iar se a su d e sg a sta .

3 - *-  "Un nuevo so p le te  para la  soldadura autógena", se ­

gún re iv in d icac io n es an te r io re s , carac te r izad o  porque la  unión 

entre la  b o q u illa  lanza y e l mango es totalm ente herm ética, 

g r a c ia s  a la  jun ta de c ie r re  p re v is ta  (1 5 ) .

4 9 .-  Se re iv in d ica , por dltim o, como ob jeto  sobre e l  que 

ha de recaer e l  Modelo de U tilid ad  que se  s o l i c i t a :  "UN NUEVO 

SOPLETE PASA LA SOLDADURA AUTOGENA".
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Todo conforme qnda d e scr ito  en l a  presente memoria, 

que consta de cinco páginas e s c r i t a s  a máquina y d ibu jos 

ad ju n tos.

Madrid, 14 de agosto  de 1958



JOSE MUS GARDETA ALEGRIA HOJA UNICA
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