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MODELO DE U ILIDAD
por VEINTE afios
en Espafia, a favor de Don Isidoro P, SABATE FRANCUET,
de nacionalidad espafiola, domiciliado en Barcelona,
calle Egcipidn no 47,
T por: .
PDISPOSITIVO MEJORADO PARA EXTRUSICNAR MATERIAL »LASTICO”

MEMORTIA DESCRIFYTIVA

El actual modelo de utilidad se refiere, se-
gin indica su enunciado, & un dispositivo que se des-
tina a extrusionar materigl pldstico, cesucho u otros,
para recubrlr o proteger, poi ejenplo, conductores
elédtricos, aisldndolos convenientemente. Dicho dispo-~
sitivo consta de dos partes:

De una boguille por cuyo interior se deslizan
los articulos a recubrlr, por ejemplo, un par de cables

conductores a los que se ha de aplicar el aislamiento
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necesario que, en el ceaso que nos ocupa, se forma con
una cape de resinas artificiales, caucho u otras ma-
terias adecnadas., Los conductores, alambres, cordeles
y demds a recubrIr, después de atravesar axialmente la
boquilla que les gula en su désplazamiento axial, salen
al exterior de ella a través de unos orificies. Esta
boquilla, durante el proceso que se comenta, se en-
cuentra incorporada en el interior de la segunda parte,
constituida por una hilera.

La hilera la constituye une pieza eilindrica
que presenta un vaciado cdnico, estando obturado el
extremo de menor seccidn del vaciado por un disco, que
constituye la hilera propiamente dicha, en el cual se
ha previsto un paso coaxial con el vaciado cdnico, cual
disco o0 hilera queda aplicado contra un rebajado pre-
visto en el extremo de lg pieza cilIndrica con vaciado
c¢bnico, mediante un manguito que queda roscado sobre
la pieza mencionada en primer luger, cusl manguito pre-
senta unas aberturas o agujeros pare el paso de los
cables, conductores y demds, con materiales aislantes
que los recﬁbre.

Como se ha indicado antes, la boquilla o pri-
mera perte del dispositivo, se encuentra dispuesta en
el interior del wvaciado cdénico de 1la hilera que consw
tituye la segunda parte del dispositivo, de manera que
entre eambas partes se forme una cdmara, sensiblemente
c¢énica, en la que llegan las resines artifieiales, cau-
cho u otro material apropiado, en estado de fusidn,

para ir recubriendo con dicho materiel los cables,
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alambres, cordeles y demds gue salen de la boguilla y,
cuyo recubrimiento es luego moldeado mediante la se-
gunda parte o hilera, al pasar el conjunto, 2 su través.
Con objeto de facilitar la comprensicn del
dispositivo para extrusionar material pldstico, a que
hace referencia el modelo, en la hoja de dibujos ad-
juritta se representa, esquemdticamente y a titulo de

ejemplo no limitativo, una forma de realizacidn prde-

- tica del m ismo, en cuyo dibujo se han representado

los conjuntos y detalles mds caracteristicos ael modelro,
aplicado él caso para recaubrir un par de conductores
para aislarlos eléctricamente entre si,

En el dibujo:

La figura 1, es un corte axial de la boquille
que sirve de gula a los cables a recubrilr,

La figura 2, es un corte axial de la hilers
que moldeg el mterial plédstico sobre los cables; en
1¥nea de trazos se ha representado, en ésta figura, la
posicidn que ocupa la boquilla de la figura 1, durante
el proceso de recubrimiento; y

La figura 3, es un corte axial de una variante
de realizacidn de la boquilla parta-cables y demds.

Comentando éstas figuras, puede apreciarse que
la boquilla (figura 1), consta de una pieza cilindrica
tubular -2- cuya parte central externa se encuentra
fileteada, en la cual queda roscado un manguito -l- que,
en su intérior, retiene & la boquilla propiamente dicha,
~3-, en posicidn coaxial con la pieza cilIndrica tutu-

lar -2-. Por el interior de éste conjunto se deslizan,
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por ejemplo, el par de cables de conduccidn eléctrica
a los que se ha de aplicar un aislamiento, por.ejemplo,
de material pldstico, caucho u otro; é&ste par de ca~
bles, convenientemente guiados por la boquilla, pasan
por la boquilla propiamente dicha -3~ y salen al ex-
terior a través de un par de agujeros existentes en

su extremo (pueden exikfir uno, dos, 6 mas agujeros,
segin sea el cuerpo a recubrlr), convenientemente se-
parados entre si.

La hilera (figura 2), estd constituldo como
sigue: Por un cuerpo cilindrico -4- que, en su interior,
Presente una conduccidn céhica -7-; dicha pleza ci-
1Indrica -4-, en el extremo correspondiente & la con-
duceidn cdnica de menor didmetro, presenta un rebajado
en el cual queds dispuesto un disco o hilera propiamente
dicha -5-, con un conducto central coaxial con la con-
duceidn edénica ~7-; dicho disco o hilera propiamente
diche -5~ quede fijada en su posicidn medisnte una pie-
za de cobertura -6~ que, por roscado, queda fijada en
el extremo del cuerpo -~4- portador de la hilera o disco
-5~; dicha pieza de.cobertufa -6~ por la forma que
se fija sobre el cuerpo -~4-, permite en cada caso variar
el dlsco o hilere propiémente dicha -5-, con objetb de
recubrir cables u otros objetos de mayor o menor did-~
metro y, proporcionsar a los mismos, un recubrimiento
de menor o mayor espesor, de acuerdo con el agujero o
paso previsto en el citado disco o0 hilera -5-; la pieza
de cobertura -6- presenta, en su parte central, un agu-

jero o conducto, coaxial con el de la hilera -5-, para
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el paso del objeto ya recublerto, en el caso que nos
ocupa del par de cables ya recubiertos y aislados entre
sl,

Como se sabe, por haberse dicho amtes, durante
la operacidn de trabajo, la boquilla -1-2-3- queda dis-
pueste en el interior del conducto cénico -7~ (posicién
mostrada en trazos en la figura 2) de la hilera -4-5-6-,
de forma tal que entre la citada bogquilla y la super-
ficie cdnica del cuerpo -4-, exista un paso para el ma-
metial pldstico en estado de fusidn para que pueda ir
recubriendo los objetos o cables que salen de la boqui-
1le propiamente dicha -3~ y peneirar luego, ya recu-
biertos, en la hilera propiamente dicha -5-, paras el
moldeo del material pldstico o similar y sallr al ex-
terior a través de la pleza de cobertura —6-,

Conforme gqueda indicado, la figura 3 muestira
una variante de realizacidn de la boquillaj de acuerdo
con dicha variante, la boquilla cuenta con una pieza
genergl de adaptacidn a modo de mandril -8-, en la cual
se rosca una pieza de cierre y retén -9- para la boqui-
lla propiamente dicha -10-,

Conforme se puede apreciar por los detalles
que anteceden y por la representacién del dispositivo
en las figuras comentadas, el proceso de trabajo del
dispositivo es sumamente sencfllo; igualmente se puede
apreciar la especial caracteriIstica de las piezas en
contacto con el material plédstico, es decir, la boquilla
propiamente dicha -3-, -10- y la hilera propiamente di-

cha ¢ disco -5-, que pueden ser fdcllimente reemplazadas
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para acondicionar el dispositivo a los distintos did-
metros y caeracteristicas del objeto a recubrir 6 bien
proportionar un recubrimiento de mayor o menor espesors
Descritas las caracterlsticas y detalles mds
esenciales de éste modelo de utilidad, se hace constar
que dicho modelo no queda exdetamente limitado a los
datos expuestos, pudiendo introducirse modificaciones
de detalle, siempre que no alteren la esencialidad del
modelo; puede pués obtenerse el dispositivo en cual-
quier tamafio y con el material o materiales que se
tengan por convenlentes y eplicarse a cuelquier tipo

de méquina pare extrusionar material pldstico.
- N O T A -

Se declaran como de propiedad y novedad para
todo el territorio espafiol, el contenido de las si-

guientes

REIVINDICACIONES

l.~ Dispositivo mejorado para extrusionar ma-
terial pléstico, constituldo por dos partes funda-
mentales, una boquilla portadora del artlculo a recu-
brir, y una hilera para la aplicacidén y calibrado del
revestimiento de material plédstico, caucho u otro sobre
el articulo & recubrir, que-esencialmente se caracte~
riza en que la boquilla, al igual que la hilera, constan

de diversas partes acopladas entre s que permiten re-
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emplazar rdpidamente la boquilla y la hilera propia-
mente dichas,

2.~ Dispogitivo mejorade paras extrusionar ma-
terlal plédstico, caracterizado porque la boguilla a
que se refiere la reivindicacidn 1, estd constitulda
Por un racor roscado con una conduccién axial, en el
cuel rosca un casqulllo de cierre que retiene y fija,
contre el extremo del citado racor, a la boguilla pro-
riamente dicha dispuestie coaxialmente, en cual boquilla
Propiamente dicha se ha previsto el agujero o agujeros
para el paso de los articulos a recubrir,

3.~ Digposgitivo mejorado para extrusionar ma-
terial pldstico, objeto de las reivirdicaciones 1 y 2,
caracterizado en que la hilera esté constitutda por
un cuerpo soporte cilIndrico que presenta una conduc-
cldn cénica axial, cual cuerpo presenta un asiento,
en el extremo adgaé;nte a le base d= nenor didmetro
de la conduccidn cénica, destinado a recibir un disco
agujereado o hilera propiamente dicha, cual hilera
propiamente dicha es retenida coaxialmente a la con-
duccién c¢bnica, mediente una pieza de cierre que queda
roscada en el cuerpo soporte.

4,- Dispositivo mejorado para extrusionar ma-
terial pldstico, objeto de las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado en que la boquilla conseguida
tal como se ha manifestado y durante el trabajo del
conjunto, se encuentra dispuesta en el seno de la con-
duccidn coénica de la hilere gque se ha reivindicado,

formdndose entre diche conduccidn cénica y la boquilla
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une cédmara en la que penetra la masa de material plas;
tico en estado de fusidén pera recubrir el articulo
que sale de la bogquilla, cual material pldstico es pos-
teriormente moldeado sobre el artfculo mediante la hi-
lera.

5e= "DISFOSITIVO MEJORADC PARA EXTRUSIONAR
MATERIAL PTASTICO”,

Todo ello conforme se describe y reivindica

~en 1le presente lemoria Descriptiva, que consta de ocho

hojas escritas a mdquina por una sola cara, y planos

que la ilustran.
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