
w

M O D E L O  DE U T I L I D A D

por  VEINTE años

en España, a  fa v o r  de Don Is id o ro  F. SABAIE FRANQUET, 

de n a c io n a lid a d  esp añ o la , d o m icilia d o  en B arcelo n a, 

c a l l e  E sc ip ió n  ns 47,

por:

"DISPOSITIVO MEJORADO PARA EXTRUSIONAR MATERIAL PLASTICO"

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

E l a c tu a l modelo de u t i l id a d  se r e f i e r e ,  se­

gún in d ic a  su enunciado, a  un d is p o s i t iv o  que se des­

t in a  a  e x tru s io n a r  m a te r ia l p lá s t ic o ,  caucho u o tr o s , 

p ara  r e c u b r ir  o p ro te g e r , por ejem plo , con d uctores 

e l é c t r i c o s ,  a is lá n d o lo s  convenientem ente. Dicho d isp o­

s i t i v o  co n sta  de dos p a r te s :

De una b o q u i l la  por cuyo i n t e r i o r  se d e s liz a n  

lo s  a r t íc u lo s  a  r e c u b r ir ,  por ejem plo, un par de ca b les  

con d uctores a  lo s  que se ha de a p lic a r  e l  a is la m ie n to
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n e c e s a r io  que, en e l  caso que n o s ocupa, se forma con 

una capa de r e s in a s  a r t i f i c i a l e s ,  caucho u o tr a s  ma­

t e r i a s  adecuadas. Los con d u cto res, a lam b res, c o r d e le s  

y  demás a  r e c u b r ir ,  después de a tr a v e s a r  axia lm en te  l a  

b o q u il la  que l e s  g u ia  en su d esplazam ien to  a x i a l ,  sa len  

a l  e x te r io r  de e l l a  a  tr a v é s  de unos o r i f i c i o s .  E sta  

b o q u i l la ,  durante e l  p roceso  que se comenta, se en­

cu e n tra  in co rp orad a  en e l in t e r io r  de l a  segunda p a rte , 

c o n s t itu id a  por una h i le r a .

La h i le r a  l a  c o n s titu y e  una p ie z a  c i l i n d r i c a  

que p re s e n ta  un v a c ia d o  có n ico , estan d o obturado e l  

extremo de menor se cc ió n  d e l v a c ia d o  por un d is c o , que 

c o n s titu y e  l a  h i le r a  propiam ente d ic h a , en e l  c u a l se 

ha p r e v is to  un paso c o a x ia l  con e l  v a c ia d o  c ó n ic o , cu a l 

d isco  o h i le r a  queda a p lic a d o  c o n tra  un reb a ja d o  pre­

v is t o  en e l extremo de l a  p ie z a  c i l i n d r i c a  con vaciado 

có n ico , m ediante un manguito que queda roscad o sobre 

l a  p ie z a  mencionada en prim er lu g a r , cu a l manguito pre­

sen ta  unas a b e r tu ra s  o a g u je ro s  p ara  e l  paso de lo s  

c a b le s , con d uctores y  demás, con m a te r ia le s  a is la n t e s  

que lo s  re cu b re .

Como se ha in d ica d o  a n te s , l a  b o q u i l la  o p r i­

mera p a rte  d e l d is p o s i t iv o ,  se en cu en tra  d is p u e s ta  en 

e l  in t e r io r  d e l vaciad o  cónico  de l a  h i l e r a  que cons­

t i t u y e  l a  segunda p a rte  d e l d is p o s i t iv o ,  de manera que 

e n tre  ambas p a r te s  se forme una cámara, sensiblem ente 

c ó n ic a , en l a  que l le g a n  l a s  r e s in a s  a r t i f i c i a l e s ,  cau­

cho u o tro  m a te r ia l ap rop iad o , en estad o  de fu s ió n , 

p ara  i r  recu b rien d o  con dicho m a te r ia l l o s  c a b le s ,
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alam bres, c o r d e le s  y  demás que sa le n  de l a  b o q u il la  y , 

cuyo recu b rim ien to  es  lu ego  moldeado m ediante l a  se­

gunda p a rte  o h i le r a ,  a l  p asar e l  co n ju n to , a  su tr a v é s .

Con o b je to  de f a c i l i t a r  l a  com prensión d e l  

d is p o s it iv o  para e x tru s io n a r  m a te r ia l  p l á s t i c o ,  a  que 

hace r e fe r e n c ia  e l  modelo, en l a  h o ja  de d ib u jo s  ad- 

jur& a se re p re se n ta , esquem áticam ente y  a  t i t u l o  de 

ejem plo no l i m i t a t i v o ,  una forma de r e a l iz a c ió n  prác­

t i c a  d e l m i  amo, en cuyo d ib u jo  se han rep resen tad o  

l o s  con ju n to s y  d e t a l le s  más c a r a c t e r í s t i c o s  a e l  modelo, 

a p lica d o  a l  caso para r e c u b r ir  un par de con d uctores 

p ara  a i s l a r l o s  e lé c tr ic a m e n te  e n tre  s i .

En e l  d ib u jo :

La f ig u r a  1 ,  e s  un c o r te  a x i a l  de l a  b o q u illa  

que s ir v e  de g u ia  a  l o s  c a b le s  a  r e c u b r ir .

La f ig u r a  2 , e s  un c o r te  a x i a l  de l a  h i le r a  

que moldea e l  m a te r ia l p lá s t ic o  sobre l o s  c a b le s ;  en 

l in e a  de t r a z o s  se ha rep re sen ta d o , en é s ta  f ig u r a ,  l a  

p o s ic ió n  que ocupa l a  b o q u il la  de l a  f ig u r a  1 ,  durante 

e l  proceso de recu b rim ien to ; y

La f ig u r a  3 , es un c o r te  a x i a l  de una v a r ia n te  

de r e a l iz a c ió n  de l a  b o q u illa  p a r ta - c a b le s  y  demás.

Comentando é s ta s  f ig u r a s ,  puede a p r e c ia r s e  que 

l a  b o q u il la  ( f ig u r a  1 ) ,  co n sta  de una p ie z a  c i l i n d r i c a  

tu b u la r  - 2 -  cuya p a rte  c e n tr a l e x te rn a  se en cu en tra  

f i l e t e a d a ,  en l a  cu a l queda roscad o  un m anguito - 1 -  que, 

en su i n t e r i o r ,  r e t ie n e  a l a  b o q u i l la  propiam ente d ich a . 

- 3 - ,  en p o s ic ió n  c o a x ia l  con l a  p ie z a  c i l i n d r i c a  tu tu -  

l a r  - 2 - .  Por e l  i n t e r io r  de é s te  con jun to  se d e s liz a n ,



por ejem plo, e l  p ar de c a b le s  de conducción e l é c t r i c a  

a  lo s  que se ha de a p lic a r  un a is la m ie n to , por ejem plo, 

de m a te r ia l p lá s t ic o ,  caucho u o tr o ;  é s te  par de ca­

b le s ,  convenientem ente guiados por l a  b o q u i l la ,  pasan 

por l a  b o q u illa  propiam ente d ich a  - 3 -  y  s a le n  a l  ex­

t e r i o r  a  t r a v é s  de un par de a g u je ro s  e x is t e n t e s  en 

su extremo (pueden e x i& E ir  uno, dos, ó mas a g u je ro s , 

segdn sea  e l  cuerpo a  r e c u b r ir ) ,  convenientem ente se­

parados e n tre  s i .

La h i l e r a  ( f ig u r a  2) ,  e s t á  c o n s titu id o  como 

s ig u e: Por un cuerpo c i l i n d r i c o  - 4 -  que, en su i n t e r io r ,  

p re se n ta  una conducción có h ica  - 7 - ;  d ich a  p ie z a  c i ­

l i n d r i c a  - 4- ,  en e l  extremo co rresp o n d ie n te  a  l a  con­

ducción có n ica  de menor d iám etro, p re se n ta  un reb ajad o  

en e l  cu a l queda d isp u esto  un d isco  o h i le r a  propiamente 

d ich a  - 5- ,  con un conducto c e n tr a l  c o a x ia l  con l a  con­

ducción có n ica  - 7- ;  d icho d is c o  o h i l e r a  propiamente 

d ich a  - 5-  queda f i j a d a  en su p o s ic ió n  m ediante una p ie ­

za  de o o b ertu ra  - 6 -  que, por ro sca d o , queda f i j a d a  en 

e l  extremo d e l cuerpo - 4-  p ortad or de l a  h i l e r a  o d isco  

- 5 - ;  d ich a  p ie z a  de. co b e rtu ra  -6 -+  por l a  form a que 

se f i j a  sobre e l  cuerpo - 4- ,  perm ite en cada caso v a r ia r  

e l  d isco  o h i l e r a  propiam ente d ich a  - 5 - ,  con o b je to  de 

r e c u b r ir  c a b le s  u o t to s  o b je to s  de mayor o menor diá^ 

metro y ,  p rop o rcio n ar a  l o s  mismos, un recu b rim ien to  

de menor o mayor e sp e s o r, de acuerdo con e l  a g u je ro  o 

paso p r e v is to  en e l  c ita d o  d isc o  o h i l e r a  - 5 - ;  l a  p ie z a  

de co b e rtu ra  - 6 -  p re se n ta , en su p a rte  c e n t r a l ,  un agu­

je ro  o conducto, c o a x ia l  con e l  de l a  h i l e r a  - 5 - ,  para
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e l  paso d e l o b je to  ya r e c u b ie r to , en e l  caso que nos 

ocupa d e l par de c a b le s  y a  r e c u b ie r to s  y  a is la d o s  en tre 

s i  w

Como se sabe, por h ab erse  d ich o  a n te s , durante 

l a  o p e ra ció n  de t r a b a jo , l a  b o q u i l la  - 1- 2- 3-  queda d is ­

p u esta  en e l  in t e r io r  d el conducto cón ico  - 7 -  (p o s ic ió n  

m ostrada en t r a z o s  en l a  f ig u r a  2) de l a  h i le r a  -4 - 5 - 6 - ,  

de forma t a l  que e n tre  l a  c ita d a  b o q u i l la  y  l a  super­

f i c i e  có n ic a  d e l cuerpo - 4 - ,  e x i s t a  un paso p ara  e l  ma- 

m e tia l p lá s t ic o  en estad o  de fu s ió n  para que pueda i r  

recu b rien d o  l o s  o b je to s  o c a b le s  que s a le n  de l a  boqui­

l l a  propiam ente d ich a  - 3 -  y  p e n e tra r  lu e g o , ya  recu ­

b ie r t o s ,  en l a  h i le r a  propiam ente d ich a  - 5- ,  para e l  

moldeo d e l  n a t e r ia l  p lá s t ic o  o s im ila r  y  s a l i r  a l  ex­

t e r i o r  a  t r a v é s  de l a  p ie z a  de co b e rtu ra  - 6 - .

Conforme queda in d ic a d o , l a  f ig u r a  3 m uestra 

una v a r ia n te  de r e a l i z a c i ó n  de l a  b o q u i l la ;  de acuerdo 

con d ich a  v a r ia n te ,  l a  b o q u il la  cuenta con una p ie z a  

gen era l de ad ap tació n  a  modo de m andril - 8 - ,  en l a  cu a l 

se r o s c a  una p ie z a  de c ie r r e  y  r e té n  - 9 -  p ara  l a  boqui­

l l a  propiam ente d ich a  - 1 0 - .

Conforme se puede a p r e c ia r  por l o s  d e t a l le s  

que anteceden y  por l a  re p re s e n ta c ió n  d e l  d is p o s it iv o  

en l a s  f ig u r a s  comentadas, e l  p roceso  de tr a b a jo  d e l 

d is p o s it iv o  e s  sumamente s e n c i l lo ;  igualm en te se puede 

a p r e c ia r  l a  e s p e c ia l  c a r a c t e r í s t i c a  de l a s  p ie z a s  en 

con tacto  con e l  m a te r ia l  p lá s t ic o ,  e s  d e c ir ,  l a  b o q u illa  

propiam ente d ic h a  - 3 - ,  - 1 0 -  y  l a  h i l e r a  propiam ente d i­

cha ó d is c o  - 5 - ,  que pueden ser fá c ilm e n te  reem plazadas
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p ara  a co n d ic io n a r e l  d is p o s it iv o  a  lo s  d i s t in t o s  d iá ­

m etros y  c a r a c t e r í s t i c a s  d e l  o b je to  a  r e c u b r ir  ó b ien  

p ro p o rcio n a r un recu b rim ien to  de mayor o menor esp esará  

D e s c r ita s  l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  y  d e t a l le s  más 

e s e n c ia le s  de á s te  modelo de u t i l i d a d ,  se hace co n star 

que d ich o  modelo no queda exáctam ente lim ita d o  a  l o s  

d a to s e x p u e sto s , pudiendo in tr o d u c ir s e  m o d ific a c io n e s  

de d e t a l le ,  siem pre que no a lt e r e n  l a  e s e n c ia lid a d  d e l 

modelo; puede puds o b ten erse e l  d is p o s i t iv o  en c u a l­

q u ie r  tamaño y  con e l  m a te r ia l o m a te r ia le s  que se 

tengan por co n v en ien tes  y a p lic a r s e  a  c u a lq u ie r  t ip o  

de máquina p ara  e x tru s io n a r  m a te r ia l p lá s t i c o .

- N O T A -

Se d e claran  como de propiedad y  novedad para 

todo e l  t e r r i t o r i o  esp añ o l, e l  con ten id o  de l a s  s i ­

g u ie n te s

R E I V I N D I C A C I O N E S :  .

1 . -  D is p o s it iv o  m ejorado p ara  e x tr u s io n a r  ma­

t e r i a l  p lá s t ic o ,  c o n s titu id o  por dos p a r te s  funda­

m en ta les, una b o q u illa  p o rta d o ra  d e l a r t íc u lo  a  recu ­

b r i r ,  y una h i l e r a  p ara  l a  a p lic a c ió n  y c a lib r a d o  d e l 

re v e s tim ie n to  de m a te r ia l p lá s t i c o ,  caucho u o tro  sobre 

e l  a r t ic u lo  a  r e c u b r ir ,  que esen cia lm en te  se c a ra c te ­

r i z a  en que l a  b o q u i l la ,  a l  ig u a l  que l a  h i l e r a ,  constan 

de d iv e r s a s  p a r te s  aco p lad as e n tre  s í  que perm iten  r e ­
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em plazar rápidam ente l a  b o q u il la  y l a  h i l e r a  p rop ia­

mente d ich a s .

2 . -  D is p o s it iv o  mejorado p ara  e x tru s io n a r  ma­

t e r i a l  p lá s t ic o ,  c a r a c te r iz a d o  porque l a  b o q u i l la  a 

que se r e f i e r e  l a  r e iv in d ic a c ió n  1 ,  e s tá  c o n s t itu id a  

por un ra co r  roscad o  con una conducción a x i a l ,  en e l  

cu a l r o s c a  un c a s q u i l lo  de c ie r r e  que r e t ie n e  y f i j a ,  

co n tra  e l  extremo d e l c ita d o  r a c o r , a  l a  b o q u i l la  pro­

piamente d ich a  d is p u e s ta  coaxia lm en te, en cu a l b o q u illa  

propiam ente d ic h a  se ha p r e v is to  e l  a g u je ro  o a g u je ro s  

para e l  paso de lo s  a r t íc u lo s  a  r e c u b r ir .

3 .  -  D is p o s it iv o  m ejorado p ara  e x tr u s io n a r  ma­

t e r i a l  p lá s t ic o ,  o b je to  de l a s  r e iv in d ic a c io n e s  1 y  2, 

c a r a c te r iz a d o  en que l a  h i l e r a  e s t á  c o n s t itu id a  por 

un cuerpo so p o rte  c i l i n d r i c o  que p re se n ta  una conduc­

c ió n  có n ica  a x i a l ,  cu a l cuerpo p re se n ta  un a s ie n to ,

en e l  extremo ad yacen te a l a  base de menor diám etro 

de l a  conducción c ó n ic a , d estin ad o  a  r e c i b i r  un d isco  

agu jeread o  o h i le r a  propiam ente d ich a , c u a l h i le r a  

propiam ente d ich a  e s  r e te n id a  coaxialm en te a  l a  con­

ducción có n ica , m ediante una p ie z a  de c ie r r e  que queda 

ro scad a  en e l  cuerpo so p o rte .

4 .  -  D is p o s it iv o  m ejorado p a ra  e x tr u s io n a r  ma­

t e r i a l  p lá s t ic o ,  o b je to  de l a s  r e iv in d ic a c io n e s  an te­

r i o r e s ,  c a r a c te r iz a d o  en que l a  b o q u i l la  con seguid a 

t a l  como se ha m anifestado y  durante e l  tr a b a jo  d e l 

co n ju n to , se  en cu en tra  d is p u e s ta  en e l  seno de l a  con­

ducción  có n ica  de l a  h i le r a  que se ha r e iv in d ic a d o , 

formándose e n tre  d ich a  conducción có n ic a  y l a  b o q u illa
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una cámara en l a  que p en etra  l a  masa de m a te r ia l p lá s ­

t i c o  en estado de fu s ió n  para r e c u b r ir  e l  a r t ic u lo  

que s a le  de l a  b o q u i l la ,  cu a l m a te r ia l p lá s t ic o  es  pos­

terio rm e n te  moldeado sobre e l  a r t ic u lo  m ediante l a  h i -  

5 l e r a .

5. -  "DISPOSITIVO MEJORADO PARA EXTRUSIONAR 

MATERIAL PLASTICO".

Todo e l l o  conforme se d e sc r ib e  y r e iv in d ic a  

en l a  p rese n te  Memoria D e s c r ip t iv a , que co n sta  de ocho 

0 h o ja s  e s c r i t a s  a  máquina por una s o la  c a ra , y  p lan os 

que l a  i lu s t r a n .
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