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MEMORIA DESCRIPTIVA
~ DEL

MODEIO DE UTILIDAD
que por 20 afioa, para Espafia y‘sha'Pbsesionee, se solicita a favor
de la firma STANDARD-KESSEL-GESELLSCHAFT, Gebriider Fasel, entidad
alemana, residente en DUEBURGO (Alemania), Buchholzstrasse 31, -
por: "CAMARA DE RETORNO DE IOS GASES DE COMBUSTION, REFRIGERADA -
POR AGUA, EN CALDERAS DE HOGAR INTERTOR E IGNITUBULARES DOTADAS
DE VARTIAS CANAIES", | | |
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La innovécién se refiere a la formacidén partiocular de
la cémara de retorno de los gases de combustidn, dispuesta en
direccion de la canal de los gases de combustién detras del tubo
de hogar interior pars la desvigcidn de losg geses de combustidn
& la segunde canal de tubos de humos en calderes de hogar interior
e ignitubulares, dotadas de vaeries caenales pars los gases de com~
bustidn.

Ias cémaras de retorno refrigeradas por agua, comocidas

hasta el presente en las calderas maritimas o calderas locomobiles
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de dos caneles esteben reforzadas hesta shore contra la presién del
ague en la caldera por virotillos remachados en los fondos fronta-
les y/o laterales, transmitiendo diohos virotillos la presidn, que
ejercia el agua o el vapor sobre lae superficies limites de la céma~
ra de retorno, al casco de la caldera que rodea le camara de retor-
no.

Les cdmaras de retormo de los geses de combustidn que en
calderas dé vapor terrestres eran, como era corriente hasta ahora,
de mamposterim, pueden construirse solo copy grandes dificul tades en
calderas de tres canales que se han de componer completamente en la
fabrice productors y embarcer como unidad completa y lista para su
puesta en marcha, pars que la mamposteria pueda aguantar el transpor
te de la caldera sin dafios particulares. Por consigulente eon las ‘
camaras de retorno de mamposterie desde el principio completemente
inadecuadas, cuando se debe transportar la caldera como unidad cons-
tructiva acabada. |

Las camaras de retorno, refrigeradas por agua, conocidas
hasta ahora en calderas de dos canales tenian ademas la desventajae
de que por las distintas dilataciones lineales del tubo de hogar in-
terior y de los tubos de humos se originaban facilmente fuges en los
sitios en que estaban cilindrados dichos tubos, mientras que por -
otro lado los vbrotillos, necesarios hasta shora, que tenian la mi-
s1én de transmitir la presién desde las superficies limites de la
camara de retorno al casco de la caldera, que la rodeaba, y que fi~-
jeban la cémara de retorno dentro de dicho casco, se rompian enton-
ces faoilmente por recalentamiento del material con ocasidn de las
incrusteciones del agua.

En evitacién de las desventejas en las camaras de retor-
no de los gases de combustibn, refrigeradas por agua y conocidas -
hasta ahore en calderas de hogar interior e ignitubulares con varias
canales pars los gases de combustion se propone shora doter la cd-
mara de retorno en su pared posterior de uno o varios mufiones que

sirven de orificio de limpieza, formadoe como pieza soporte por el
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cual es soportada la camars de retormo Junto con el tubo de hogar
interior y los tubos de humos unidos con le cémara de retorno, den-
tro del casco de la caldera. En otras forma de realizacidén préctica
de la cdmera de retorno puede tener ls misma una o varias paredes -
laterales rectas que estan dotadas de nervios de reforzamiento. En |
ayuda de los mufiones como orificios de limpiesza qﬁa-por un lado 80~ {
portan la camara de retorno, pueddn disponerse virotillos que trans-l
curren paralelos a los mufiones de los orificios de limpieza y que
ge extienden entre la pared trasera de la cémara de retorno de los
geges de combustidn y la pared trasera del casco de la caldera. En
ello es de importancia que estos virotillos adicionales pueden estar
gometidos solamente a esfuerzo de traccidn pero ro, como los viro-
+illos en su eplicacion hasta ahora corriente, adicionalmente a
esfuerzos de flexidn y de cortadura por lo que es ocasionada facil- '
mente la destruccidén de los viretillos que eran en uso anteriormente.

La cémara de retorno de los gases de combustidn esta dpta—f
da ademés de perforaciones para alojar en ellas un extremo de los
tuboe de humos que desembocan en la céamara de retorno, estando colo-
cado el lado frontel de los tubos dentro de la perforacidn y unidos
con la camers de retorno mediante un cordén de soldadura. Gracias a
esta disposicién es cedido uniformemente el calor, sbsorbido por los
geses de combustién calientes, directa y completamente a las super-
fiocies 1l{mites, refrigeredas por ague de los tubos de humos y la
pared frontal delantere de la cimara de retorno por lo que se evita
las conocidas grietas causadas por el calor en los extremos de los
tubes de humos c¢ilindrados y sobresalientes hasta ahora. Un seguro
adicional pueden obtenqr los tubos de humos, c¢ilindrandose ligeba—
mente sus extremos en las perforaciones de la camara de‘retorno.

En el plano estan ilustrades uros ejemplos de realizacidén
de la nueva cdmera de retorno, enaefiandose:

Fig. 1: Una seccidén transversal por su parte trasera de un

casco de caldéra con la nueva camara de retorno en seccidn lateral,

mientras que presenta:
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Fig. 2: Una secoidén semin la linea II-II de la fig. 1.

Fig. 3: Ensefia otra forma de realizacién en vista fron-
tal y lateral, mientras que reproduce la

Fig. 4: en escala aumentada, en relacidén con las repro-
ducciones en las otras figuras en seccidn lateral una parte de la
pared delantera de la cdmara de retorno con el extremo de un tubo
de los gases de combustién.montados en la misma.

En un casco de calders 1 eeté dispuesto el tubo de
hogar interior 2, paralelo o casi paralelo con los tubos 3 de una
segunda canal de gases de combustion y con los tubos 4 de una ter-
cera canal de gases de combustién. El tubo de hogar interior 2 de-
gsemboca en una cdmars de retorno 5, cuya pared delantera tiene la
llamada 6, y la pared trasera la llamads 5,‘y le pared lateral ls
llameda 8 en la que desemboca el uno Ge los extremos del tubo de |
los gases de combustidn 3 de la segunda canal de los gases de com-
bustidn y el tubo de hogar interior 2. En la pared trasera de la
c'amara de retorno 5 desembocan los mufiones que sirven de agujero
de hombre o de limpieza, formedos como elementos soportes y por
los cuales es soportada dentro de la caldera 1 la camara de retor--
no 5 junto con el tubo de hogar interior 2 y los tubos 3. Adicional
a estos mufiones de los agujeros de limpieza pueden disponerse
virotillos entre la pared posterior trasera 10 del casco de la
caldera y la pared posterior 7 de la camara de retorno de los
gases de combustién estando previstas en la misma perforaciones S5a.
para su unidn con la cdmara de retorno de los gases de combustidn.

Ia cédmara de retorno de los gases de combustién puede
tener como se vé por fig. 3, una parte recta ll y una parte en
forma de arco 12, estando dotada la parte 11 de nervios de reforf
zamiento 13.

Como esté ilustrado en fig. 4, entran los tubos 3 ds la
segunda canal solo tanto en las perforaciones 14 de la cémars de
retorno, que los cantos frontales 3e. de los tubos se encuentran

dentro de las perforaciones 1l4. Los cantos frontales de los tubos
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3 estan unidos con la pared delantera 6 de la cémara de retorno
mediante un cordén de soldadura 15, pudiendo cilindrarse ligera=-
mente los extremos de los tubos 3, por lo que se evita una corro-
sién de los puntos de comunicacién y se consigue una buena cesién
del calor, absorbido por los tubos de humos 3, a la pared frontal
delantera 6 de la camara de retorno. Los tubos de humos 4 de la ter
cere canal no estan introducidos en la camara de retormo 5, trans-
curriendo los mismos en cemblo de uma vez lateral o superior a la
céamgra de retorno, desde la pared frontal del casco de la caldera
(no dibujada) hasta la pared trasera 10 del indicado casco de la
caldera.

Preferentemente tiene la pared trasera é de la cémara de
retorno 5 la forma de boveda, como en figura 1, siendo formadss por
un lado las superficies limites laterales 8 de la cdmara de retorno
tan eldsticamente que la restante dilatacién mf{nima variable del
tubo de hogar interior 2 y de los tubos de humos 3 de la segunda
canal puede ser absorbida por la cdmara de retorno 5, y que pot
otro lado la pared frbntal & ¥y la pared trasera 7, as{ éomo las |
guperficies 1limites laterales 8 de la cdmara de retorno 5 estan Qong%
truidas tan fuertemente que resisten @& la presidén que ejerce sobre E
ellas el agua o el vapor respectivamente.

‘ ~REIVINDICACIONES-~

Se reivindica como de la'propia y nueva invencién la propiedad y ex-
plotacidn exclusivas de: |
l.~ Cémara de retorno de los gases de combustidn, refrigerada por
agua, en calderas de hogar interior e ignitubulares dotadas de
varias canales, caracterizada porque le cdmara de retofno esta
dotadae en su pared trasera de mufiones que sirven de agujero de
hombre y de limpieza y que simultaneamente forman la parte soporte
de la cédmara de retorno junto con los tubos de hogar interior y los
tubos de humo, unidos con la cémara, dentro del casco de la caldera.

2.~ Camara de retorno de los gases de combustidn, refrigerada por

aguse, en calderas de hogar interior e ignitubulares dotadas de
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varias cenales, segun reivindicecién 18, caracterizada por tener
la cédmara de retorno paredes laterales rectas que estan dotadas
de nervios de reforzemiento.

3.~ Camara de retorno de los gases de combustidn, refrigerada por
agua, en calderas de hogar interior e ignitubulares dotadas de
varias canales, segin reivindicaocién l2 y 28, caracterizada por
estar dotada la cdmara de retorno adicionalmente de virotillos
que se extienden entre la pared trasera de la cédmara de retorno
Y la pared trasera del casco de la caldera, esztando dispuestos
paralelos a los mufiones de los agujeros de limpieze.

4.~ Camara de retorno de los gases de combustién, refrigerada por
agua, en calderas de hogar interior e ignitubulares dotadas de
varias cenales, segun reivindicacidn 18 hasta 32, caracterizada
por estar doteda la cédmara de retorno de perforaciones para aco-
ger un extremo de los tubos de humos, estando situado el lado
frontal de los tubos dentro de la perforaciém y unido con la
cémara de retorno mediante un cordén de soldadura.

5.- Cémara de retorno de los gases de combustién, refrigerada por |
sgua, en calderas de hogar interior e ignitubulares dotadas de
varias canales, segin reivindicacidn 1% hesta 42, caracterizada
por estar los tubos en las perforaciones de la cdmara de retorno
ligeramente c¢ilindredos.

6.~ "CAMARA DE RETORNO DE I0S GASES DE COMBUSTION, REFRIGERADA PO
AGUAL_EN CAEDERAS DE_HOGAR INTERIOR E IGNITUBULARES DOTADAS DE
VARIAS CANAIES".

' Conste la presente memoria descriptive de seis hojas

i

numeredas y mecanografiadas en une sola caras a las que se acom-

pafien dos planos para su mejor comprensidn.

'{” Julio de 1.958.
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