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"Embelaje perfeccionado, para recipientes pequefios ¥y més

éspecialmente para empollas medicinales frascos y articulos

gimilares”.,

moomStsneonIme

Jean GOUJON y Victor CUSQUEL, embos de naclonglidad
francess, domiciliados en 190 Rue de Courcelles, PARIS, el
primero y 2,Place d ‘Bstienne 4’Orves, LEVALLOIS-PERRET,

Seine, el segundo, ambos en Francia.
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Ya se ha propuesto embalar frascos en forros
realizados por medio de elementos tubulares de cartdn arrollaﬁ?

do ondulado en los gue se insertan los frascos. Este proce~

dimiento es muy conveniente pars frascos que tengan clerto

didmetro, pero no puede utilizarse cuando el didmetro del

recipiente a proteger es poco importante, como sucede,




b 37

S e A S e b R o 8 o 0§50 i ot e o i R Mt T ot e i

"

Se

10,

15.

20,

25,

30,

- para el embalaje de ampollas, elemento que estd consti-

B

5oy B

particularmente, para las ampollas que contiene productos 3
medicinales,
Bn efecto, el cartén ondulado es rigido,

en razdn hasta de la materias que lo conetituye, las

ondulacidn del cartdn, cuando éste se enrolla sobre un
eilindro de pequefio didmetro estdn expuestes a grandes
deformaciones con respecto g su paso y el embalaje no
constituye un buen soporte.

Con objeto de remediar todos estos inconve-
nientes, de acusrdo con le presente invencidn, se ha

previsto ejecutar un elemento més particularmente apropiado

tuido por un tubo o cilindro acanslado, es decir, que

presente en seccidn una sucesidn de dientes de huecos, :
obtenido pertiendo de un tubo cilindrico liso al que se le dd:
forma medisnte una matriz o laminado, para obtener la
seccidn onduleda deseedes, tenlendo este matrizado o
leminado, edemds por objeto comprimir el material, lo que
dd a éste la rigidez deseada. El tubo 1iso puede obtenerse
en sl pam%iendo de une hoja 0 bande plene arrollede ¥y
cuyos bordes vén soldados o pegados.
v Los elementos pueden ejecutarae,'ya sea

formados de una hoja de carton delgado de buena calidad
o de una hoja de material pldstico, o ya sea partiendo
de bandas cuyz anchura es igusl a la longitud de los
elementos,.

Le descripelén siguiente comparada con el
dibujo adjunto, dado a t{tulo de ejemplo, no limitativo,

permitiré comprender el modo en que la invencidn puede

ejecutarse, sobrentendidndose que las particularidades que
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resulten tanto del texto comec del dibujo, formen parte
de la referida invencidn.

Lg fig. 1 es une vista en perspectiva

de un elemento de embalaje de ampollas resligzado conforme

al invento,

" La flg. 2 es un corte longitudinal que mmuesira

une aempolle guarneeida con un embaleje ejecutado segih
ls invencidn.
La fig. 3 es un corte transversal gue

represente al e¢ilindro encajado sobre el mandril antes

de que el expresado cilindro se haya conformado, estando

hecho este corte por la lfnee III-III de la fig. 4.

Ia fig., 4 e un ocorte longltudingl del
mandril y de la metriz antes de la conformecidn del
elementoe |

Le fig. 5 es una vista esquemética que |
miestra un ejemplo de ejecucién de la conformacidn del
elemento.

Ta fig. 6 es un corte por la linee VI-VI de
le fig. 5.

Segin se representa en ls fig. 1, el
elemonto de embalaje objeto de la presente invensidn,
estd constituido por un pequefio cilindro ecanalado 1,

es decir, que presente sobre su contorno une serie de

salientes o0 dlentes 2 que van altermados con unoe huecos

3.
Le ampolla 4 s embalar se deslliga en el

cilindro acenaledo segin se represente en la fig, 2,
ge apoye sobre les puntas interiores 2a de los dientes

2 y ee halls gef mantenido en su sitio por ls ligera

AR R e
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elasticidad del elemento ondulado, el cuasl es, sin
embargo, rigldo, debido al hecho de su conformecién particu-
1ar realizada segin ha quedado descrito anteriormente,
Con arreglo & un modo de ejecucidn ventajoso,

el elemento acanaladoc se obtlene partiendo de une hoje de

materisl elegldo, arrollédndose este hoja pera former un

cilindro ‘1liso que se mantiene en su forme medisnte un
encolsdo epropisdo de la hoja arrolledes

El cilindro as{ obtenldo se acciona despuds
pare constitulr unos pequefios elementog 5 que tienen
une longitud I correspondiente & la longitud de la
anpolla 4 e embaler.

Cada uno de los elementos asf{ obtenidos se
encajs después por deslizamiento sobre un mandril 6,
(figures 3 y 4) teniendo este mandril una seccidn dentada
segin se representa en le fig. 3 con objeto de formar las
gelientes 1 y los huecos 2 del elemento de embalaje.

El mendril 6 que vé envuelve por el tubo 5
ge presenta después coaxislmente a una matriz‘§ (£ig.4)e

Este metriz tiene un hueco de forme corres-
pondiente a la seccidn del mandril, teniendo en cuenta
el espesor del elemento tubulaer 5. |

Mediante un desplezemiento relativo ent:e
los dos drgénos 6 y 7 ee hace deslizer la matriz T
a lo largo del mendril (fleche F) y por consigulente & lo
largo del tubo 5, provoéando este deslizamiento longitudi=-

nal la deformacidn del tubo que Vi encerrado entre la

matriz y el mendril y cuye pared se vé conformendo progresi-

vemente segun los perfiles correspondientes de los dos

érganos 6 y Te
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En la fig. 5 se he representedo, de un modo

esquemdtico, como se ha ejecutado esta conformacidn

del tubo. En esta figura, ge vé en 6 el mandril, en 7

la metriz y en 5 el tubo en el que la parté 5a ha sufrido

el efecto de le matriz 7, es decir, ests ya suficientemente

conformedo,

La carrere del desplezsmlento de la matriz,
se sobrentiende, que es apropleda a la longlitud L del
elemento que he de producirse y hay previsto un tope

anuler de posicién reguleble 8 pare garentizer el

- maentenimlento del tubo 5 sobre el mandril con objeto de

eviter queel referido tubo pueds deslizarse por el
mendril cuando la metriz 7 entrs en accidn,

En lugar de ung hoja, para ejecutar un
eilindro que se corte después se puede, naturalmente,
utilizar una bande cuye anchura es lguel a la longitud ;kdel
elemento a reelizar.

El mandril 7 puede llevar los medios conocidos
para conducir y mantener el tubo 5 a la temperaturs més
conveniente para su conformecidn. Con dicho objeto,
se he indicedo en 9 un canal central destinado a recibir
dichos medios.

Loe medios descritos enteriormente para
ejeoutar el elemento de embalaje, objeto de la presente
invensidn, ofrecen la ventaja, en particular en lo que
afecta el cartén, de aumentar la rigidez de este dltimo,
debldo al hecho de su laminado, lo que resulta muy conve-

niente cuando se trate de embelejes para ampolles. En

efecto, se pueden utilizer mdquinas de acondicionamiento

automatico, permitiendo la rigidez del embalaje une
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cadencia y une segurided de merchegue hawta ahora hebie
sido précticamente imposible obtener con loe embalajes tradio;
cionales que,por le naturaleza misma de su meterigl y de
su ejecucidn, e;én "blendos" y por consigulente deforme~
blee. "

A pesar de la rigidez del elemento, se obtiene
ung, proteccidn eficaz de las ampollas debido gl hecho de gue
dstas solo esten en contacto con el embalaje por las
pequefias superficles que constituyen las puntes de los
dientes internos, mientras éue el elemento no este en gf
en contacto con las paredes de leas cejas, ceminos de
rodadura de las mdquinas, etc... mas que por lae pequefies |
superficies que formen lag puntas de los dientes.

Se ha indicado enteriormente que la compresién
del materlisl se obtlene por laminado, siendo este proce~
dimiento facil de realizar, pero se sobrentiende que se
puede realizar la deformecidn del tubo liso 5 por la aceildn
de matrices en forme de mandibulas en numerc suficiente
pars permitir, por epriete de las referidas mand{bulas sobre
el mendril, la constitucidén de los dientes.

Se sobrentiende que los modos de ejecucidn
descritos, hen sido dados dnicemente a t{tulo de ejemplo,

y que podrfen modificerse particulsrmente por le sustitu-
cidén de medios equivalentes téenicos, sin salirse por
ello del éree de la presente invencidn.

N O T A

Descrite suficlentemente la naturaleza del
invento, as{ como la meners de realizarlo en lg prﬁctica,
debe hacerse constar_que laps dispposiciones anteriormente

indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle,




A GG e v 0 T

telbe

5.

10.

15

20.

25.

- 30,

N

-1- "67473

en cuanto no alteren su prinecipio fundamental, siendo lo

que constituye la esencia del referido invento ¥y por lo
que se solicite Modelo de Utilidad por 20 afios en
Espefiat "Embalaje perfeccionado, para reciplentes pequefics
y mde especialmente pera ampollas medicinales, frascos
v art{culos similares"; caracterizéndose por lo
siguiente: )
12.~ Embelaje perfeccionado, para recipientes
pequefios y mas especialmente para ampollas medicinales,
frascos y articulos similares, caracterizandose por
estar constituldo por un tubo o cilindro acanalado, es
decir, que presenta, en seccidén, una sucesidn de dientes y
de huecos obtenidos con matriz o laminedo de una bands
u hoja ecilindrica, provocando esta accidn de la matriz
0 laminedo la compresidén de las moléculas del meteriel.
29, - Embalaje, segin reivindicacidn 18,
caracterizéndose porque el cilindro liso se obtiene por
arrollado ¥ pegaﬁo de la hoja o de 1é bandea.
39,- Embelaje, segin reivindicacidn 1e,
oaracferizéndose porgue el cilindro liso vd encejado
en un punzdn, conforméndose por la eccidn de la matriz
que se desplaza longitudinslmente con relacién sl referido
punzdn.

. 492,- Embelaje, segun lo especificado en la
reivindicacidn 18, caracterizdndose porque le conformacidn
del tubo sobre el punzdn esta garantizadas por la aceidn
de matrices en forma de mendibulas que sprietan el punzén
por desplazamiento lateral.

5¢,~ Embalaje perfeccionado, pars reciplentes

pequefios y més especiaslmente pars ampolles medicinsles,
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frascos y artfculos similares; tal y como queda substan-

clelmente descrito en la presente memoris, e ilustrado en los .

adjuntoe dibujos.
Esta memorias consta de ocho hojas escritas

e miquina por una sola cars
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HOJA UNICA.

Jdean GOUSON y Victor OUSQUEL.
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