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POR DEFECTO DEL ORIGINAL

MALA REPRODUCCION ‘ d 6 ?4 6 7

———

; MZMORTIA DiSCRIPTIVA

< TEomEoooNmSSDoERINER

que se acoumpafla a la solicitud de registro de un Modelo de Uti-
1idad por veinte afios, por un "Juemador", a favor de "RSTUBAN
ORBIGOZ0, §.4.", de nacionalidad espafiola, domiciliada en Zumh-
rraga (Guipdzcos)e.

Ia invencidn se refiere especlalmente a quemadores tales co
mo los utilizados para hornos domésticos y para instalaclones de
grill estando construidos en principio de un tubo bifurcado, que
formé particularmente un guemador de anlllo o de cuadro.

Al hornesar o asar en la parrilla es convenlente cerrar una
parte de las aberturas de la sallda del gas para dirigir la in.
cldencia del calor de una manera correspondiente al procedimlen-
to de hornear o asar a la parrlllia.

Esto se ha efectuado de wanera que los diferentes tubos del
quemador, cs decir, agquéllos gue no estén'unidos a un cuadro, se
han construfdo giratorios para dar de esta menera a las llamas ]
tra direceidn. Sin embsrgo, esta disposiciédn giratoria no se pue
de realigar ficilmente por difdcultades en la construccldén en un
guemador de cuadro.

1a invencidn de que'éhora se trata, tlene por objeto diri-
gir por medio de uma construccién sencilla el calor en un quema-
dor formado deé un tubo blfurcado, pe.ej., en un quemsdor de ani-
1lo o cuadro. Y facilitaepor lo tanto la posibllided de cons-
truir y utilizar un quewador de anillo o cuadro para hornear o a
sar & la parrilla.

in principlo, de acuerdo con esta invencidn, tales objeti-
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vos se consiguen tenlendo previstos scbre el tubo yuemador, unﬁs
plezas para cubrir los orificios de salida del gas Jue se apoyan
con su mayor supsrficie de contacto sobre el tubo quemador y que
se extienden sobre las aberturas de las salidas del gas y se ma-
nejan desde la pared exterior del horno. Por consigulente, es po
sible efectuar bor un;;olo tubo de mezcla colocado igualmente so
bre un solo inyector, un mando de los diferentes tramos desl tubo
quemsdor y particularmsnte, por cjemplo, eliumlnar tramos latera-
les del tubo quemador; por ejemplo, sl se desea &l asar & la pa-
rrilla, que solo trabajen los tubos de guemador centrales, 1lnjer
tados igualmente al sistema del tubo de mezcla. Ia aplicacidn de
la mayor superficie de contacto de estas plezas de clerre de los
orificios dé selida del gas resulta de una cstanqueidad perfecta.

Kstas plezas de cierre pueden construlrse de varias wmaneras.
La solucidn més sencilla, es ajudlla en que se consfruyen forma-
das bien por un tubo-casqulllo ranurado colocado sobre el tubo
gquemador a modo de compuerta giratoria, o bien por un listén per
forado deslizable sobre gufas que a propdsito estén colocadas en
el tubo yusmadore.

“n el caso de una compuerta giratorla se compone, de acuer-
do con la invencibn, de un tubo casquillo provisto de una ramura
longitudinal y ejulpado de una palanca de mano y colocado sobre
el tubo quemador.

A esta palanca de mando, agarra un juego de palancas o cosa
seme jante que soporta esta coupuerta y que se maneja desde la pa
red exterior del horno. Rata solucibdn hace posible girar la com-
puerta de tal manera, gue coincldan las aberturas de la salida
del gas con la ranura de la compuerta o que las aberturas de sa-
1ida del gas estén cublertas por la pared de la compuerta.

31 on vez de emplear una compuerta giratoria se utlliza com
puertsa de wmovimlento longitudinal el sistema estd forwado, de a-

euerdo con la invenciébn,; por una placa gue se puede desplazar en
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sentido longitudinal, apoyindose en el tubo quemador ¥y provista
de las correspondientes perforaciones de las aberturas de sall-
da del gas dispuestas en el tubo juemador.

nsta pleca, & su vez, estd naturalmente también provista
de una palanca de mando Que parmité por medio de un juego de P&
lancas, desplazar esta placa desde el lado exterior del horno,
de tal forma, que una vez coincidan las perforaclones de la pla
ca con las aberturas de salida del gas y otra vez que estén ta=-
pedas estas aberturas por la placa.

Otra solucidn segin esta invencidn, para la construccidn
de las compuertas de clerre, consigte en que ellas estén forme -~
das por los lados interilores de las wmandibulas gue abrazan al
tubo quemador y qus van fijas a las palancas mdviles hacia el
tubo quemador.

Con tal forwma de ejecuciédn el tubo quemador queds comple ta
mente al descubilerto al abrir las mandfbulas, y asi las posi-
bles formaciones de hollin o depdsitos de suciedad no se pueden
fijar o puede hacerse su limpleza fécilmente.

E1l wmovimlento de las palancas se pusde efectuar de varias
maneras, ya sea por un juego de palancas o por un engransaje re
verslble.

31 movimiento de ests juego de palancas o del engramije re
versible, se efectlia igualwente por un agente adecuado de trang
misién desde el lado exterior del horno.

1 objeto de la invencibn se répresenta en 61 dibujo esque
méticamente en diferentes formas de realizacidn. i saber:

Las figuras 1%, 22, 32 y 4% representan un quemador con tu
bo guemador adicional central en el que se utlliza una compuer-

ta glratoria.

Las figuras 5% y 62 representan una compuerta de movimien-

to longltudinal.

1a figura 72 repressnta un sistema de clerre por mandibulas.

JRsp——
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Detéiladamante estas figuras representan:

Flgura 1%, Una vista por encima del tubo quewador.

Figura 22. Un corte por la linea A-B de la figura 1%,

Pigura 32, Un corte lgual a 1la figura 22, pero en otra po-
stcidn final de la compuerta giratoriae.

Figura 4%. Un corte por la linea C-D de la figura 12.

Pigurab4. Una vista lateral de un tramo del tubo quemador
con compuerta de woviwiento longitudinal.

Wigura 68%. Un corte por la linea RE-F de la figura 52.

Tigura 7%. Una geccidn del tubo quemador con wandibulas de
clerre ablertas.

En esta forma de realizacién en las figurss 12, 2%, 3% y
42 gseo representa:

Con el n? 1 el tubo de mezcla en el que van injertados los

tubos 2 y 3. A esos tubos 2 y 3 se unen en é&ngulo recto los tu-

bos quewsdores 4 y 5 que, a su vez, en los extremos libres es-

tdn unidos con el tubo quemador 6. Ademis va injertado em el tu

"bo de mezcla 1 un tubo quewsdor intermedio 7.

Los tubos Quemadores 4, 5 y 7 estén encasquillados y a Jus-
tados dentro de los tubos 8, 4stos llevan una ramura 9 y estdn
provistos para su giro de las palancas ll. Dichos tubos casqul-
1lo 8 que tambidn pusden estar puestos a eleccién sobre uno o
dos de estos tubos 4, 5 y 7 poseen tambidn la citada ranurs &,
cuyo ancho corresponde al didmetro de las aberturas de sallda
del gas 10- Tn cada tubo=~casquillo 8 va colocada una palanca de
mando 11 que puede girarse por un juego de palancas, que no fi-
gura en estos dibujos, desde el lado exterior del horno, de tal
modo que mueve al tubo casqulllo B8 girando alrededor €l tubo,
que en el casc de la figuré 28 gstén cerradas las aberturas de
salida del gas y en el caso de la figura 32 abilertas.

Zn la figura 22, se pusde apreciar claramente que exliste
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una importante superficie de contacto 12 entre las aberturas 10
y la ranura 9. |

Para que los tubos casqulllo puestos reciban un tope, los
tubos quemadores 4, 5 y 7, es decir, los tubos enclma de los
cuales se coloca el tubo casqulllo, estén provistos de tetones
135. Adewds, los tubos casquillo no llegan hasgta el final del
tubo quemsdor, sino que dejan libre una abertura de sallda del
gas 10 por razones de peligro de explosibn.

in las figuras 5 & y 68, la compuerta de cierre se forua
por una compuerta 1ongitudin§l 14. Tista compuerta va provista
con aéujeros 15, que corresponden en sus didmetros asi como
en sus distancias al didmetro y también a la distancila de las
aberturas de sallda del gas 10.

En las figuras 52 y 62 estd elegida la posicidén de la come
puerta: 14 des tal forms, que los agujeros 15 colnclden con las
aberturas de salida del gas. La cowpuerta se conduce por una
via 16 fijada encima del tubo Quemador 5, cuya alma estd ranu-
rada.

T&ubidn aqui se efectlia una estanqueidad de superficie am
plia, bero no tanto como con la utilizacidn de una coupuerta
giratoria segin la realizacién de las figuras 12, 2%, 3% y 4%,

Pero en camblo, con el sistems segin se representa on la
figura 72 existe otra vez una estanqueldad logréda por una am-
plia superficie. Ln esta solucidén, estén previstas mandibulas
17 de forma de medla cafia 22 que van colocadas en palancas 18
Las palancas 18 se giran sobre una articulacidén 19 y reciben
por un juego de palancas 20, 21 un movimiento en sentido opuaes
to. 41 Juego de palancas puede ser sustitufdo por un engranaje
reversible.

Las superficles de wedla cafla 22 se apoyan adecuadamente

en la superficile exterior dsl tubo quemador 5, por lo que se

R ST s
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clerran las aberturas de la salida del gas. S1 se mueven las pa-
lancas y con éstas las mandibulas (véase posicidn segin fig. 72)
quedan libres las aberturas y también el tubo quemador 5 entero.

En lugar de tres tubos quewsmdores 4, 5 y 7 se pueden dispo-
ner més, pues pueden consctarse & eleccidn.

NOTA

Descrito suficlentemente el objeto del presente Hodelo de
Utilidad, sus distintas partes y su funclonamlento, interesa
afirmar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaclones de detalls, materia, forma, dimensio
nes y proporciones, en cuanto no alteren el principlo fundamen-
tal; que los dibujos presentados son a escala variable, slendo
1o que constituye el objeto de esta solicitud de Modelo de Utili-
dad Jue se acoge a los derechos de prioridad de la Patente de
Invencidn ne H 29491 X/4g. solicitada en la Oficina Alemana de
Patentes el dla 12 de marzo de 1.957, § declarando ser nuevas ¥y
de propia invencidn las sigulentes reivindicaciones:

12.~ Juemador de tubo bifurcado carscterizado esenclalmen-
te por qus para el cierre de la salida de gas de todo o parte de
uno o varios de los tuboz quewmadores, sobre cada uno de ellos
van dispuestos sendos dispositivos de oclusidén independiente y
accionables a mano, medisnte palancas de tipo ordinario, deasde
8l exterior del horno.

2,- Quemador de tubo bifurcado, segin la reivindicacién an
terior, caracterizado, adewds, por gue tales dispositivos de cie~
rre estdn constituldos por plezas desplazables mediante dichas
palancas, de tal modo Jque en amlgunas de sus posiciones sus aber-
turas coincldan total o pardialmente con las abertursas de los co
rrespondientes tubos quemadores y en otras posiclones las abertu
ras de éstos queden'derradas al cothmidir con las superficles

llenas de las plezas de clerre.

R s s
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B, Quemador de tubo bifurcado, gegin.las ﬁéivindicacioneé

_anteriores, caractoerizado ademés por que tqles'piazns de clerre

" de los diversos tubes gquewadores consisten en sendos tubos o cas

quillos que rodean a los respsctivo: tubos quemadores deaplazén-
dose por giro alrededor de éstos, en.correderas provistas de ori

ficlos, montadas sobre 1os*tubos quemadores ¥ desplazables longg

M ‘tud1na1mente/aobra 1as superficies ablertas o taladradas de.és-

tos, ¥y en abrazaderas o méndibulas de Seceién de media cafia que
se abran o cierren sobre las citadas superficies ablertas o tala
dradas de los tubos quemadores.

42,. Juemador.

Todo segin se describe y‘reivindica en la presente - Momorta

que~consté de siete-hcjas folladas ¥ eacritas'a'méquina por una so-

1la de sus ‘caras y se represents en 1ss gdjuntas hojas de plenos.
Madrid, 28 de febrero de 1.958.
BEL AGB-NTE ’
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