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MEMORIA DESCRIPTIVA 
para so l ic ita r

M O D E L O  DE U T I L I D A D

en
E S U l i

por VSIME a&os

a nombre de JUSTIl JUSIAERÍ, de nacionalidad francesa» r e s i­

dente en rae des f a l le r ie s ,  per pidan, P irineos Orientales» 

Francia, por:

nWí ELBOTTO CERAMICO"

Hasta e l presente, oaando se quería revestir  ana 

parte de construcción con un paramento de t ie r ra  cocida» que 

presentara an p e r fil  agradable apropiado» era necesario emplear 

la d r i l lo s  maoizos, perfilados especialmente» pero unitarios* 

es decir que la  colocación de estos paramentos exige macho 

cuidado y tiempo de ana mano de obra especializada y costosa* 
Además, e l  transporte de lo s  la d r i l lo s  macizos, pesados» aumenta 

sensiblemente el precio de construcción*

E l presente invento de un procedimiento de fab ri­

cación de elementos de paramentos de t ie r ra  cocida, semi-gres»

gres, porcelana o cualquier otro produoto cerámico, elimina 
estos inconvenientes y procura, por el empleo de estos elementos
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numerosas ventajas.

Cada elemento, que puede ser de longitud (malquiera; 

pero normalizado a dimensiones que fa c ilite n  la  manipulación y 

colocación, imita una hilada de la d r i l lo s ,  pero cuyo in terior 

tiene alveolos que aligeran considerablemente el elenento-

Se realizan  p erfilo s  diversos apropiados para la s  
partes de construcción que se desean re v e stir , ta le s  eomo 

apoyos de ventana, peldaños de escalera, apoyos de balconea y 

muretes, cornisas, cap ite le s, cercas cualesquiera, no siendo 

lim itativ a  esta enumeración dada a títu lo  ae ejemplo1.

lo s  dibujos anejos son esquemáticos, no lim ita tiv o s, 

destinados tínicamente a la  mejor compresión de la  descripción 

que sigue, que únicamente se refiere  a la  fabricación de un 
modelo muy sen c illo .

1»b figura 1 representa, visto en perspectiva, un 
elemento de paramento»

iñ  figura 2 es tina v is ta  igualmente en perspectiva, 
de uno de lo s aparatos especiales, manual, que sirve para la  
fabricación de un elemento»

l a  figura 3 representa uno de loe ú tile s  nuevos,

v isto  en sección, destinado a ser utilizado conjuntamente con

el aparato representado en la  figura 2»

Para construir e l elemento objeto del presente
invento, se procede como sigue»

La pasta p lá stica  preparada según lo s procedimientos
conocidos, comprimida a l a  salida de la  g a lle tera , pasa a

travós de una h ilera concebida según e l  invento, que de e l 
p e r fi l  exterior del elenento 1 al mismo tiempo que ejecuta

lo s alvéolos 2, separados por tabiques 3 que constituyen 1®

armadura del elemento*
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•Bate sa lid a  se efectúa con continuidad en forma de, 

especie de cordón paralalepipédieo que tiene una de sets a r is ta s  

redondeada o troncada*

En e l  mismo lado de esta  a r is ta  redondeada» pera en su 

base» la  h ilara  forma una garganta longitudinal 4* Bata garagen 

ta ofrece la  considerable ventaja de constitu ir un canal» en 

e l sentido de que e l  agua de llu v ia  que fluye a lo largo del 

paramento es detenida y canalizada y no puede aloanzar e l muro 

(esquematizado pe» la  lín ea  quebrada M) y evita su deterioro* 

la  pasta a s í  moldeada y continuamente empujada se d e sli­

za sobre una mesa* En este  instante» un hilo cortador secciona 

e l cordón a la  dimensión deseada para obtener un elemento de 

paramento*

Sobre este elemento se coloca entonces una especie de tapa 

m etálica, (figura 2) que adopta l a  forma exterior del p e r fil 

elégido»

E sta tapa 5 e stá  constituida por una plancha de chape 6 

situada verticalmemte en la  parte posterior del elemento 1» 

unida por cham elas 7 a otra placa S que tiene exactamente e l 

mismo p e r fil  que e l elemento* E stas dos placas están perforadas 

con ranuras transversales 9, generalmente separadas con el 

mismo intervalo que e l  espesor de un la d r il lo *

Jí8l tapa tiene una altura algo mayor que e l elemento» con 

el f in  de que la s  p lacas puedan ser entera» por su base para

mantener la »  ranuras en posición constante*
Un lí t i l  (figura 3)* constituido por un hilo de acera

fino pero rígido 10, plegado en fom a de junta de la d r i l lo , ’ es 

fijado por un aprieto oualquiera 11 detras de un mango 12*

Cuando la  taja  está  situada sobre el elemento» basta 

pasar SI ú t i l  por cada una de l a s  ranuras y desplazarlo por toda

- 3 -



5

K>

15

20

25

30

sa longitud para obtener, 

v isib le s  en la  figura 1*

*6 7464 '
en hueco, la s  fa lsa s  juntas

Al fro tar la  base 14 del tí t i l  sobre la  chapa, 
impide que penetre más profundamente y a s í  se traza una 
ranura regular que simula la s  juntas»

Se levanta la  tapa y e l elemento es colocado en 

condiciones habituales de seoado y de cocción de los productos 
cerámicos de igual constitución»

Cuando se trata  de piezas en ángulo, beata, antes
del secado, despuás de haber hecho la s  fa lsa s  juntas, cortar

e l elemento con e l  ángulo deseado* Pos elementos cortados
con ángulos complementarios pueden unirse*

Con e l f in  de obtener elementos de ángulos 
separados y dimensiones d iversas, se toman partes de ángulo 
tue se cortan verticalmente a una fa lsa  junta- En este

momento se pueden redondear o matar los ángulos formados^

Estas partes son reunidas durante el montaje de la  construcción* 

l a  figura 4 muestra un ensamble posible de dos 

elementos cortados angularmente* Sn la  parte, izquierda del 
dibujo, un elemento de ocho fa lso s la d rillo s  e stá  cortado a 

45°. Sn la  parte derecha, un elemento de 8 fa lso s  la d r illo s  

está  unido a hna porción de ángulo representada por e l 
triángulo ABC»

lo s  elementos pueden ser colocados naturalmente 

en cualquier posición o combinación y superponerse, de forma 

que se obtengan conjuntos y efectos decorativos en l&s 

construcciones a l a s  que están destinado»5*

Se comprende entonces que e l  trabajo de colo­

cación es m ás fá c i l  y mucho más rápido ya que en lugar de 

la d r il lo s  delicado» a alinear y a anir regularmente, e l
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operario Unicamente tiene que colocar una plaoa de una 

superficie bástente grande, pero de f á c i l  manipulación» 

S i ,  como se recomienda más particularmente, 

la  longitud de un elemento corresponde a ocho la d r il lo s  

unidos, no se necesita para unir un elemento más tiempo

que el que es necesario para un la d r il lo  y , bien entendido, 

e l aligeramiento que resu lta  de ello  tiene una importante 
repercusión ai los costes de transporte»

Es posible adoptar un p e r fi l  cualquiera, en 

hueoo o en re liev e , realizado con una M iera  apropiada, de 

forma que se obtengan efectos deooratitfoe variados»

Xta fabricación de su p erfic ie s revestidas de los 

bloques o én$iloa pueden efectuarse por prensa o por vaciado» 

l a s  juntas pueden ser prev istas en todos lo s sentidos*

El invento no se lim ita a l a s  rsa livacion es des** 

c r ita s ; cubre igualmente cualquier variante que tínicamente 

co n stitu ir ía  &na derivación o traslación  de é l*

Esta so lic itu d * que corresponde a la  presentada 

en Francia, a l 13 de febrero de 1958, bajo e l nómero py* 1551, 

se acoge a los beneficios del artículo  51 del vigente Estatuto- 

Xey sobre Propiedad Industrial»

■ H  O  T A

25 io s  puntos que como c arac te r ís tic a  de novedad

se presentan en Espada para que sean objeto de e sta  so lic itud  

de Modelo de U tilidad por VEIHTE años, son le s  siguientes;
IB»-* Un elemento cerámico, caracterizado porque 

consiste en un bloque paralelepipédico cuyo in terio r tiene 

30 alvéolos de aligeramiento y cuyo exterior tiene acanaladuras
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transversales equiespeciadas que imitan una h ilada de 
la d r il lo s  puestos de canto»

3?»-* Un elemento o er amia o según se reivindica en 

el punto 12, caracterizado porque tiene una de sus a r is ta s  

redondeada»

3®»** Un elemento cerámico según se reivindica en 

lo s  puntos anteriores, caracterizado porque en ai base 

tiene una ranura longitudinal para detener el agua*
48.» un elemento cerámico»

Sal y como se ha descrito en l a  Memoria que 

antecede, representado en e l dibujo adjunto y para lo s fines 
que se han espeoif loado*

Esta Memoria ocnsta de se is  hojas e sc r ita s  a 
máquina por una sola de sus caras*
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