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MODELO DE UTILIDAD

S e S E e R S E e e E e e e S S e R 2 e 2
a favor de
D, Santiego ILLAMOIA PIRRETAS, de nacionslidad espafiola,
domiciliado en Calle Sen Pedro s/n, TORELLO
por:

"Husete pars hllatura”

T2 INenES iR e e R
Descripeciédn.

En las mecheras y otres mdquinas de hilatura, los
carretes de meche que elimentan los mecanismos estiradores
se montan en la fileta de la méquiné ensarténdolos en unos
ejes denominados usualmente husetes, los cuales giran, &pgQ .

yados por su extremo inferior terminado en punta, en una
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rgngua, generalmente de porcelanz, que lleve el soporte
inferior de la filets, mientras su extremo superior estd
convenientemente adelgazado y pasa a través de un ojete
tapbién de porcélana,éue le sirve de gufa, dispuesto en
un soporte superior de la fileta.

Estos husetes, que son de madera torneada, expe-
rimentan un répido desgaste en sus extremos, por lo que
lé punta inferior que se apoya en la rangua suele hacer-
gSe de une madera més durs, como el boj, que se fija por
encoledo, lo cual complica la fabricacidn de los husetes,
y por otra.parte; el extremo superior, debido a su edel-
gazamiento, presenta una gran fragilidad, por lo que fé-
¢ilmente se rompe al montar y retirar las bobinas de la
fileta.

Se ha intentado evitar el desgaste de la punte
inferior de los husetes haciéndola de otros materiales

més duros por ejemplo de material plistico de durezs apro-

plada, pero por la dificultad de conseguir una perfecta

unidn entre el material pléstico y la madera, fdcilmente
se produce el desprendimiento de estas puntas.

Eetos inconvenientes de los husetes usuales, se
evitan con_el husete objeto de este modelo de utilidad,
el cual presenta su extremo superior reforzado y una fi-
jacién absolutamente segura de la punte de la parte infe-
rior, tanto si esta punta es de mmdera como si se hace de
material plédstico.

El husete de este modelo de utilidad, presenta
en el extremo superior adelgazado, un refuerio conmstitui-
do por una capa exterior de un material pléstico, que pue-

de obtenerse moldeando separadamente este refuerzo exterior i
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y £ijéndolo luego el extremo del husete por medioc de un
mdﬁésivo, o bien 1nyeetaﬁﬁ:directaménte el material plés-
tico sobre el extremo del husete ya preparado para ello.

La pﬁnta interior del husete que puede ser, sl se
desea, de padera o de cualquier otro meterisl estd unide
firmemente & la madera del husete por inyeceién de un ma~
terial pléaticn, que forma el extremo inferior del husete,
y esta unidn se obtiene de manera sbsolutamente segura dis-
poniendo, tento en la punta como en el husete, partes en-
trantes en las que penetra el material plestico formando
un anclaje que asegura ls inmovilidad de la punta, tanto
en sentido agxial como en sentido angular. Si la punta de

époyo_se hace de material pléstico, puede moldearse esta
punta en la misma operacién de inyeccidn y formendo una so-
la pieza con el material pléstico de anclaje, lo gue per-
mite un ahorro de materigl y una simplifiecacipgn del proce—~
so de fabricacidn. | .

4L continuaeidn se deseribe con mayor detalle el hu-
sete de este modelo de utilidad, con referencia a2l plano
ad junto, que representas este husete en dos vistes en aléa—
do paraialmente'cortadae.

le. figura 1, represente el husete, con sus partes
extremas en seéeién longitudinel.

La figura 2, es una vista gimilar de una variante.

Los husetes representedos estdn conetituidos por
un véetago cilf{ndricos ~1- de madera tornailam, com su extre-
mo superior -2- adelgaiédo en une cierta extensién para su
paso a través del anillo superior de gufz de la fileta y
que en su extremo inferior forms un ensanchamieﬁto o cabeza

-3~ con su parte terminal -4- apuhtada.
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‘Segtn este modelo de utilidad, el extremo superior

adelgazado -2~ estd reforzado por una envolvente 6 cepe

exterior de un materisl pléstico, de flexibilidad convenien~ ;

te pare adaptarse a la flexibilided de la cese de madera

de que estd comstituido el husete, y que puede estar cons-

tituido por una pieze tudbular ﬁoldeada‘-B-'qﬁe se a?lica

sobre el extremo -2- y que se fija el mismo mediente un ad-
hesivo espropiedo, como se represents en la figuras 1, o bien,
tal como se indice en el ejemplo de la figura 2, constitui-~
da por un recubrimiento -6- que se obtiene directamente por
inyeccidn del materiel plédstico sobre el mismo extremo -2~
del husete, en ouyo ceso le unfén entre este recubrimiento
-6- de materiasl pldstico y le meders <del husete se obtiene
precticando previamente en el extremoc —-2- del mismo, una o ,
varias perforaciones treneversales —7- en las cuslee penetrs Z

el material pléstico al ser inyectedo, formando as{ un firme |

enclaje del recubrimiento =6-. En la base -8- del extre-
mo adelgazede -2~ del husete puede edeméde practicarse una
o verias ranuras concéntrices -3- por lem gque se extiende
también el meterial pléstico, sumentando le eficacia del
refuerzo.

Tanto en un caso como en dm, esta capa o recubri-
miento de magerial plédstico ~-5- § -6~ puede cubrir toda
le extensién del extremo -2- del husete, como se ve en la
figura 1, o bien solamente une poreién del mismo, debién-
dose entonces practicar en dicha gone un rebajado -10- de
profundided correspondiente al espesor que deba presentar
el recubrimiento de material plédstico ~6~, de manera gue
le superficie exterior de este recubrimiento no presente

solucidén de continuidad con la de la medera del husete,

2

S s




s i

o S

- 10

15

20

25

30

.s- 67462

como ge indica en la figurs 2.

Le punte de apoyo del husete sobre la rangus de le
fileta estéd constitufda por el extremo -1l1- de una-pieza
-12- de maders de boj, materiel pldstico u otros conve -
niente, dispuesta segtin el eje del husete, cuya firme unidn
con la maderaz de le cabeza -3~ del husete queda asegurada
por inyecoidn de un meterial pléstico epropiledo que forme
la parte extrema apunteda -4~ de la cabeza -3~ del husete,
y en cuyo seno queda incluida diche pieza -12-,

En la piegza ~-12- que forma lea punta de epoyo del
husete se practicen previemente unas muescas 0 caheles le-
tersles -13~, 0 bien unas perforaciones transverssles, un
filete de rosca, o oualquier otra disposicién entrante se-
mejante, y andlogamente se practice une perforacién redisal
~1l4-~ en la csbeze -3- del husete, de manere que al ser in=
yectado el material pléstico penetra en dichas muescas -13~
de la pleze -l2- y se extlende a lo large de ls perforacidén
~l4~ de ia cebeza del hueeté, constituyendo sendoé ancla-
jes que aseguran le firme unidn entre la pieze ~12- y el
naterial pléetico por uns pérte, y entre éste y la cebeza
~3- del husete por otra.

Como ya se comprende, si ia pleza -12~ que forma
le punta de apoyo =ll- se construye de material plédetico
puede obtenerse directamente por inyeccidn de este materiel
sobre la misma csbezs del husete, formando entonces unz SO~
le pieza con el material pléstico de snclaje que se inyee~
te en lo misma operecién de formecidn de le punta. Esto

permite reducir a un ninimo las dimenesiones de le punte ¥y

.del snclaje, con el consiguiente ghorro de materisl plas-

tico, hesge el caso limite representado en el ejemplo de
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‘para el extremo del véstago ~1- del husete.

la figura 2, en el que el material pléstico inyectadd que
forme la punta de apoyo proplamente dicha -15- se extien-
de & 1o lergo de una perforacidén exiel -16- de la cebeze
del husete, que se prolonga en otra perforacidn radial -17-,
asegurando la fijacién de la punte -15- a la cabezs del
husete.

Le inyeccibn del material pléstico puede efectuar-
se ventajosamente & través de la citada perforactén ra -
diel -14- o -17-, o tembién, cuando el vistago -1- y la
cabeza -3~ del husete se construyen como plezas separadas,
puede efectuarse estae inyeceidn, antes de ecoplarlias &

través del fomdo del alojemiento que forma la cebeza -3-

Debe entenderse que en la aplicacidn prdctice del
objeto de este modelo, podrdn introducirse ademés todas
aqnellasimodificaciones de detelle y de comstruccidn que
no alteren lae caracterietices esencisles del mismo.

N o] T A
EmmeSeE et - RS e s S re S

Se reivindica como objetb de esté registro de mo-
delo.de utilided.

1) Husete para hilatura, caracterizedo porque su
extremo superior de menor diémetro, destineadoh pasar a \
través del correspondiente cbjete de gufa de la fileta, es~ g
ta reforzado mediante una eniolvente de un mgterial apro- ?

plado, convenientemente fijJaeda &l material del husete y por—%

que la punta de la perte inferior por la que el husete se
gpoya sobre la rangue de la fileta, estd fijada al cuerpo

del husete mediante la inyeccién de un material moldegble,

en combinacién con medios de anclaje apropiados.
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2) Husefe_para hilatura, segin la reivindicacién
1, oaracterizado porque el refuerzo tubuler del extremo su-~
perior del husete, se efectus configurédndolo seperadamente
y fijédndolo luego sobre el extremo del husete mediante un
adhesivo apropiado.

3) Husete paras hilstura, segdén ls reivindicacién
1, caracterizedo porque el refuerzo tubuler del extremo su~
perior del husete, se obtlene por inyeccidén de un matérial
moldeable, directamente sobre diche parte del husefe, prac-
ticando previemente en el material del husete unas perfo-
raciones transversales o ranures en 1as'cua1es penetra el
material inyectado, formando un ancleje de este refuerzo
y sumentando su eficacia.

4) Husete para hilatura segliin lag reivindicaciones
anteriores, caracterizadc porque la cabeza o0 extremo infe~
rier del husete comprende une perforscién radial, en la que
penetra el materiaml inyectado de fijecién de la punta de
apoyo del husete, constituyendo asf un anclaje entre dicho
material de fijacidn y el materisl del husete.

. 5) Busete para hilatura segin las reivindicaciones
anteriores, caeracterizado porque la punta de epoyo presen—
ta entrantes aproplados para que en ellos penetre el me-
terial inyectado de fijacidén, esgurando la unién entre
esta punta de apoyo y el material del husete.

6) Husete pare hilatura segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizedo porgque le punte de apoyo se ob-
tiene en la misma operécién de inyeccidén formendo una sola
pleze con el material inyectado gque constituye le fijacidn

o anclaje de la punta.




7) Husete para hilatura.
Esta memoria consta de ocho péginas esoritas por

ung sola cara.

BARCELONA, 4 de febrero de 1958,
P,

JOSE m» B
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