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MODBLO
DB
UTILIDAD

a favor de Don HANS MEISEN, de nacionalidad alema-
na, residente en Augsburg (Alemania), Kentstresse, 28, por
2PIJPOSITIVO DE UNION PARA EMPARIMAR CABLES A LOS VASTAGOS
HUECOS DE PIEZAS BNLAZABLES”.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ls presente invencidn se refiere a un dispositivo
de unién para el empalme de cables con los vastagos huecos
de plezas enlazables, constituidas, la maydria de veces, por ;
elementos terminales de distintasformas, tales como anillas,i
ganchos, horquillas con pernoc y otros. ‘Estas piezas de en- :
lace, incluyendo el vastago hueco, que estén_sometidas a
grandes esfuerzos, han de ser fabricadas en el proceso de'
forja a base de aleacidn de acero de primera calidaed. Por talﬂ
motivo, el vastago hueco presenta una dureza relativamente :

grande, de manera que resulta difi{cil empalmerlo rigidamen-
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te con el extremo de cable que se introduce en él. Esta
union se realiza mediante compresidn del citado vAstego me-
diante martillado o estilado sobre el cable. Por lo que
respecta a la dureza bastante acusada del meterial del vas-
tago, se corre el peligro de perjudicar los hilos de scero
del cable al tener efecto el prensado del aludido vastago.
Cuando 8se produce la rotura del cable, su extremo no puede
gxtraerse del vastago de la pieza correspondiente, de modo
gque la misma, bastante cara de fabricaciodn, ya no puede ser
utilizada y ha de dejarse por inservible. Incluso cuando
se trata de cables oxidados o ligeramente afectados, no
queda otro recurso que montar una nueva pieza de enlace.

De acuerdo con la presente invencion, no sdlo pueden uti-
lizarse de nuevo estas piezas sino que es posible gque los
axtremos del cmble, dotados de un tubo simple y barato,
aplicado a presién;‘encuentren otra aplicacidn una vez se
ha realizado el recambio de las piezas de enlace.

Con la iﬁvencién se eliminan los inconvenientes an--
tes citados de la usual unidén de cables con vastagos hue-
cos de las piezas aludidas. El nuevo empalme segun dicha
invencidén consta en esencia de un tubo fileteado exterior-
mente, aplicado a presidn sobre el cable cuyo tubo se ros-
ce en el vastago hueco dotado de fileteado interior de la
pieza de enlace, quedando asi asegurado contra cualquier
aflojamiento. Segin la invencidn, el tubo comprimido, que
por sus extremos se halla achaflanado hacia el exterior,
presenta, a fin de evitar el deterioro del cable, un dia-

metro exterior que corresponde aproximadamente al de dicho



cable. Paras ello se utiliza un tubo de pared relativamen-
te delgada, ol cual'posee, antes de realizar la compresion,
un grueso de pared de unos 2,5 mm., por ejemplo. KEste grue-
so de pared es casi constante para todos los cables de unos

54 8 mm. de diametro en adelante. Traténdose de didmetros de
cable mas grandes y, por tanto, de mayores didmetros de tu-
bo, se realiza, al proceder a la compresion del tubo sobre
el cable, un recaloado més marcado en comperacidn con los
tubos para diametros pequefios de cable, de moso que cuando

10. estos ultimos son grandes se aumenta notablemente el grue-
so de pared del tubo, gye era originariamente bastante re-
ducida, disminuyendo al tener efecto la compresion del pre-
citado tubo.

De acuerdo con la invencidn, para conseguir una

15. - unién intima y rigida entre el tubo y el cable, se compri-
me el primero sobre el segundo por partes y empezando por
el extremos delcable por medio de dos mordazas semicilin-
dricas, de modo todo ello que el material del referido tu-
bo sufre un fuerte corrimiento y tiene lugar un acusado

20. alargamiento del segundo. '

Las partiéularidades de la invencidn se aprecian
en el dibujo adjunto, que muestra un ejemplo de realiza-
cidn.

Bn dicho dibujo,

2. La figura 1 es una vista lateral del extremo de
un cable con tubo acoplado, el cual se halla achaflanado
por ambas extremidades, indicandose, al mismo tiempo, unas

mordazas en seccion, en fase anterior a la de presién.
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La ffghra 2 muestra la correspondiente vista fron-
tal;

La figura 3 representa el cable con el tubo com-
primido;

Le figura 4 es une vista frontal de la anterior;

La figura 5 muestra en vista lateral una pigza de
gnlace provista de un tubo roscado segin la figura 3;

La figura 6 es una seccidén por la lines VI-VI de
la figura 5;

La figura 7 es una seccion por la linea VII-VII

de la figura 6;

La figure B muestra la unidn de un cable con una
pieza en forma de gancho; ¥ -

La figura 9 representa la parte inferior de un ca-
ble en anilla provisto de una pieza de enlace en forma de
estribille en ”U".

En el dibujo se indica con =-l- un cable de acero,
en cuye extremidad de halla acoplado un tubo metéalico -2-,
con un didmetro interior gue corresponde al del oitado ca-
ble. Bl tubo -2~ esta fabricado, de preferencia, de ace-
ro del oportuno grado de dilatabilidad. Dicho tubo presen-
ta un grueso de pared -s8- relativamente reducido, de 2,3 -
% mm. aproximadamente y dispone en uno de sus extremos de
dos muesocas -19~, que 8irven para inmovilizar el tubo -2-
y para el atornillado de la pieza de enlace. Para compri-
mir este tubo sobre el cable se utilizan dos mordazas -4-,
provistas de superficies de presion semicilindricas -3,

hallandose las aristas de las aludidas mordazas cortadas
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en-3a-. La anchura -b- de tales mordazas imporfa sdlo
una parte fraccionada de la longitud -1- del tubo. ILas
mordazas -4- poseen unas dimensiones tales que, después
de una compresidn completa segin la figura 4, el tubo -2-
se transforma en el -2a-, cuyo diametro -d- responde aproxi- i
madamente al del cable, como se aprecia en la figura 2. De |
acuerdo con la invenciodn, con les mordazas descritas, el
tubo -2- se comprime por partes sobre el cable, efectuéndo-
se la primera compresion (figura 1) en la extremidad del
cable. A continuacion, después de cada presion con las
mordazes, se hace girar el tubo alrededor de su eje haste
que, después de varias fases de compresidn, se consigue la
forma definitiva segin indica la figura 4. En tales proce-
sos de presion, las mordazas -4~ actian al prineipio en for-
ma paroisl y, por Gltimo (figura 4) de una meners total.
Después se desplaza el tubo axialmente respecto a las mor-
dazas, a fin de comprimir el siguiendo tramo de tubo en la
forma descrita.

Esta compresidn por partes mediante mordazas rela-
tivemente estrechas tiene lg ventaja de que la operacidn
puede realizarse con pequéﬁo esfuerzo, o sea que es posi-
ble la utilizacidn de pequelas prensas hidraulicas. Ade-
mas, existe la otra ventaja de que en cada fase de la com-
presidén la pieza relativamente corta de tubo -2-, en todo
momento retenida, sufre un fuerte corrimiento en su mate-
rial, con lo que este ultimo se desplaza longitudinalmente,
quedando ia pileza de tubo notablemente alargeda. Coneste

corrimiento del material, el mismo penetra intimamente por
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entre las ranuras existentes entre los cordones e hilos

del cable, tzl como se indica con -a- en la figura 5.
Después de la primera compresion indicada en la fi-

gura 1, se efectla por partes el presionado del tramo de

tubo acopladd sobre el cable, de modo que sb6lo despuds de

una presion maltiple se consigue el tubo que muestra la fi-

gura 3, la longitud -IL- del cual es bastante grande con re-

lacion original -1~ del tubo, importando este slargamiento
un 50% y mas. Bn algunos casos, resulta ventajose elegir
mordazas més pequeflas en su anchura -b- con respecto al dia- °
metro del tubo, de forma que asi resulta supgrior el name-
ro de presiones. Con ello se obtiene un corrimiento més
intenso dél materisl, especialmente en eentido longitudinal,
sumentandose, por consiguiente, la resistencia y dureza del
citado tubo. Asi, por ejemplo, pars una dureza Brinell
original de 100 del tubo -2-, mediante la compresidn por
partes descritﬁ se subre a una dureza Brinell de unos 140 -~
160 para el tubo -2a- tratado del modo indicado.

Después de la compresidén del tubo -2a- se le pro-
vee de un filetoado exterior -5-, en tanto gue al vastago
c¢ilindrico y hueco -6~ de una pieza de enlace en forma de
aniila -7- se le dota del correspondiente fileteado inte-
rior. La longitud -1- del tubo comprimido =-2a- es de un
valor tel que el primero y la extremidad del cable son vi-
gibles en -8~ dentro del orificio =7-. La perforacidn
roscada practioadé en el vastago hueco -6- es, por tanto,
pasante. La visibilidad del: extremo delcable en -8~ pro-

porciona un control, o sea da la segurida de gque el tubo
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-L- ge halla roscado en toda su longitud dentro del men-
cionado vAstago -6-. Con respecto a la extraordinariamente
intima unidén entre el material del tubo y el cable, conse-
guida mediante el sistema de compresion desorito, asi como
a la gran elevacidn de la resistencia y durezae iniciales

de este tubo, débese indicer que aquélle se deduce del aco-
plemiento impecable y en gran modo rigido entre cable, tu-
bo comprimido y pieza‘atornillada de enlace.

De la figura Y se desprende que en la extremidad
del vastago hueco -6~ se ha dispuesto un elemento de segu-
ridad -9-, colocado de tal modo que el mismo queda situa-
do directamente delante de la superficie frontal -10- del
tubo -2a-. Como medio de seguro puede utilizarse, por
ejemplo, una clavija =ll- dobiada rodeando al cable -1-,
tal como indica la figura 7, cuya clav;ja se halls intro-
ducida en perforaciones -12- previstas en el vastago hueco
-6-. Bn lugar de dicha clavije puede emplearse, si convie-
ne, una espiga roscada, situada dentro de la perforacion
-12~, cuysa espiga quedaria d ispuesta, con su extremo apri-
gionando la superficie frontal -10- del tubo, -2a-. Como
otro ejemplo de realizacidn se ha indicado en la figura 8
una pieza de enlace en forma de gancho -13-. La unidn de
su vastago hueco -14- con el cable -l- se realizs de la
misma manera antes descrita, o sea por medio de un tubo
~2a- comprimido sobre el cable, cuyo tubo se halla dotado
de fileteado exterior y se rosca en el vastago hueco -14-,
portador de fileteado interno. Todas las partes de enlace,

como también la pieza tubular comprimida, poseen sus extre~
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mos achaflanados, a fin de evitar el eventual deterioro del
cable.

Segin la invencidn, también puede efec¢tuarse la
unién de un cable con cuales quiera otras piezas de enla-
ce. 4si se indica en la figura 9, como otro ejemplo de
realizacion, una anilla de cable que encuentra aplicacién
para el levantamiento de sacos. Esta anilla presenta dos
cables -15-, en cuyos axtremos, como queda descrito, se ha-
llan comprimidos dos tubos -2a~-, portadores de rosca exte-
rior. Teles tubos estén atornillados dentro de los brazos
~16~ con fileteado interno de un estribo tubular -17- en
forma de ™U”, quedando asegurados los aludidos tubos, tal
como se indica con -18-, contra el desenroscado. iEZn esta

e@jecucion puede utilizarse dos piezas de cable -15- en lu-

_8ar del Gnico cable hasta ahora empleado, de doble longi-

tud y pasado por el interior del estribo en ”U” -17-.
Serén independientes del objeto de le invencién
los materieles, formas y dimensiones de los elementos que

integran un dispositivo de unidn concebido segin lo expues-

to.

NOTA

Se reivindica como objeto del". . presente modelo .
de wutilidad:

1. Dispositivo de unién para empalmar cables a los
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vastagos huecos de piezas enlazables, caracterizado por
el hecho de presentar un tubo provisto de fileteado exte-
rior y comprimido sobre el cable, cuyo tubo esta roscado
dentro del véstago hueco de la pieza enlazable portador
de fileteado intermo, y se halla asegurado contra cual-
quier aflojamiento.

2. Dispositivo de unidén para empalmar cables a los
vastagos huecos de piezas enlazables, segin la reivindica-
cién anterior, que se caracteriza por el hecho de que el
tubo comprimido presenta un diédmetro exterior correspondien- -
te cesi al del cable, estando los extremos del. aludido tu- )
bo schaflanados desde dentro hacia afuera.

%, Dispositivo de unidn para empalmar cables a los
véstagos huecos de piezas enlazables, segin las reivindica-
ciones 1 ¥y 2, que se caracteriza por el hecho de que el tu-
bo presenta, entes de la compresién, un grueso'de pared de
unos 2,5 mm. ] ]

4, Dispesitivo de unidn para empalmer cables a los
véastagos huecos de piezas enlazables, segin las reivindica-
ciones 1 y 2, que se caracteriza por el hecho de que en el
extremo del vastago hueco esta dispuesto un elemento de se-
gurc, de tal modo colocado que el mismo queda situado direc-
tamente frente a la cara frontal del tubo, para evitar el
autoaflojamiento de la pieza de enlace roscada. .

5. Dispositivo de unidén para empalmar cables a los
vastagos huecos de pilezas enlazables, segun la reivindica-
oién 4, que se caracteriza por el hecho de que como elemen-

to de seguro se halla prevista una clavija doblada rodeando
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al cable, utilizandose también un tornillo.

6. Dispositivo de union para empalmar cables a los
vastagos huecos de piezas enlazables, segin las reivindi-
caciones 1 a 5, que se caracteriza por el hecho de que la
pieza tubular comprimida presenta dos pequefias muescas en
uno de sus extremos, a fin de inmovilizar este tubo con
ayuda de una llave, para que la pieza de enlace pueda ros-
carse de una manera simple.

7. Dispositivo de unién para empalmar cables a los
vastagos huecos de piezas enlazables.

La presente memoria consta de diez hojas foliadas,

escrites a méquina por una sola cara.

Barcelona, a 3 de julio de 1958.

Hans MEISEN
-
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