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Dentre de las cada vez mds amplias aplicaciones
de las materias pldsticas, le ha alcanzado también el em-
pleo de esta materia a la industria del sbanico por 1¢
que ya hace tiempo vienen fabricéndose de dicha materia
los varillajes. Las primeras aplicacicnes del pldstico en

varillajes de celuloide, gelalita y etras materias simi-
lares, procedentes de planchas, pero ultimamente se ha

PR ]



10

15

35

. 67165 _,._ 2

extendido también la obtencidn de estos varillajes wedian
te moldeo por inyeccidn.

los perfeccionamientos objeto de la inveneion tr
tan precisamente de este ultime tipo de varillajes de -
pldstico por inyeccidn, en los cuales se ha trepezado con
la dificultad de que el pegado del pais o tela en las va-
rillas resultaba dificil a causa de la poca o nulaporosi-
dad del pldstico, que hace ineficaz la actuacidn de los
pegamentos corrientes pares la unidn de la tela al pléstiw,

‘Como una solucidn intermedia para la dificultad
citada, se ha recurrido & constituir las varillas del ar-
mazén del abanico de forma mixta, o sea, integrando la
parte inferior ancha y vigible de pldstico y la superior
y estrecha, no’visible,'de madera, per ser esta parte la
que va pegada el pais, y resultar de este modo mds fdcil
y répida le unidn de ambas partes con los pegamentas co-
rrientes, Como consecuencia de esta solucién la fabrica-
cién de los varillajes resulta ahora muy entretenida ya
que primeramente deben prepararse los exiremos de las cin
tas de pldstico y de madera que se han de unir, rebajan-
do las partes que han de superponerse y luego deben unir-
se una & una con gran cuidado en su colocacidn, con miras
& la unifermidad de longitudes y gruesos.

los perfeccienamientos de que vamos e tratar sim=
plifican notablemente la fabricacidn de esta clase de abg
nicos, sustituyendo el procedimiento de unien menual de
las partegfle madera y de pldstico del varillaje, por un
procedimiento totalmente mecdnico, pues gracias a la es-
pecial y estudiada disposicion de elementos se hace posi-

‘ble unir la cinta de madera a la cinta mds ancha de plés-
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| industrializable con excelentes resultados en tiempo con-

"dicha varilla, que es de pldstico, realizando esta unién
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tico, en el momento del modelado e inyeccidn de esta, in-
crustando el extremo de una dentro del cuerpo de la otra,
con lo que se logra, no solo un shorro de tiempo y mamo

de obra, sino & la vez, una unidn mds sélida y permenen-
te y con ello una mayor duracidn del abanico. Aparte de

esto, los perfeccionamientos alcanzen también a las guar-
das o guias, a las cuales se les dota de medios para que
puedan pegarse facilmente al pais, con pegamentos corrien’
tes y con las manipulaciones y utillaje empleados ahora
por los operarios especializados en ello, con lo cual se|
logra mantener la rapidez de trabajo y rendimientos alcen
zados en la fabricacidn de abanicos con varillaje de ma~
dera, Estos perfeccionamientos en las guardas se consi-
guen también en el proceso de inyeccidn del plédstico que
las compone, de modo que se efectda en forma mecénica e

sistencia en la unidn. _

Los perfeccionamientos a que nos referimos consig
ten en unir el extremo de la cinta estrecha de madera o
cafie que constituye la parte superior de cada varilla del
ebanico, con el extremo de la parte inferior mds ancha de

a bage de inerustar un extremo dentro del otro. Esta ope-
racidn se efectua depositando 15 rarte de madera dentro
del molde e inyectando luego el pldstico, de tal modo que
egte recubre el extremo de la cinta de madera en una ex-
tensidn longitudinal brudencial, bestante para su sdlida
unidn. Este unidn se favorece, dando al extremo de la ¢in
ta de madera o cafia, una forma de-punta 0 de varios apén-

|dices o dentado para que el pldstico y la madera formen |
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cuerpos que penetren unos dentro de otros. Estos medios
pueden combinarse también con uno o varios orificios -
transversales practicados en el cuerpo de madera, para
que, al rellenarse de pldstico, se forme & modo de un pe+
sador Que haga la unidn muy solidaria y practicamente in<
destructible a menos que no se rompen las partes.

En cuanto a las guardaé o guias, como se trata de
piezas visibles en su totalidad, al menos por un lado,
por lo gue no pueden tener una parte superior de madera
y otra inferior de pldstico, la solucidn conseguida es de
otra naturaleza distinta a la de las varillas intermedi
En este caso, lo que se hace es incrustar una fina lédmi
de cualquier materia peresa en el lado interno de las -
guardas,para formar en estos lados una superficie de recy
brimiento del pldstico,intimamente unida y solidaria de
é1l, que permita el pegado normal del pais a las guardas,
como 8i se tratara de un abanico con varillaje de madera,
empleando por tanto los medies y sistema corriente de pe-
gado o aquellos ofros que lo hagen posible segun la mate-
ria de que se trate. Dicha fins ldnina de recubrimiento
que se incrusta en cada guarda, puede ser corcho, tejido,
cartén o cartuline, goma, madera, u otra de naturaleza
porose sobre la que los pegamentos puedan actuar rapide~
pente y también de modo eficaz, siendo preferible aque-
llas que despues dela inyeccidn se contraigan también en
el mismo grado que el pldstico, para que no se produzcan
deformaciones.

Con el fin de facilitar la comprensidn de las cem
racterigticas generales descritas, se acompafia una ldmi-
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1la cual resulte fdcil pegar el peis, con los pegamentos
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na de dibujos representando un casc de realizecidn de doJ
verillas de las que componen el varillaje de uno de es-
tos nuevos abanicos. Sobre estos dibﬁjos conviene tener
en cuenta su ceracter meramente ilustrativo, por lo que
no deben interpretarse en sentido limitative alguno.
Dichos dibujos nos muestran en la figure 1 una
viste en planta de une guarde o gula; la figura 2 es una
seccidn parcial vertical de dicha figura 1; la figura 3
es una seccidn transversal; la figure 4 represente una
plantae de una varilla de las centrales o intermedias, la
cual vemos de perfil en la figura 5; la figura 6, es un
detalle en seccidn del punto de unidn de las dos partes
de la varille de las figuras 4 y 5. '
Ateniendonos a las referidas figuras vemos que
las diversas partes que componen los varillajes de este
nuevo abanico, que es en donde se introducen los perfec-
ciocnemientos, se seflalan con las siguientes acotaciones:
-l- es una de las varilla llemades guerda o guia que, co
mo se sabe, son las dos varillas mayores dispuestas en
los extremos del conjunto del varillaje, la cual se fabri
caréd de pldastico inyectado; con -2- se seflala la capa o
lémine de corcho, tela, goma, cartdn o madera incrustada
en el cuerpo de la guarda -l-, mediante unidn de ambos
cusrpos en el momente de la inyeccidn del pldstico, sien-
do -3~ los orificios practicados en la referida capa, pa-
ra permitir su centrado en el molde, Como se aprecia en
la figura 1, en la cara interna de la guarda conseguimos

incorporar una ampliea zona de una materia porosa sobre

lusueles. ]
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En las figuras 4 a 6, vemos que la varilla se con

rior y serd de pldstico inyectado y otra superior -5- -
que gsersd de medera, para faciliter también el pegado del
peis o tela, Taembién se ve en estos dibujos la punta =6-
de que dispone la cinta de madera -5~ y el orificio ~7=-
que atraviesa dicha punta, asf como el modo como la reped
tida punta se incrusta dentro del cuerpo —4- y quedan unji

do la cinta -5- de madera dentro del molde e inyectando
el pldstico -4~ de modo que con este se recubre la punte
-6- y se rellene el orificio -7- formando ambas partes
un solo cuerpo.

Suficientemente descritos los perfeccionamientos
objeto de la invencidn sélo nos resta consignar la posibi
lidad de que se apliquen a cualquier clase de abenicos -v—1
con varillaje de plastico, sea cual fuere la calidad,'elg
mentoe decorativos, tamafio y otres circunstancies acceso-
rias,

Los puntes nuevos y de propia invencidén que se
presentan para su reivindicacién en este Modelo de Utilid
dad, son:

12,~ Abanico con varilleje perfeccionado, caracte
rizedo porque la estrecha cinte de madera, ceafia o mate-
rias vegetales que compone la parte superior de cada va-
rilla, para pegado en ella del pais, tiene su punta infe-

rior incrustada e introducida dentro del cuerpo del ex~

tremo superior de la parte inferior de la varilla, que Sﬂ
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pone de dos piezas: una sefialade con =4~ que es la infe-|

des embas partes. Esta unidn se obtiene también colocan- |

=



—

160

165

170

175

|les a lo descrito en la precedente Memoria Descriptiva y
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de pldstico, poseyendo dicha punté de la parte superior
uno o varios orificios, apéndices, dientes u otros mediod
pare la trabazon y solidaria unidn con el cuerpo de pléas-
tico, que la envuelve, reslizéndose dicha unidn en el mig
mo momento de la inyeccidn por la colocacidn de la parte
vegetal dentro del molde.

29%,- Abanico con varillaje perfeccionado, caracté
rizado porque las caras internas de las guardas o guias |
gse hallan parcialmente recubiertas por una capa de cuel-
quier materia porosa, tal como corcho, tejido, goma, car-
tén, papel o madera, que se halla incrustada en el cuer-
po de pléstico de la guarda o guie y hecha solidaria de
ella por unién, en el mismo momente de la inyeccidn, me-
diante la colocacidn en el molde, de la ldmine de materi
porosae que se desea incorporar a la guarda, obteniendo -
asl en esta una superficie de fdcil pegado del pais o te-
la, Y

3¢,- "ABANICO CON VARILLAJE PERFECCIONADO", de
conformided en un todo en lo esencial y fines industria-

graficamente representado en los adjuntos planos para su
mejor comprensidn.

Esta Memoria consta de SIETE hojas escritas o me-
canografiadas por una sole cara a doble espacio en 178

1lineas.
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