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MO D E L O  DE U T I L I D A D  
P O R  V E I N T E  A N O S  

EN E S P A Ñ A
solicitado a favor de D. Salvador Gadea Paredes, de nació 
nalidad española, domiciliado en Aldaya (Valencia), Ca­
rre te ra  de Aldaya a Alacuás, 16,

p e r
.;=  =;= "ABANICO CON VARILLAJE PERFECCIONADO" =;= =;=

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Dentro de la s  cada vez más amplias aplicaciones 
de la s  materias p lásticas, le  ha alcanzado también e l em­
pleo de esta  materia a la  industria  del abanico por lo 
que ya hace tiempo vienen fabricándose de dicha materia 
los v a r illa je s . Las primeras aplicaciones del plástico en 
la  industria  del abanico lo fueren a base de fabricar los 
v a r illa je s  de celuloide, g a la lita  y o tras materias simi­
la re s , procedentes de planchas, pero últimamente se ha
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extendido también la  obtención de estos v a rilla je s  median 
te  moldeo por inyección.

ios perfeccionamientos objeto de la  invención tra  
tan precisamente de este último tipo de v a rilla je s  de -  
plástico por inyección, en los cuales se ha tropezado con 
la  d ificu ltad  de que e l pegado del país o te la  en la s  va­
r i l l a s  resultaba d i f íc i l  a causa de la  poca o nula porosi- 
dad del p lástico , que hace ineficaz l a  actuación de los 
pegamentos corrientes para la  unión de la  te la  a l plástico.

Como una solución intermedia para la  d ificu ltad  
citada, se ha recurrido a constitu ir la s  v a rilla s  del ar­
mazón del abanieo de forma mixta, e sea, integrando la  
parte in fe rio r ancha y v isib le  de plástico  y la  superior 
y estrecha, no v isib le , de madera, por ser esta parte la  
que va pegada a l país, y re su lta r de este modo más fá c il 
y rápida la  unión de ambas partes con los pegamentos co­
rrien te s . Como consecuencia de esta  solución la  fabrica­
ción de los v a r illa je s  resu lta  ahora muy entretenida ya 
que primeramente deben prepararse los extremos de la s  cin 
tas  de plástico y de madera que se han de unir, rebajan­
do las partes que han de superponerse y luego deben unir­
se una a una con gran cuidado en su colocación, con miras 
a la  uniformidad de longitudes y gruesos.

lo s  perfeccionamientos de que vamos a t ra ta r  sim­
p lifican  notablemente la  fabricación de esta  clase de aba 
nicos, sustituyendo el procedimiento de unión manual de 
la s  parteare madera y de plástico del v a r il la je , por un 
procedimiento totalmente mecánico, pues gracias a la  es­
pecial y estudiada disposición de elementos se hace posi- 
JKLe unir la  cin ta de madera a la  cin ta  más ancha de plás^
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tico , en e l momento del modelado e inyección de esta , in­
crustando e l extremo de una dentro del cuerpo de la  otra, 
con lo que se logra, no solo un ahorro de tiempo y mano 
de obra, sino a la  vez, una unión más sólida y permanen­
te  y con ello  una mayor duración del abanico. Aparte de 
esto, los perfeccionamientos alcanzan también a la s  guar­
das o guias, a la s  cuales se le s  dota de medios para que 
puedan pegarse fácilmente a l país, con pegamentos c o rrie r  
tes y con las  manipulaciones y u t i l la je  empleados ahora 
por los operarios especializados en e llo , con lo cual se 
logra mantener la  rapidez de trabajo y rendimientos alear 
zades en la  fabricación de abanicos con v a rilla je  de ma­
dera. Estos perfeccionamientos en la s  guardas se consi­
guen también en e l proceso de inyección del plástico que 
las compone, de modo que se efectda en forma mecánica e 
in d u s tr ia liz a re  con excelentes resultados en tiempo con­
sistencia  en la  unión.

Los perfeccionamientos a que nos referimos consis 
ten en unir el extremo de la  c in ta  estrecha de madera o 
caña que constituye la  parte superior de cada v a r illa  del 
abanico, con e l extremo de la  parte in fe rio r más ancha de 
dicha v a rilla , que es de p lástico , realizando esta unión 
a base de incrustar un extremo dentro del o tro . Esta ope­
ración se efectda depositando la  parte de madera dentro 
del molde e inyectando luego e l p lástico , de ta l  modo que 
este recubre e l extremo de la  cin ta de madera en una ex­
tensión longitudinal prudencial, bastante para su sólida 
unión. Esta unión se favorece, dando a l extremo de la  ein 
ta  de madera o caña, una forma de punta o de varios apén- 

_dices o dentado para que e l plástico y la  madera formen_
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cuerpos que penetren unos dentro de otros. Estos medios 
pueden combinarse también con uno o varios o rific io s  -  
transversales practicados en e l cuerpo de madera, para 
que, a l rellenarse de p lástico , se forme a modo de un pa­
sador que haga la  unión muy so lidaria  y prácticamente in­
destructib le a menos que no se rompan las  partes.

En cuanto a la s  guardas o guías, como se t ra ta  dí 
piezas v isib les en su to talidad , a l menos por un lado, 
por lo que no pueden tener una parte superior de madera 
y o tra  in fe rio r de p lástico , la  solución conseguida es d( 
o tra  naturaleza d is tin ta  a la  de las  v a rilla s  intermedias. 
En este caso, lo que se hace es incrustar una fina láminí. 
de cualquier materia paresa en e l lado interno de las  -  
guardas,para formar en estos lados una superficie de recr 
brimiento del plástico,intimamente unida y so lidaria  de 
é l, que permita e l pegado normal del país a la s  guardas, 
como si se tra ta ra  de un abanico con v a rilla je  de madera, 
empleando por tanto los medios y sistema corriente de pe­
gado o aquellos otros que lo hagan posible segün la  mate­
r ia  de que se tra te . Dicha fina lámina de recubrimiento 
que se incrusta en cada guarda, puede ser corcho, te jido , 
cartón o cartu lina, goma, madera, u o tra  de naturaleza 
porosa sobre la  que los pegamentos puedan actuar rápida­
mente y también de modo eficaz, siendo preferib le aque­
l la s  que después déla inyección se contraigan también en 
e l mismo grado que e l p lástico , para que no se produzcan
deformaciones.

Con el fin  de f a c i l i ta r  l a  comprensión de la s  ca­
ra c te rís tic a s  generales descritas, se acompaBa una lámi-
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na de dibujos representando un caso de realización de dos 
v a rilla s  de las  que componen el v a r illa je  de uno de es­
tos nuevos abanicos. Sobre estos dibujos conviene tener 
en cuenta su carácter meramente ilu s tra tiv o , por lo que 
no deben in terpretarse en sentido lim itativo alguno.

Dichos dibujos nos muestran en la  figura 1 una 
v is ta  en planta de una guarda o guia; la  fig u ra  2 es una 
sección parcial vertica l de dicha figura 1; la  figura 3 
es una sección transversal; la  fig u ra  4 representa una 
planta de una v a r il la  de las  centrales o intermedias, la  
cual vemos de p e rf il  en la  figura 5; la  figu ra  6, es un 
detalle  en sección del punto de unión de las  dos partes 
de la  v a r il la  de las figuras 4 y 5.

Ateniéndonos a las  referidas figuras vemos que 
las diversas partes que componen los v a r illa je s  de este 
nuevo abanico, que es en donde se introducen los perfec­
cionamientos, se señalan con la s  siguientes acotaciones: 
-1 - es una de las v a r il la  llamadas guarda o guia que, co 
mo se sabe, son las  dos v a rilla s  mayores dispuestas en 
los extremos del conjunto del v a r illa je , la  cual se íabri 
cará de plástico inyectado; con -2 - se señala la  capa o 
lámina de corcho, te la , goma, cartón o madera incrustada 
en el cuerpo de la  guarda -1 -, mediante unión de ambos 
cuerpos en e l momento de la  inyección del p lástico , sien­
do -3- los o rific io s  practicados en la  referida capa, pa­
ra  perm itir su centrado en el molde. Como se aprecia en 
la  figura 1, en la  cara in terna de la  guarda conseguimos 
incorporar una amplia zona de una materia porosa sobre 
l a  cual re su lta  fá c il  pegar el país, con los pegamentos 
.usuales. -
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En las figuras 4 a  6, vemos que la  v a r illa  se com 
pone de dos piezas: úna señalada con -4- que es la  infe­
r io r  y será de plástico  inyectado y o tra  superior -5 - -  
que será de madera, para f a c i l i ta r  también e l pegado del 
país o te la . También se ve en estos dibujos la  punta -6- 
de que dispone la  cin ta de madera -5- y e l o rific io  -7-
que atraviesa dicha punta, asi como e l modo como la  repe­
tida  punta se incrusta dentro del cuerpo -4- y quedan uni 
das ambas partes. Esta unión se obtiene también colocan­
do la  cin ta -5 - de madera dentro del molde e inyectando 
e l plástico -4- de modo que con este se recubre la  punta 
-6 - y se rellene e l o rific io  -7- formando ambas partes 
un solo cuerpo.

Suficientemente descritos los perfeccionamientos 
objeto de la  invención sólo nos resta  consignar la  posibi 
lidad de que se apliquen a cualquier clase de abanicos -  
con v a r illa je  de p lástico , sea cual fuere la  calidad, ele 
mentos decorativos, tamaño y o tras circunstancias acceso-
r ia s .

N O T A .

Los puntos nuevos y de propia invención que se 
presentan para su reivindicación en este Modelo de U tili­
dad, son:

l e . -  Abanico con v a rilla je  perfeccionado, caracte 
rizado porque la  estrecha cinta de madera, caña o mate­
rias  vegetales que compone la  parte superior de cada va­
r i l l a ,  para pegado en e l la  del país, tiene su punta infe­
r io r  incrustada e introducida dentro del cuerpo del ex­
tremo superior de la  parte in fe rio r de la  v a r illa , que eE
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de p lástico , poseyendo dicha punta de la  parte superior 
uno o varios o rif ic io s , apéndices, dientes u otros medios 
para la  trabazón y so lidaria  unión con e l cuerpo de plás­
tico , que la  envuelve, realizándose dicha unión en e l mis 
mo momento de la  inyección por la  colocación de la  parte 
vegetal dentro del molde.

2 s .-  Abanico con v a rilla je  perfeccionado, caracte 
rizado porque la s  caras internas de la s  guardas o guias 
se hallan parcialmente recubiertas por una capa de cual­
quier materia porosa, ta l  como corcho, te jid o , goma, car­
tón, papel o madera, que se halla  incrustada en el cuer­
po de plástico de la  guarda o guia y hecha so lidaria  de 
e l la  por unión, en e l mismo momento de la  inyección, me­
diante la  colocación en e l molde, de la  lámina de materia 
porosa que se desea incorporar a la  guarda, obteniendo -  
así en esta una superficie de fá c il  pegado del pais o te ­
la . Y

3 s .-  "ABANICO CON VARILLAJE PERFECCIONADO", de 
conformidad en un todo en lo esencial y fines industria­
les  a lo descrito en la  precedente Memoria Descriptiva y 
gráficamente representado en los adjuntos planos para su 
mejor comprensión.

Esta Memoria consta de SIETE hojas esc rita s  o me­
canografiadas por una sola cara a doble espacio en 178 
líneas.
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