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M O D E L O  DE  U T I L I D A D  
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cayo p r iv i le g io  se s o l i c i t a  para  tocto e l  t e ­
r r i t o r i o  español y sus co lo n ia s , a  favo r de?

D* REDRO NIMBO PONT y 
D. GIL FOLCH CABALLERO

ambos de nac ion a lid ad  españo la , con dom icilio  
en B arcelona, c a l le  de C a b e lla s , mim. 6,  r e ­
la t iv o  a  :

"PLAQUETA PERFECCIONADA PARA TRABAJOS DE 
MECANIZACION".
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EL p re san te  Modelo de U til id a d  se  c o n tra e , co n fo r­
me sa  in d ic e  en su enunciado, a  ana p la q u e ta  p e r fe c c io ­
nada p a ra  tra b a jo s  de m ecanización, especialm ente a ana 
qae p e rm ite , p o r su c o n s titu c ió n , aprovechar a l  máxima 
la s  p a s t i l l a s  de m etal de co rte  r á p i d o . --------------------------

C orrientem ente la s  p a s t i l l a s  de m e ta l de c o r te  
ráp id o , como l a  w id ia , se  emplean soldadas a l  extremo 
de un mango de acero , ya sea  en forma de p laq u e tas  ya  
sea en forma de a r i s t a s  v iv a s , siendo posterio rm ente  
f i ja d o  dicho, mangc directam ente a l  po rtaherram ien tas 
de l a  máquina herram ien ta . Con e s ta  d isp o s ic ió n  se e v ita  
que toda l a  herram ien ta deba s e r  de m eta l de c o r te  r á p i ­
do, lo  cu a l re p re s e n ta r ía  una c irc u n s ta n c ia  en gran mane­
r a  antieconóm ica, dado e l  elevado p re c io  que a lcanzan  d i ­
chos m etales.. - - - - - - ----------------------- --------------- .—  —

A f in  da lo g ra r  un aprovechamiento más- e fe c tiv o  
y  ra c io n a l de la s  p a s t i l l a s  de m etal de c o rte  rápido 
que e l  in d icad o , se  han llevado  a cabo d iv e rso s  d isp o si— 

20.  t iv o s  que perm iten s u je ta r  una p a s t i l l a  de dicho m etal 
en forma fác ilm en te  re g u la b le , con lo  c u a l l a  p a s t i l l a  
se l e  va haciendo s o b r e s a l i r  de lo s  mencionados d isp o si— 
tiv o s  de su jec ió n  a medida que se va desgastando l a  pas­
t i l l a ,  con lo  cu a l é s ta  so lo  so b re -sa le  de l a  herram ien ta 

25.  l a  p a r te  de l a  misma que debe t r a b a ja r  quedando e l  re s to  
fuertem ente s u je ta  p o r una mordaza, o p erab le  a  mano, que 
l a  re tie n e  en sen tido  t r a n s v e r s a l ,  siendo regu lada l a  
emergencia da l a  zona de tra b a jo  po r un to m i l lo  o dispo­
s ic ió n  análoga también accionab le  a  mano. —---------------------

30 . Ahora b ien , con lo s  d is p o s it iv o s  d e s c r i to s  no se
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consigue un completo aprovechamiento de la  p a s t i l l a ,  
puesto que se  p re c isa  de un mínimo en l a  lo n g itu d  de l a  
misma p a ra  que sea  e f ic a z  l a  su jec ió n  p o r l a  mordaza o 
s im ila r ,  con lo  cual siem pre queda una po rc ión  de p a s t i ­
l l a  que r e s u l ta  i n ú t i l  o debe em plearse soldándola a un
mango*

P or todo lo  v is to  e x is te  l a  necesidad  de encon­
t r a r  una d isp o sic ió n  p a ra  que e l  aprovechamiento de l a  
p a s t i l l a ,  empleada en herram ien tas como la s  d e s c r i ta s ,  
lle g u e  a l im ite s  máximos ab so lu to s, es d e c ir ,  a extremos 
en que l a  porción de p a s t i l l a  ya no pueda u t i l i z a r s e  en 
forma alguna por haberse consumido c a s i  totalm ente* --------

En e s te  orden se ha ideado l a  p laq u e ta  perfec?- 
cionada p a ra  tra b a jo s  de mecanización a que se co n trae  e l 
p resen te  Modelo de U tilid a d  la  cual esencialm ente se  ca­
ra c te r iz a  po r e s ta r  formada por la  so ldadura de una p ieza  
de m etal de c o rte  rápido a una co la de acero o rd in a rio , 
constituyendo e l  conjunto , una vez soldado, una p ieza  
ún ica  que debidamente mecanizada, según una sección t r a ­
p e c ia l ,  es f i j a b le  en forma desmontable y de avance gra— 
duable, a un mango de acero  qjue se s u je ta  en e l  po rtah e­
rram ien tas de l a  máquina h e rra m ie n ta * ----------- --  -  -------- —

También es c a ra c te r ís t ic o ,  aunque en forma po­
t e s t a t i v a ,  e l  que l a  l ín e a  de so ldadura de l a  p ieza  de 
co rte  rápido y l a  co la  de acero o rd in a r io , sea se n s ib le ­
mente p a ra le la  a l a  l in e a  de tra b a jo  de l a  prim era. --------

Para f a c i l i t a r  l a  comprensión de la s  ideas p re ­
cedentes, dando a conocer a l  mismo tiempo d iversos deta­
l l e s  de orden co n s tru c tiv o , se  d esc rib e  seguidamente una
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forma de re a liz a c ió n  d e l p re sen te  Modelo de U til id a d  ha­
ciendo re fe re n c ia  a lo s  planos que acompañan e s ta  memoria? 
lo s  cuales? dado su f in  prim ordialm ente i lu s t r a t iv o ,  de­
berán s e r  in te rp re ta d o s  como desp ro v isto s de todo alcance 
l im ita t iv o  respecto  a l a  am plitud de l a  p ro tección  le g a l 
que se s o l i c i t a .  En lo s  d ib u jos: ----------------------------- --  -  -

F igura 1 ? re p re se n ta , en p lan ta?  una p laq u e ta  
para  m ecanizar de acuerdo con e l  p re se n te  Modelo de U ti-

F igura 2, re p re se n ta , en a lzado , una v i s t a  de l a  
p laq u e ta  p a ra  m ecanizar de f ig u ra  1 .  ---------- --  -----------------

Figura 3? re p re sen ta  una sección tra n s v e rs a l  da 
l a  p laq u e ta  segdn l a  l in e a  1 1 1 —1 1 1  de. f ig u ra  1  que atra?- 
v ie sa  l a  l in e a  de so ldad u ra . ---------- — — -  — — — ** "  ********

Figura 4? re p re sen ta , en p lan ta?  l a  p laq u e ta  en 
cu estión  f i ja d a  a un d isp o s itiv o  de su je c ió n . — — ---------- -

F igura 5, re p re se n ta  una sección  segdn la  l in e a  
V-V de f ig u ra  1 .  — —----------------- -- -------------*  ** * —------** '

Con re fe re n c ia  a dichas f ig u ra s  y a lo s  ndmeros 
que so b re  e l la s  ind ican  la s  d iv ersas  p a r te s  y d e ta l le s  de 

80.  l a  p laq u e ta  perfeccionada rep resen tad a , su d escrip c ió n  es 
como s ig ue  a co n tinuación . — -------— — --------- --------- ------------

La p ieza  de m etal de c o rte  rápido ( l )  se  comple­
menta con l a  co la  de acero o rd in a rio  ( 2) pa ra  dar lu g a r 
a l a  p la q u e ta  perfeccionada p a ra  m ecanizar. —-------------- —

85.  Ambas p iezas se encuentran unidas por so ldadura
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segdn l a  l in e a  ( 3 ) ,  q&e preferen tem ente s e rá  de t a l  forma 
que r e s u l te  sensiblem ente p a ra le la  a l a  l in e a  de tra b a jo  
de la  p ieza  de m etal de c o r te  rápido (1 ) .  ------------------------

La p laq u e ta  formada por dichas p ie z a s , se mecaniza 
en forma que su sección t ra n s v e rs a l  sea  t r a p e c ia l  o d e l 
t ip o  de co la  de m ilano, pa ra  a s i  f a c i l i t a r  su f i ja c ió n  a l  
d isp o s it iv o  de su jec ió n  (4 ) , que naturalm ente p re sen ta  un 
canal ( 5) con p e r f i l  complementarlo a l  de l a  p laq u e ta . -  -

E l d isp o s itiv o  de su jección  (4) p re se n ta  un cuerpo 
( 6) en e l  que e s tá  ta l la d o  e l  canal (5 ), sobre  e l  cual se 
d e s l iz a  una mandíbula móvil (7 ) ,  re lac io n ad a  con e l  cuerpo 
( 6) po r medio de un to m i l lo  (8) que a l  p ropio  tiempo s irv e  
de to m i l lo  de a p rie te , de l a  mordaza formada po r l a  mandí­
bu la  f i j a  (9) d e l cuerpo c itado  (5 ) .  -  -  -  ------------- ---------

En sen tido  lo n g itu d in a l,  e l  d isp o s it iv o  de su jec ió n  
(4) p re se n ta  un t o m i l lo  (10) que, roscándose en una tu e r ­
ca f i j a  (1 1 ) ,  empuja y s irv e  de tope a l a  p laq u e ta  po r su 
co la  de acero o rd in a rio  ( 2) .  — — — — -  —-------- -------------------

Como se  observa en f ig u ra  (5 ) , l a  p laq u e ta  queda 
re te n id a  en e l  d isp o s itiv o  de su jec ió n  (4) po r medio de l a  
mordaza formada po r l a  mandíbula f i j a  (9) y l a  mandíbula 
m ó v il.(7 ) ,  l a  cual se  d e s l iz a  por una ran u ra  t ra n s v e rsa l
(12 ) d e l cuerpo ( 6) ,  g rac ia s  a que p re sen ta  un s a l ie n te
(1 3 )  , in f e r io r  a l  plano d e l canal (5 )y que se ha represen­
tado con un rayado en sen tid o  c o n tra rio  y más espeso que 
e l  de l a  mandíbula m óvil (7 ) propiam ente d ich a  a f in  de 
f a c i l i t a r  l a  comprensión d e l d ib u jo * -------------------- —------ —
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Es de hacer n o ta r  que la  forma de l a  zona de t ra b a jo
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de l a  p laq u e ta  podrá adop tar todas la s  formas que sean
precisas- s in  lim ita c ió n  alguna, ya que la  rep resen tad a  
es únicamente un ejemplo i lu s t r a t iv o , ,  a s i  pués, s e  l a  
dará e l  p e r f i l  que se  c re a  n e cesa rio  para  cada t ip o  da
mecanización'. — — — — — — — — — — ——— — — ———— — ——

Igualm ente, es p rec iso  in d ic a r  que e l  d isp o s it iv o  
de su jec ió n  (4) s e rá  v a r ia b le ,  y  podré ad o p ta r c u a lq u ie r  
f&nna c o n s tru c tiv a  que perm ita  f i j a r  l a  p laq u e ta  en cues­
t ió n  según l a  c o n s titu c ió n  form al de e s ta  ú lt im a , e s ta ­
b le c id a  y  determ inada en l a  n o ta  re iv in d ic a to r ía  con 
que concluye e s ta  memoria d e s c r i p t i v a . ------------------------—

D e sc r ita s  convenientemente todas y  cada una de 
l a s  p a r te s  y  d e ta l le s  de l a  p la q u e ta  perfecc io nada rep re­
sen tad a , es obvio, dada su. s e n c i l le z ,  e l  p roceder a  l a  
descripc ió n  de su funcionam iento y emplee, que se rá  e l  
propio de la s  herram ien tas de su c la s e .  ---------------------------

Después de todo lo  expuesto se  comprenderá que se  
alcanzan la s  v e n ta ja s  enumeradas en e l  comienzo de e s ta  
memoria, siendo ev iden te que se  eluden con e s ta  p laq u e ta  
lo s  inconvenien tes que se  deseaban e v i ta r .  —-----—------— —

Habiendo efectuado l a  descripc ió n  que precede debe 
hacerse  c o n s ta r  que en l a  re a liz a c ió n  de e s te  Modelo de 
U til id a d  podrán a p lic a rs e  todas l a s  v a r ia n te s  de d e ta l l a  
que l a  experienc ia  y l a  p r á c t ic a  puedan ac o n se ja r en cuan­
to  a dim ensiones, número de p iezas  in te g ra n te s ,  m a te ria le s  
empleados en l a  construcción  de lo s  mismos y  demás c ircuns­
ta n c ia s  de c a rá c te r  ac ceso rio , siempre que con e l lo  no s e  
d e sv irtú e  su eaen c ia lid ad , que es l a  que se resume y  con—
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c r e ta  en loa térm inos de l a  prim era de la s  re iv in d ica c io n es  
que siguen , ya sea  considerada aisladam ente , ya sea  consi­
derada jun to  con l a  re iv in d ica c ió n  segunda en sus combinacio—
nes técnicam ente p o s ib le s * --------------

N O T A

Se- declaran de novedad, propiedad y u t i l id a d  p a ra  
todo e l  t e r r i t o r i o  n ac io n a l y sus c o lo n ia s , la s  s ig u ie n te s :

R E I  V I  N D I O  A C I O N E S

1 *— P laque ta  perfeccionada p a ra  tra b a jo s  de meca­
n iza c ió n , c a ra c te r iz a d a  po r e s ta r  formada po r la  soldadura 
de una p ieza  de m eta l de c o r te  rápido a  una co la  de acero 
o rd in a r io , constituyendo e l  conjunto , una vez so ldado , 
una p ieza  ún ica que, debidamente mecanizada según una 
sección t r a p e c ia l ,  es f i j a b l e ,  en forma desm ontable y de 
avance re g u la b le , a  un mango de acero que se  s u je ta  en e l  
po rtah erram ien tas de l a  máquina h e rra m ie n ta * --------------------

2*— P laque ta  perfecc io nada p a ra  t ra b a jo s  de meca­
n iz a c ió n , según l a  a n te r io r  re iv in d ic a c ió n , c a ra c te riz a d a  
porque l a  l in e a  de soldadura de l a  p ie z a  de c o rte  ráp ido  
y  l a  co la  de acero o rd in a rio , es sensib lem ente p a ra le la  
a l a  l in e a  de tra b a jo  de l a  p r im e ra * --------------------------- — —

3*-  rPLAQUECA PERFECCIONADA PARA TRABAJOS DE 
MECANIZACION/* ------------------------------------------------------------------------

Todo e l lo  confoime se  d esc rib e  y re iv in d ic a  en 
l a  p re se n te  memoria que co n sta  de ocho h o ja s  fo lia d a s  y
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mecanografiadas- por una so la  de sus ca ras y una lám ina
de d ibu jos que l a  i l u s t r a 1

&MMELONA, 2 f JUM.1958

t ? . A.MARCEUNO CUREU. SUÑOE

'  ^  ^m*i*
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