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D. Cleudioc Borellos de nacicnalided italiene, domici-
liado en Turin (Itelia), Corso Palestre ne 22, solicite re
gistrer un Modelo de Utilidad, por 20 &afios, pars Egpafia y-
eus Coloniss, que se refiere & “ENVASE PLANO PERFECCIONADO,
PROVISTO DE TAPON AXTALMENTE IESLIZABLE®,

Con prioridad de le solicitud de patente iteliane 1155
del 10 de Junio de 1957.-

Le presente solicitud de modelo de utilided, tiene por
objete der & conocer un envase de meterial plédstico flexi -
ble en forme de holee plenea, del tipo provisto de un tapén-
axielmente deslizeble por un gollete de aslento, de modo =
gue une dé las posiciones extremas del tapén corregponde &8l
cierre total y la otre posicilén e la adecuade pere rellener
0 verter el contenido, siendo le caracteristice del envese-
perfeccionedo constitutivo del modelb,‘la diaﬁdaioién de =
une gone de mayer reslstencia por aumento o suplemento lo -
cal del grosor de le pared del material del envase, cOrref-
pondiendo precisamente dicha zone de espesor eumentado, ocon
le eacoéida rera ssenter el tapbn.- N

¥ediente la disposicién de diche zone reforzads, el -
prople véstago del tepdén, de configurecién edecuads, &8l ser
introducido en un simple egujero practicado en la zone de -
meyor espesoy de pared, determina la formscidn del gollete-
de asiento por el cual puede deslizaree & roce fuerte, el -
tapén de cilerre hermético.-

'E1 reeto de les paredes constitutives del envase plano,
puede ger de un‘espesor minimo, resultando por ello un en =

vage mny ligero, econdmico y de poco volumen.-
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Otres periiculeridades complementarias del modelo, =
guedarédn especificadas en el transocurso de la presente =
descripeibén, con la eyuda de los d_ibu:joe. &djuntos, gue =
ilustren esquematiceamente y & aimplé titulo de é:xemplo no
limitative, les caracteristices de forme funcional de una
realizacién del objetoe= »‘

La Figure 1, es una vista frontal, pareialmente sec~
oloneda de un envese segin el modelo.-

La Figura 2, es une seccién por el plano II-IY de -
Pig. 1, mogtrendo el tapém introducido o en posicién de -
clerre.- |

la Figure 3, muestre la misme seccifén de Figurs 2, -

rero con el tapén elevedo haste la posicidén propia parea -

el rellenedo y vertido.- ‘ .
El envase -l- en forma de bolsa plana, e mtéd Preferen

temente formedo mediante una poreidén de tubo e xtrueionedo

¥ cerrado mediante soldaduras -2-3-, El perfil del tubo y

Precisamente en la zone -4- en la que corresponde inser -

tar el tepén, presente un espesor de pared mayor que el -

-resto de las paredes constitutives del envase, de modo que

en diche gzone con sumento o suplemento de eBpesor ¥y por -~
eimple‘:mtroduecitsn del véstago del tapén en un agujero -
practicado en le zona de mayor resistencis, se determine~
la formecién del gollete de eeiento por deformecién y & -
daptacién del materiel, provoocede por el emsanchamiento -
obnico ~9- terminel del vdetago del tapdn.- .

El gollete o aslento esi formados, comprende una de~
Presibén cénica -5-, dirigide hacia el interior del envege
J un cuello anular cuyo extremo -6- constituye el esiento
propiamente dicho del tapén.~7-, el cual presentas un en -
senchemientc o cabeze superior =8-, gue con el inferior -

=%~, constituyen los topes destinados & limiter el despla
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zamiento axie) del tapbn con respecto 8l gollete =6- del
envage, al que queda permenentemente incorporado, pues -
le parte sobreseliente del resalte inferior -0~ es de -
tel megnitud, que impide le totel extraccién del tapén -
une vez introducido para conformar su propio esientoee

En el tapén se ha previsto un conducto axial ciego-
~10- abierto hacle el interior del reéipiente y comuni -
cado con un egujerc leteral -ll-, & través del cuel ee -
posible introducir y extreer el contenido, previo desple
gamlento axial del tapén hecis el exterior, & fin de si-
tuar el agujero laterel ~ll- fuere del cuello o gollete-
. | ‘

Ie. forma y dimensiones del egujerc lateral -ll- ge-
rén tales, en relacién con la seccidén de la cénule o bo-
quilla de llenado, que perumitan a través de los adecus -
dos pasop ¢ franguiciss, le franoca selide del aire, Que-
es expulsado del interior del recipiente durante su lle=
nedo.-

A ambos ladoe del asiento del tapén, el envase pre-
genta ademéds, dos aletas -12- gue sirven para manipulsr-
el envese durante el vertido del contenido y sobre todo-
rare sosiener el envase durente el desplazamiento axial-
del tapén pars efectuer su &perture.- Mejando el enve-
8e por dichas aletas, ge evitae gue pueda ejercerse une -
compresién sobre el recipiente durente dicha operacién,-
con el coneiguiente peligro de provooar une salide acci-
dental del contenido, 8 través del tapén, al eer a&bierto
por desligemiento hecla el exterior.- |

lep eletas de menipulacién -1l2- determinadas por =
soldadure de paredes, que en diche zons son de niaybr €5~
pesor, constituyen sélidos medios de agerre y en las mis

mapg ge hen practicado relieves, rugosidedes o impresiones
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~1l2e~, que producen wn efscto entideslizante, pudiendo -
consistir dichas impresiones en mercas o leyendas que eg
tén relacionadas con el producto contenido,-

Ei eunento local de e spesor de lag paredes del enve
pe, en correspondencie con 1a zona en que e he de inger
ter el tapén, puede ser directemente producido al extrue-
gioner el tubo, del gue preferentemente pe perte pare ls
formecibn del en_vaaﬁmediante porciones convenientemente
soldedas, o bien obtenido ;ned:lam:e un guplemento soldado
sobre el meterial més delgado que forme el envase, pu =
diéndose en este dltimo ceso, conformar iarevi'amen'be el -
suplemento, pera que contribuye & conseguir una embocedn
re. de configurecidén convenlente al tipo de tapén desliza
ble exialments.- |

Se aobraentiend:e que la forma y dimensiones del en-
vaese, disposicién de las soldaduras que lo determinan, -
asi comb de les que originan laes 2letas antideslizantes—
de manipulacién y el modo de lograr el aumento de e spesor
de pared en la zona del envase en la que se ha dq formar
el asiento o gollete del tapén, por simple introduccién-
del mismo, podrdn sufrir todas las modificeclones que se
estimen convenientes, siempre que con ello se respete y-
no se alters 10 que es caracteristico y esencial del pre
sente modelo.- |

El modslo de utilidad, por “Envese plano perfeccio-
nedo, provisto de tapén axialmente deslizable"; ouyo pri
vilegio de explotacién en Espefla y sus Colonias, se soli
cita por un periodo de 20 alios, deherd receer sobre las—

rerticularidades que ge congretan en las siguientes,‘

REIVINDICACIONES

18,- "ENVASE PLANO ?ERFEGGIONADO, PROVISTO DE TAPON
AXIAIMENTE IESLIZABLE", caracterizado por el hecho de -
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que 1la pared de material pléstico delgado y flsxible, cons-
titutivo del envase, presenta una gona de mayor reslistencie
120 Por esumento o suplemento local del grosor ds le pared, co - |
rreaspondiendo dicha zona de espesor aumentado, con le esco-
glde para agentar el tapén, el cual estéd provisto de un en-
sanchamiento cénico, cuyo didmetro es mayor que el del sim-
rle agujero practicado en la zone de mayor espesor de pared,
125 determindndose la formacién del gollete de asiento, 8l in -~
troducir en dicho agujero el citado ensenchamiento, que al-
rebasar el borde interior del cuello o gollete que se forma,
quede incorporado en el mvasé g8in poaibilidad de extraccidn
total, pero con posibilidad de deslizamiento axiel limitado
130 | por el tope que en una y otrs direecidn'encuentra.n el ensan
chamiento o resalte interior y la cebeza exterior del tapdx}.
 28.- “ENVASE PLANO PERFECCIONADO, PROVISTD DE TAPON -
AXIALMENTE IESLIZABLE", segin l# relvindioncién 18, ocaracte
rizado por el hecho de que el agujero lateral precticado en
135 el véstago del tapém, que comunice con ol conducto axlal =
ciego dirigido haoia el interior, a través del ocusl pe rea~
liza el rellenado y el vertido del contenido, es de unas di
mensiones y forma tules gﬁe, ademés de permitir la introdug
ci6n de la c'anula o boguille de llenado, 4§ lugar & la for
140 macibén de unoe pasos o franquicies para permitir la eelide-
del aire, que es expulsado del recipiente por el liquido, -
con el que se llenB.- '
38,~ "ENVASE PLANO PERFECCIONADO, PROVISTO DE TAPON ~w
AXIALMENTE DESLIZABLE", segin la reivindicacién 12, carac -
145 terizado por el hecho de que & 1os lados dsl & siento del ta
pbn y pdr soldadure de las paredes que en dicha zona son de
mayor eepesor, ee han formado unas aletas que sirven para -
sogtenor el envase durante el rellenado y vertido,~

48,- “"ENVASE PLANO PERFECCIONADO, PROVISTO DE TAPON =
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AXIALMENTE DESLIZABLE", segin l&g reivindiceaciones 18 y
32, caracterizado por el hecho de gque el mayor e spesor-
del material de la zona del envase en que han sido forw
mades les aletas de‘sostén, rermite disponer en dlchas &~
letas, rugosidades, relieves, gabados, estampados o impre
sos, con efectos antideslizantes, que hagan més seguro el
agarre y manipulacién del envase.-

58,~ "ENVASE PLANO PERFECCICNADO, PROVISTO DE TAPON
AXTALMENTE DESLIZABLE®, Tal coumo se ha deserito y demos-
trado en los dibujos adjuntos.—~

Consta de seis hojas, foliadas y me canografiadas por

una s0le clra.=

Barcelons & 10 de Junio de 1958.~
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