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lizan por medio de una serie de puntos fundidos en el mates

MEMORTIA DESCRIPTIVA

gue se gcompefla & una solicitud de modelé de utilidad por

veinte afioa, pare Espafia y sus Posesiones, por MAQUINA'DE

SOLDADURA ELECTRICA POR PUNTOS, PERFECCIONADA, & favor de

la razén social AUTOGENA MARRINEZ S/A. de navionalidad es-~
pafiola, residenteen Madrid, Vellehermoso 15.
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las mdquinas de soldadura eleétrioca por puntos, per-

tenecen al grupo de mdquinas de soldadura por resistencia,
ya que en las soldaduras realizadas por esta clase de mdqui-
nas, no se precisa materisl de aportacidn, sino gque es el
propio material base el que funde y realiza la soldadura.

Dentro de este grupo de mdquinas existen distintos
tipos, entre los cuales se citan dos: Mdquinas de soldadu-
ra por puntos, y mdquinas de soldadura continua.

En el primero de dichos grupos, las uniones ge rear

rial, efectudndose dstos a travds de dog electrodos situadps
en el mismo eje, los cuales tienen por misidn efectuar el

contacto de corriente & las placas a soldar, y cOrrespon—-
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diendo & cada punto de unién de un electrodo, un punto de
goldadura.

En el segundo grupo, de mdquinas de moldadura por
resigtencia céntinua, el contacto o toma de corriente del

material, se hace a través de dos pequeflas ruletas cuyos

ejes estdn en el mismo plano, y cuyos planos de simetria sdn

los mismos. Al desplazaerse el material entre las dos ruletga

y a una velocidad distinta, éstas realizan una soldadura con-
tinua a todo lo largo del materiasl, siemdo, por conaiguienﬁe,

este tipo de soldadura, el mds indicado para la construccidn

de recipientes, gue el anterior, ya que da una soldadurs eg-
tanoca, mlientras que la anterior es una soldadura de resis-
tencia meodnice solamente.

La méquina objeto de la presente Memoria, pertenece

al primer grupo, es decir, que realiza la soldadura solamen-

te en puntos determinados, mediante dos electrodos de puntgs

que cojen entre si las chapas, palastros o material en geng-

ral, a soldar.

Con el fin de ilustrar la presente descriptiva, se

acompafian dos hojas de planos, en las que se representa

ejecucidén preferida de la invencidn, citada a titulode ejjmr

plo meramente explicativo, no limitativo, pues vaben ciertas

varientes de realizacién sin que el espiritu de la invencidn

se altere, Bn dichos planos,
le fig. 1 muestra una viesta lateral de la mdquina
por el lado del conmutador de intensidades.
Ia fig. 2 es una vista frontal de dicha mdquina.
La fig. 3 es una seccidén de la misma por su plano de

simetria,

ia fig, 4 es una vista posterior con sececién parci+l.
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Is fig. 5 es un detalle del brazo portaeleetrodos,
y éste, para facilitar la descripcién de aquél.

Ie fige. 6 y 1la 7 son esquemas constructivos del mon-
taje eldctrico del aparato: la sexta controlado eleotrénicd-
mente y la séptima sin dicho control.

Iniciando la descripeidn del esquema de consiruccidn
especisglmente el e squema del control electrénico, ya que la
finica diferencia constructiva se refiere solamente‘al siste~
ma de interrupcidén y paso de corriente en la bobina primarie
del transformador, observamos g e esta mdquina emplea dos:
fases de corriente trifédsica (1) y (2) pasando la corriente
procedente de la linea (1) a través del fusible (3) y la de
la linea (2) por el fusible (4).

A continuacidén de los fusibles, atraviesa wn inte-
rruptor (5) y despuds va directamente a una placa de conexién
(6) unida ésta a la mdquina , y tomendo la citada placa,por
congiguiente, un contacto con tierra (7).

En esta placa de conexiones, la corriente proceden-

te de la linea (1) sufre una bifurcacién yendo uno de los
remsles (8) a la placa de conexidn del control electrdénico
de tiempos (9) mientras que el otro ramal (10) va directa-
mente a la entrade de intensidades del transformador (11).
Ia corriente procedente de la linea (2) no sufre bi-
furcacién, yendo directamente a la placa de conexidén del in-

terruptor electrdnico de tiem pos (9).

Ia placa de conexién del control electrénico de ti?m-
pos (9) tiene 6 bornas, dos de las cuales'corresponden a 1&
corriente de entrada, mientras que las otras dos (12) y (13)
van conectadas al interruptor mecdnico de tiempos (15).

las dos restantes bornas ven conectadas en el dis-

yuntor o interruptor electromagnético (14) de la bobina pri-
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maria del transformador. Este disyuntor electromagnético,
asl como el aparato de control eleotrénico de tiempos, no
se desocriben por ser utilizables los usuales.

El trenformador de soldadura es del tipo bifdsico
teniendo uns toma en el disyuntdr electromagnético de bafio
de aceite (14) y la otra en el regulador de intensidad o
conmutador (11), teniendo este ltimo aparato, una serie
de bornaes para poder graduer distintas intensidades de la
corriente de salida. | |

El transformador de soldadura (17)3 consta de su
correspondiente bobina primeria (18) y una secundaria (19)
teniendo la primera de ellas distintas entradas de corrien+
te, y la segunda (19) dos salidas solamente, que van conec+
tades directamente a los brazos portaselectrodos (22) y (23)
gprisionando entre ellos el material a soldar.

Este esquema descriptivo corresponde a la ejecucidén
que emplea el digpositivo de control electrénico de tiempos,
muy 4til, debido a que todos los puntos soldados han sido
sometidos al mismo tiempo exacto de paso de corriente, y |
por ello la soldadura es muy homogénea.

En la fig. 7 se r epresenta igual circuito, diferen+
oidndose Wnicamente de la anterior ejecucidn, en que las

conexiones que ven a la reglilla de contactos (9) del in1:e-L

rruptor electrénico de tiempos, no existe, yendo directame?-
te la oconexidn procedente del Pusible (4) y de la linea (2?
al disyuntor electrdnico (14), mientras que el ramal (10) |
procedenté de la corriente (1) sufre una bifurcacidn en ot#o
(25) que va al interruptor mecédnico (15), y desde éste e
le bobina del disyuntor electrdmagnético (14).

El resto del esguema (7) es el mismo de la fig, (6).

Ia parte mecédnica de la mdwuina estd fomada por une
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envolvente o caje (26) metdlica, que se &poya por su parte
inferior en una base metdlica (27) encontréndose la parte
superior (28) de la envolvente lateral (26) separada de la
anterior, mediante la placa (29) que tiene por finalidad
servir de chasis a la mfquina, en unidén de la envolvente 14—
teral citeda (26) y la placa inferior (27).

Dicha envolvente lateral (2B) tiene en ambos lados
unos registros (30) ranurados en forma de persiana, destini-
dos & mantener y revisar el transformador de scldadura (l7i
estendo unidas las chapas (30) a la envolvente (26) por loé
tornillos (31).

La parte posterior de la citada envolventie tiene una
amplia puerte o registro (32) artoculada a la placa inferior
(33) mediante bisagras (34) cerrédndose con los pestillos
(35).

El interior de la enwolvente (26) consta de una se+
rie de perfiles (36) colkocados en ®orma determinada, y que
tienen la misi én de mentener en posicidén a los soportes
de los brazos (37-38).

El conmutador de intensided (11) se encuentra mon-
tadp en el lateral derecho, saliendo por la parte exterior
de la envolvente (28) el eje del conmutador (B9), el indi-
cador (40) y el brazo del conmutedor (41), teniendo una se
rie de nimeros (42) que indicen les distintas intensidades

de trabajo de la médquina.

El brazo superior portaelectrodos, o brazo desplaer-

ble, consta de un ndcleo de sujeccidn (38) que en su parte'

inferior tiene un eje (43) de giro, prolongéndose dicho bri—
zo hacla el interior de la mfquina mediante les pletinas (44
unides al ndeleo (38) por el tornillo (45). BEn el extremod e
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la pletina (44) se halle un cojinete (46) atravesado por lﬂ
barre (47) y sujeta ésta a la anterior por 1g tuerca (48),

El otro extremo del brazo superior est{ formadp por
une barra de secoidén redonda (49) unida e la pieza (38), y
en cuyoextremo opuesto se halla momtado el soporte .(50) de

sujeceién y articulacidn de la barra portaelectrodos (21),

En el extremo inferior de esta barra va montado el electrodo

(23) mientras que en el superiory va la entradas (53) y 1la
salida (54) de refrigeracidn del electrodo. i

El nidcleo de articulacidén (38) @el brazo s uperior
poryaelectrodos, estd conectado al secundario del transfor.
mador (19) mediante la placa (51) y tornillo (52).

El brazo inferior portaelectrodos estd formado por
un soporte superior (37) unido al otro terminal del secun-+
dario del transformador (19) por le placa (56) y tomillo
(57) encontrédndose este soporte superior (37) asicomo el
inferior (55) unido a la barra del chasis (36).

Bstos dos soportes sujetan una barra redonda (58)
a lo largo de la cueal se desplaza la escuadra (59), suje-

tando e sta escuadrs &l brazo inferior (60), ¥y en el extremo

inferior de dste, la mufiequille de articulacién (61l) que sy-

jeta & la barra portaslectrodos inferior (20), y ésta, en

el extremo superior, al electrodo (22), teniendo en la parte

inferior la entrada de agua (62) y la salida (63) pare la
refrigeracidén del electrodo inferior.

El mendo o presidén del electrodo superior sobre el
inferior se realiza medisnte el pedal (64) que va montado
sobre unos soportes (65) que son los mismos solidarios deii
eje de articulacidn del pedal (66) que lleva en su parte

central una palance (67), y ésta, en uno de sus extremos,

e T Sy S £ R L 3 RN g e sy
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tiene un muelle (68) unido al soporte del transformador (69)

cuyo muelle va destinado a mantener en posicién el pedal (64)

de le miquina.

En el extremo opuesto al muélle, de la palan ca (67)
va articulada una segunda palan ca (70) la cual por medio de
una barra (47), tuerca (48), tuerca (71) y muelle (72) regu-

la la presidén que realizan los dos electrodos, asf como el

paso de contacto o paso de corriente y su contacto, efectu§~
do por el interruptor mecénico de tiem pos (15).

En el lateral derecho de la miquina, y montado sobre
la envolvente (26) se halla, en la parte superior de aquél,
el tubo de paso de agua (73) éon su correspondiente llave
reguladora (74) y sus racores de entrada y salida (75-76).
Paralela g éste,‘y en su parte inferior, va el tubo de sa-
lida de agua de refrigeracidn (77) con su correspondiente
rdcor (78) de entrada, vertiendo el tubo (77) sobre el embu-
do (79) y éste lleva el ague por medio del tubo (80) al deﬂ-
aglle de la méquina.

| El aparato de control electrdénico de tiempos (81)
el cual posée una reglilla de conexién (9) tiene un mando
(82) destinado a graduar el tiempo de paso de corriente que
se desde.

El brazo portaelectrodos (ver fig.5) se une al so-
porte de mufiequilla (50) mediante rosca o soldadura, y sobre
éste, g ue es en forma de U, se arbicula la mufieguilla (83)
mediante el tornillo (84), sujetando 2ésta al brazo (21)
a través de surdcor de acoplamiento (85), estando soldado
en el interior de &ste el tubo conducteér de agua (86), pars
conducir el agua de refrigeracidn hasta el extremo del eleg-

trodo (23), y una vez llegada a este extremo, retrocede poz
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el envolvente exterior (21) hasta alcanzar la parte superiqr,

en que sale por el rdcor (54).

Finalmente se hace comstar que en la presente in-

vencidn cabe cualquier variante de realizacidn que no altg-
re el espiritu de lo descrito, quedando con ella protegido

todos los aparatos que sigan el esquema representado en 1l

l
|

figs, 6 y 7, pero pudiendo tener variacidn en cuanto a los

elementos constructivos, materiales y dimensiones.

NOTA. - Descrito suficientemente cuanko antece+
de, sdlo resta hacer constar que lo que se declara propio,
nuevo y dtil del solicitante es lo contenido en las siguien=
tes:

REIVINDICACIONES

1 - Mdquina de soldadura eldetrica por puntos, per-

feccionada, caracterizada por constar de una envolvente pris-

mética, cuya parte su-perior, que actla de tapa, tiene las

aristas laterales curvadas, con registris laterales, as{

como la pogterior; yendo en su interior montado un transfoxn-

mador de soldadura monofésica con distintas tomas en el cim-
cuito primario, un regulaedor de intensidad, un disyuntom
electroﬁagnético, un regulador mecdnico de tiempos, un juego
de fusibles e interruptores de entrada, incorporédndose un
control electrdénico de tiempos de paso de corriente, tenien-

do, asimismo, en la parte pogsterior de lea envolvente, los

dos brazos portaelectrodos con puntas regulables, siendo _
regulable, asimismo, la inclinacidén y posicién de éstos; t%—
niendo, igualmente, un pedal que tiene por misidn realizar
el apriete entre los dos electrodos, la gpergura de corrier-
te y la interrupcidn de éste, yendo montado, asimismo, en

el exterior de le envolvente; previéndose une tuberia de
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conexidn de entrada y salida de agua para refrigeracidn de
250 los electrodos.

2 - Méquina, segin reivindicacién 12, caracterizadg
por tener una barra especial priaelectrodos, hueca interion-
mente, que lleva sujeto a uno de sus extremos el electbodo
hueco, mientras que en el otro vean montados los racores de
235 entrada y salida de aguha, teniendo la entrafa de agua una
conduccién tubular hasta el extremo del eleectrodo, para po=
der establecer la corriente de agua.

_ 3 - Miquina, segln r eivindicaciones 1 y 2, caractexi-
zade porque los bragzos portaelectrodos van montados sobre
240 unas barras rigidas, siendo le inferior desplazable verti~
cal y horizontalmente y la superiorrmdvil y basculante, pa-
ra introducir fdcilmente el material a soldar.

4 - Mdquina, segun reivindicaciones de 1 a 3, carac|-
terizada porque se ha previsto un sistema de palancas que
245 unen el brazo superior con el pedal, ¥y que & la vez, dicho

sigteme de palancas, va provisto de un muelle destinado a

gradusr la presidn entre los dos electrodos, y de un segundo
muelle que tiene por finaelidad volver el disposiiivo a su po-
sicién inicial, una vez realizada la soldadura, siendo di=~
250 | cho sistema de palancas el que manda al interruptor mecéniao

de paso de corriente, guien tiene la finalidad de permitir

el paso de la misma ung vez presionado el pedal.
5 - Mdquina, segin reivindicaciones de 1 a 4, cara%—-
terizada por tener en la parte exterior de la envolvente,
255 un control electrdnico de tiempos, gue tiene por misidn gré—
duar exactamente el tiempo de paso de corriente, llevando l
en el interior de la mdquina un disyuntor electromagnéticol
es{ oomo un transformador monofédsico de soldadura cuyp cir

cuito primario tiene una serie de tomas de corriente que




260 ven a un cinmutador para distintas intensidades, yendo el
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otro terminal de este primario al disyuntor electromagnétic
teniendo el circuito secundario dos salidas solamente, que
ven al brazo portaelecirodos,

6 - MAquina, seglin reivindicaciones de-1l a 5, caracteris-
265 zada porque la caja prismdtica de la misma, tiene en sus dos
1aterales; unos registros tapados por medio de chepas ranu-
radas en forms de perdiana; teniendo, a simismo, en parte pos-
terior, una gran zona destinada a la manipulacidén en el inte-
rior de le méquina, cerrdndose con una tapa abatible; yendo
270 montada toda la envolvente sobre una plataforma metédlica
en su parte inferior, teniendo la parte superior una ‘tapda

prismdtica de aristas redondeadas, unida a la envolvente la

i

terel mediante una placa que queda unida.a la base mediante
una serie de perfiles que forman el bastidor de la mdquina,
275 sobre el que se montan los elementos restantes,

7 - MBquina, segin reivindicaciones anteriores, carac-
terizade porque tiene una conduccidn de entrada de agua de
refrigeracién en el exterior de la mdquina, con su correspoh-
diente llave de paso; la cual comunica por medio de tubos de
280 material eldsticd con los electrodos; teniendo, asimismo, otra
segunda cnnduceidn de salida de las aguas de refrigeracién,
lag cuales caen sobre un embudo destinado a la comprobaeidn
de la temperatura de saslida del agua, una vez haya refrigerp-
do el electrodad,
285 8 - MAQUINA DE SOLDADURA ELECTRICA POR PUNTOS, PERFECCIO-
NADA. |
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Todo, segin queda descrito en la presente Memoria,'
que consta de once hojas foliadas y mecanografiadas por uné

séla cara, con un total de doscientas ochenta y seiz linees

y planos que se acomnpafian.

Madrid, 20 de junio, 1958
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