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Las máquinas de soldadura e le ó tr io a  por puntos, peap- 
tenecen a l  grupo de máquinas de soldadura por r e s is te n o ia ,  
ya que en la s  so ldaduras re a liz a d a s  por e s ta  c la se  de máqui­
n as , no se p re c isa  m a te ria l de a p o rta c ió n , s in o  que es e l  
propio m a te ria l base e l  que funde y r e a l iz a  l a  so ldadura .

Dentro de e s te  grupo de máquinas e x is te n  d is t in to s  
t ip o s ,  en tre  lo s  cuales se c i ta n  dos: Máquinas de soldadu­
r a  por puntos, y máquinas de so ldadura  con tinua .

En e l  primero de dichos grupos, la s  uniones se re a ­
l iz a n  por medio de una s e r ie  de puntos fundidos en e l  mate­
r i a l ,  efectuándose á s to s  a  trav és  de dos e le c tro d o s  s itu ad as  
en e l  mismo e je ,  lo s  cuales tie n en  por m isión e fe c tu a r e l  
contaoto de c o rr ie n te  a la s  plaoas a s o ld a r , y oorrespon—
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diendo a oada punto de unión de un e le c tro d o , un punto de 
soldadura*

En e l  segundo grupo, de máquinas de Boldadura por 
r e s is te n c ia  cdn tínua , e l  contacto  o toma de o o rrien te  d e l 
m a te r ia l, se hace a trav ás  de dos pequeñas ru le ta s  cuyos 
e je s  e s tán  en e l  mismo plano, y cuyos p lanos de s im e tr ía  scjn 
lo s  mismos. Al desp lazarse  e l  m a te ria l en tre  la s  dos ru lete®  
y a una velocidad d i s t in t a ,  á s ta s  re a l iz a n  una soldadura con­
tin u a  a todo lo  la rg o  d e l m a te r ia l , siendo , por co n sig u ien te , 
e s te  t ip o  de so ldadura , e l  más indicado para l a  construcción 
de re c ip ie n te s ,  que e l  a n te r io r ,  ya que da una soldadura e s ­
tan ca , m ientras que l a  a n te r io r  es una so ldadura de r e s i s ­
te n c ia  mecánica solam ente.

l a  máquina ob je to  de l a  presen te  Memoria, pertenece 
a l  primer grupo, es d e o ir , que r e a l iz a  l a  so ldadura solamen­
te  en puntos determ inados, mediante dos e lec tro d o s  de puntes 
que cojen en tre  s i  la s  chapas, p a la s tro s  o m a te r ia l en gene­
r a l ,  a  s o ld a r .

Con e l  f i n  de i l u s t r a r  la  presen te  d e s c r ip t iv a ,  se 
acompañan dos ho jas de p lanos, en la s  que se re p re sen ta  una 
e jeoucdLdn p re fe r id a  de l a  invención, c i ta d a  a  t i t u l o  d e ejem­
plo meramente e x p lic a tiv o , no l im i ta t iv o ,  pues vahen c ie r ta s  
v a r ia n te s  de re a l iz a c ió n  s in  que e l  e s p í r i t u  de l a  invención 
se a l t e r e .  En dichos p lanos,

l a  f ig .  1 m uestra una v is ta  l a t e r a l  de l a  máquina 
por e l  lado  del conmutador de in te n s id a d e s .

La f ig .  2 es una v i s t a  f r o n ta l  de dicha máquina.
La f ig .  3 es una secc ión  de l a  misma por su plano de 

s im e tr ía .
La f ig ,  4 es una v i s t a  p o s te r io r  con sección  p a rc ia l .
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La f ig .  5 es tm d e ta l le  d e l brazo p o r ta e le o tr  odos, 
y é s te ,  pa ra  f a c i l i t a r  l a  d esc rip c ió n  de aq u é l.

La fig*  6 y l a  7 son esquemas co n stru c tiv o s  d e l mon­
ta je  e lé c tr ic o  de l ap a ra to : l a  s e x ta  oontro lado e le c tró n ic a ­
mente y l a  séptim a s in  dicho co n tro l.

In iciando l a  d e sc rip c ió n  d e l esquema de construcción  
especialm ente e l  e squema d e l co n tro l e lec tró n ic o  , ya que l í. 
dnica d ife re n c ia  c o n s tru c tiv a  se r e f i e r e  solam ente a l  s i s t e ­
ma de in te rru p c ió n  y paso de c o rr ie n te  en l a  bobina p rim aria  
de l transform ador, observamos q ue e s t a  máquina emplea dos 
fa se s  de c o rr ie n te  t r i f á s i c a  (1) y (2) pasando la  co rrien te  
procedente de l a  l ín e a  (1) a tra v é s  del fu s ib le  (3) y l a  de 
l a  l ín e a  (2) por e l  fu s ib le  (4 ).

A con tinuación  de lo s  fu s ib le s ,  a t r a v ie s a  un in te ­
r ru p to r  (5) y después va directam ente a  una p laca  de conexión 
(6) unida é s ta  a l a  máquina , y tomando l a  c itad a  p laca , po^ 
co n sig u ien te , un co n tac to  con t i e r r a  (7 ).

En e s ta  p laca de conexiones, l a  c o r r ie n te  proceden^ 
te  de la  l ín e a  (1) su fre  una b ifu rcac ió n  yendo uno de lo s  
ram ales (8) a l a  p laca  de conexión d e l c o n tro l  e le c tró n ic o  
de tiempos (9) m ientras que e l  o tro  ram al (10) va d i r e c ta ­
mente a l a  en trad a  de in ten sid ad es  d e l transform ador (11).

La c o rr ie n te  procedente de l a  l ín e a  (2) no su fre  b i ­
fu rc ac ió n , yendo d irectam ente a l a  plaoa de conexión de l in ­
te r ru p to r  e lec tró n ic o  de tie m p o s  (9 ).

La plaoa de conexión d e l c o n tro l e le c tró n ic o  de tiem ­
pos (9) t ie n e  6 bornas, dos de la s  cuales corresponden a l a  
c o rr ie n te  de en trad a , m ientras que la s  o tra s  dos (12) y (13) 
van conectadas a l  in te r ru p to r  mecánico de tiempos (15).

Las dos re s ta n te s  bornas van conectadas en e l  d i s ­
yuntor o in te r ru p to r  electrom agnético  (14) de l a  bobina p r . -
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m arta d e l transform ador. Este d isyuntor e lec trom agnético , 
a s i  como e l  aparato  de c o n tro l e lec tró n ic o  de tiem pos, no 
se d esc rib en  por s e r  u t i l iz a b le s  lo s  usua les.

El tranform ador de soldadura es d e l tip o  b ifásico  
teniendo una toma en e l d isyun to r e lectrom agnético  de baño 
de a c e i te  (14) y l a  o tra  en e l  regu lador de in te rs id a d  o 
conmutador (1 1 ), ten iendo e s te  líltimo ap a ra to , una s e r i e  
de bornas para poder graduar d i s t in ta s  in ten sid ad es  de l a  
c o rr ie n te  de s a l id a .

E l transform ador de soldadura (17)iji consta  de su  
correspondien te  bobina p rim aria  (18) y una secundaria  (19) 
teniendo l a  prim era de e l l a s  d is t in ta s  en tradas de c o rr ie n ­
t e ,  y l a  segunda (19) dos s a l id a s  solam ente, que van conec­
tadas directam ente a lo s  brazos p o rtae le e tro d o s  (22) y (23] 
aprisionando en tre  e l lo s  e l  m a te ria l a so ld a r .

Este esquema d e sc rip tiv o  oorresponde a la  e jecución  
que emplea e l  d isp o s itiv o  de co n tro l e lec tró n ic o  de tiempo^, 
muy ú t i l ,  debido a que todos lo s  puntos soldados han sido 
sometidos a l  mismo tiempo ex acto  de paso de c o r r ie n te ,  y 
por e l lo  l a  soldadura es muy homogénea.

En l a  f i g .  7 se re p re s e n ta  ig u a l c i r c u i to ,  d ife re n ­
ciándose únicamente de l a  a n te r io r  e jeo u c ió n , en que la s  
conexiones que van a la  r e g l i l l a  de con tac tos (9) d e l in te ­
r ru p to r  e lec tró n ic o  de tiem pos, no e x is te ,  yendo directam en­
te  l a  conexión procedente de l fu s ib le  (4) y de l a  l ín e a  (2) 
a l  disyunto» e lec tró n ic o  (14), m ientras que e l  ram al (10) 
procedenté de l a  c o rr ie n te  (1) su fre  una b ifu rcac ió n  en o tro  
(25) que va a l  in te r ru p to r  mecánico (15), y desde é s te  a 
l a  bobina d e l d isy u n to r electróm ágnético  (1 4 ).

El re s to  d e l esquema (7) es e l  mismo de l a  f i g ,  (6 ).
La p a rte  mecánica de l a  máwuina e s tá  formada por uáa
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envolvente o c a ja  (26) m e tá lic a , que se apoya por su p a rte  
in f e r io r  «ti una base m etá lica  (27) encontrándose l a  p a rte  
su p e rio r (28) de l a  envolvente l a t e r a l  (26) separada de l a  
a n te r io r ,  mediante l a  p laca  (29) que tie n e  por f in a lid a d  
s e rv ir  de ch asis  a l a  máquina, en unión de l a  envolvente la ­
t e r a l  c ita d a  (26) y l a  p laca  in f e r io r  (27).

P icha envolvente l a t e r a l  (25) tie n e  en ambos lados 
unos r e g is t r o s  (30) ranurados en forma de p e rs ia n a , d e s tin a ­
dos a mantener y re v is a r  e l  transform ador de soldadura (17) 
estando unidas la s  chapas (30) a l a  envolvente (26) por los 
to r n i l lo s  (31).

l a  p arte  p o s te r io r  de l a  c ita d a  envolvente t ie n e  una 
am plia p u e rta  o re g is tro  (32) a rto cu lad a  a l a  p laca  in f e r io r  
(33) mediante b isag ras  (34) cerrándose con lo s  p e s t i l lo s  
(35).

E l in te r io r  de l a  envolvente (26) consta  de una ae4 
r i e  de p e r f i le s  (36) colocados en (forma determ inada, y que 
tie n e n  l a  m isi ón de mantener en po sic ió n  a lo s  so p o rtes  
de lo s  brazos (37-38).

E l conmutador de in ten sid ad  (11) se encuentra mon— 
tadp  en e l  l a t e r a l  derecho , s a liendo  por l a  p a rte  e x te r io r  
de l a  envolvente (2$) e l  e je  de l conmutador (39), e l  In d i­
cador (40) y e l  brazo d e l conmutador (41), teniendo una se­
r l e  de nómeros (42) que ind ican  la s  d i s t in ta s  in ten sidades  
de tra b a jo  de l a  máquina.

E l brazo su p erio r p o rta e le c tro d o s , o brazo d es pLaz^- 
b le , consta de un nácleo  de su jecc ió n  (38) que en su  p a rte  
in f e r io r  t ie n e  un e je  (43) de g iro , prolongándose dicho brsi- 
zo hacia  e l i n t e r io r  de l a  máquina mediante la s  p le t in a s  (44 
unidas a l  nácleo (38) por e l  t o r n i l lo  (45). En e le x tre m o d
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l a  p le t in a  (44) ae h a l la  un c o jin e te  (46) a travesado  por la| 
b a rra  (47) y s u je ta  é s ta  a l a  a n te r io r  por l a  tu e ro a  (48).

E l o tro  extremo del brazo su p erio r e s tá  formadp por 
una b a rra  de seoe ién  redonda (49) unida a l a  p ieza  (38), y 
en cuyo extremo opuesto se h a l la  montado e l  soporte (50) de 
su jeca lé n  y a r tic u la o ié n  de l a  barra  p o rtae le o tro d o s  (21).
En e l  extremo in f e r io r  de e s ta  barra  va montado e l  e lec tro d  
(23) m ientras que en e l su p e rio r#  va l a  en trad a  (53) y l a  
s a l id a  (54) de re f r ig e ra c ió n  del e lec tro d o .

El niíoleo de a r t ic u la c ió n  (38) de l brazo s u p e r io r  
p o rta e le c tro d o s , e s tá  conectado a l  secundario d e l t ra n s fo r ­
mador (19) mediante l a  p laca  (51) y t o r n i l lo  (52).

E l brazo in f e r io r  p o rtae le c tro d o s  e s tá  formado por 
un soporte  su p e rio r  (37) unido a l  o tro  te rm in a l de l secun# 
darlo  d e l transform ador (19) por l a  p laca  (56) y t o m i l lo  
(57) encontrándose este  soporte  su p e rio r (37) a s í  como e l  
in f e r io r  (55) unido a l a  barra  d e lc h a s i s  (36).

Estos dos sopo rtes su je ta n  una b a rra  redonda (58) 
a lo  la rg o  de l a  cual se desp laza  l a  escuadra (59)» su je ­
tando e s t a  escuadra a l  brazo in f e r io r  (60), y en e l  extremó 
in f e r io r  de é s te ,  l a  m uñequilla de a r t ic u la c ió n  (61) que su­
je ta  a l a  barra  p o rta e le c tro d o s  in f e r io r  (20), y é s ta , en 
e l  extremo su p e rio r , a l  e lec tro d o  (22), teniendo en la  parné 
in f e r io r  l a  en trada de agua (62) y l a  s a lid a  (63) para l a  
re f r ig e ra c ió n  d e l e leo trodo  in f e r io r .

El mando o p res ió n  d e l e lec tro d o  su p erio r sobre e l  
in f e r io r  se r e a l i z a  mediante e l  pedal (64) que va montado 
sobre unos sopo rtes  (65) que son lo s  mismos s o l id a r io s  deñ 
e je  de a r t ic u la c ió n  de l pedal (66) que l le v a  en su  p a rte  
c e n tra l  una palanca (6 7 )t y é s ta ,  en uno de sus extremos,
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t ie n e  un m uelle (68) unido a l  soporte del transform ador (69) 
ouyo muelle va destinado  a mantener en posic ión  e l pedal (£4) 
de l a  máquina.

En e l  extremo opuesto a l  m uelle, de l a  palan  oa (67) 
va a r t ic u la d a  una segunda pa lan  ca (70) l a  cual por medio ce 
una b a rra  (47) , tu e rc a  (48), tu e rc a  (71) y m uelle (72) r e g t -  
la  l a  p res ió n  que re a l iz a n  lo s  dos e le c tro d o s , a s í  como e l  
paso de contacto  o paso de c o rr ie n te  y su co n tac to , e fec tu 4 - 
do por e l  in te r ru p to r  mecánico de tiem  pos (15).

En e l  l a t e r a l  derecho de l a  máquina, y montado sobife 
l a  envolvente (26) se h a l la ,  en  l a  p a rte  su p e rio r  de aquél ( 
e l  tubo de paso de agua (73) con su  correspondien te  lla v e  
reg u lad o ra  (74) y sus ra co re s  de en trad a  y s a lid a  (75-76). 
P a ra le la  a e s te ,  y en su p a rte  in f e r io r ,  va e l  tubo de sa ­
l id a  de agua de re f r ig e ra c ió n  (77) con su  co rrespondien te  
ráco r (78) de en trad a , v e rtien d o  e l tubo (77) sobre e l  embo­
do (79) y é s te  l le v a  e l agua por medio del tubo (80) a l  des­
agite de l a  máquina.

E l aparato  de c o n tro l e le c tró n ic o  de tiempos (81) 
e l  cual posée una r e g l i l l a  de conexión (9) tie n e  un mando 
(82) destinado a graduar e l  tiempo de paso de co rr ie n te  que 
se desáe»

E l brazo p o rtae lec tro d o a  (ver f ig .5 )  se une a l  so ­
p o rte  de mufiequilla (50) mediante ro sca  o so ldad ura , y sobre 
é s te , q ue es en forma de IT, se a r t i c u la  la  mufiespuilla (83) 
mediante e l  t o m i l lo  (84), sujetando &ésta a l  brazo (21) 
a  trav és  de su r á c o r  de acoplamiento (8 5 ), estando soldado 
en e l  i n te r io r  de é s te  e l  tubo conductor de agua (86), pare, 
conducir e l  agua de re f r ig e ra c ió n  h a s ta  e l  extremo d e l e le c ­
trodo (23), y una vez lle g ad a  a e s te  extremo, re tro ced e  poi1
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e l  envolvente e x te r io r  (21) h a s ta  a lcan za r l a  p a rte  su p e rlq r , 
en que sa le  por e l  ráco r (54).

Finalm ente se hace co n s ta r que en la  p resen te  in ­
vención cabe cu a lq u ie r v a r ia n te  de re a l iz a c ió n  que no a l t í -  

re e l  e s p í r i t u  de lo  d e s c r i to ,  quedando con e l l a  protegidos 
todos lo s  ap ara to s que sigan e l  esquema rep resen tado  en las 
f ig s ,  6 y 7, pero pudiendo ten e r v a ria c ió n  en cuanto a lo s  
elementos c o n s tru c tiv o s , m a te ria le s  y dim ensiones.

H 0 I  A. -  D escrito  sufic ien tem en te  cuanío an tece4 
de, só lo  r e s t a  hacer co nsta r que lo  que se d e c la ra  p rop io , 
nuevo y d t i l  de l soULcitante es lo  contenido en la s  sig u ien 4  
te s :

PlEIVINDI CAC IONES
1 -  Máquina de so ldadura e ló e t r i c a  por puntos, per­

feccionada, c a ra c te r iz a d a  por constar de una envolvente p r is ­
m ática, cuya p a rte  s u -p e r lo r , que a c td a  de tap a , t ie n e  la s  

a r i s t a s  l a te r a le s  curvadas, con r e g is t r a s  l a t e r a l e s ,  a s í  
como l a  p o s te r io r ;  yendo en su  in t e r io r  montado un t r a n s fo r ­
mador de soldadura monofásica con d i s t in ta s  tomas en e l  c i r ­
cu ito  p rim ario , un regu lado r de in te n s id a d , un d isy u n tas  
e lec trom agnético , un reg u lad o r mecánico de tiem pos, un jue^o 
de fu s ib le s  e in te r ru p to re s  de e n tra d a , incorporándose un 
co n tro l e le c tró n ic o  de tiem pos de paso de c o r r ie n te ,  ten ien ­
do, asimismo, en l a  p a rte  p o s te r io r  de l a  envo lven te , lo s  
dos brazos p o rtae leo tro d o s  con puntas re g u la b le s , siendo 
re g u la b le , asimismo, l a  in c lin a c ió n  y p o sic ió n  de é s to s ;  te ­
niendo, igualm ente, un pedal que t ie n e  par m isión r e a l iz a r  
e l  a p r ie te  en tre  lo s  dos e le c tro d o s , l a  a p e r tu ra  de c o rr ie n ­
te  y l a  in te rru p c ió n  de é s ta ,  yendo montado, asimismo, en 
e l  e x te r io r  de l a  envolvente; previéndose una tu b e r ía  de
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conexión de en trad a  y s a l id a  de agua para re f r ig e ra c ió n  de 
lo s  e le c tro d o s .

2 -  Máquina, según re iv in d ic a c ió n  l s ,  ca rac te rizad c  
por te n e r una b a rra  e sp e c ia l p n tae lec tro d o s , hueca in t e r io r ­
mente, que l le v a  su je to  a uno de sus extremos e l  e lec tro d o  
hueco, m ientras que en e l  o tro  van montados lo s  ra co re s  de 
en trad a  y s a l id a  de agua, teniendo la  en t r a í a  de agua una 
conducción tu b u la r  h a s ta  e l  extremo de l e le c tro d o , para po­
der e s ta b le c e r  l a  c o rr ie n te  de agua.

3 -  Máquina, s e g ú n re iv in d ic a c io n e s  1 y 2, c a ra c te r i ­
zada porque lo s  brazos p o rtae le c tro d o s  van montados sobre 
unas b arras  r íg id a s ,  siendo l a  in f e r io r  desp lazab le  v e r t i ­
c a l  y horizontalm ente y l a  su p e rio r  móvil y b a sc u lan te , pa­
ra  in tro d u c ir  fácilm en te  e l  m ateria l a  so ld a r .

4 -  Máquina, s egtín re iv in d ic a c io n e s  de 1 a 3» caras 
te r iz a d a  porque se ha p re v is to  un sistem a de palancas que 
unen e l  brazo su p erio r con e l  peda l, y que a l a  vez, dicho 
sistem a de pa lancas, va p ro v is to  de un muelle destinado  a 
graduar l a  p res ió n  e n tre  lo s  dos e le c tro d o s , y de un segunc 
muelle que tie n e  por f in a lid a d  volver e l  d isp o s itiv o  a su  po 
s ic ió n  i n i c i a l ,  una vez re a liz a d a  l a  so ldadura , siendo d i­
cho sistem a de palancas e l  que manda a l  in te r ru p to r  mecánio 
de paso de c o r r ie n te ,  quien t ie n e  l a  f in a lid a d  de p e rm itir  
e l  paso de l a  misma una vez presionado e l  peda l.

5 -  Máquina, según re iv in d ic a c io n e s  de 1 a 4, carac­
te r iz a d a  por ten e r en l a  p a rte  e x te r io r  de l a  en vo lv en te , 1 
un co n tro l e lec tró n ic o  de tiem pos, que t ie n e  por m isión gra­
duar exactamente e l  tiempo de paso de c o r r ie n te , llevando 
en e l  in te r io r  de l a  máquina un d isyu n to r electrom agnético  
a s í  como un transform ador monofásico de so ldadura cuyo c i r -  
ou ito  prim ario t ie n e  una se rie  de tomas de c o rr ie n te  que
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van a un cinmutador para d i s t in t a s  in te n s id a d e s , yendo e l 
o tro  te rm in a l de e s te  prim ario  a l  d isyun to r electrom agnótic|o 
teniendo e l  c i rc u i to  secundario  dos s a l id a s  solam ente, que 
van a l  brazo p o rta e le c tro d o s .

6 -  Máquina, según re iv in d ica c io n es  de* 1 a 5, c a ra c te r i ­
zada porque l a  c a ja  p rism á tica  de l a  misma, tie n e  en sus do 
l a t e r a le s ,  unos re g is tr o s  tapados por medio de chapas ranu- 
radas en forma de p eré ian a ; ten ien d o , a simismo, en p a rte  pos­
t e r i o r ,  una gran zona d estin ad a  a l a  manipulación  en e l  i n t e ­
r i o r  de l a  máquina, cerrándose con una tap a  a b a t ib le ;  yendo 
montada toda l a  envolvente sobre una p lataform a m etá lica  
en su  p a rte  in f e r io r ,  teniendo l a  p a rte  su p e rio r  una tapa 
p rism á tica  de a r i s t a s  redondeadas, unida a l a  envolvente la)' 
t e r a l  mediante una p laca  que queda unida a l a  base mediante 
una s e r ie  de p e r f i le s  que forman e l .b a s t id o r  de l a  máquina, 
sobre e l  que se montan lo s  elementos r e s ta n te s .

7 -  Máquina, según re iv in d ica c io n es  a n te r io re s ,  ca rac­
te r iz a d a  porque tie n e  una conducción de en trad a  de agua de 
re f r ig e ra c ió n  en  e l  e x te r io r  de l a  máquina, con su  correspon­
d ien te  l la v e  de paso; l a  cual comunica por medio de tubos de 
m a te ria l elástlcé con lo s  e le c tro d o s ; ten ien d o , asimismo, otjra 
segunda conducción de s a l id a  de la s  aguas de r e f r ig e r a c ió n ,  
la s  cuales caen sobre un embudo destinado  a  la  comprobación 
de l a  tem peratura de s a l id a  d e l agua, una vez haya r e f r ig e r a ­
do e l  e le c tro d o .

8 - MAQUINA DE SOLDADURA ELECTRICA POR. PUNTOS, EERPECClO

NADA.
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Todo, segiín queda d e sc rito  en l a  p resen te  Memoria, 
que oonsta de once ho jas fo lia d a s  y m ecanografiadas por unE, 
s<5la ca ra , con un to ta l  de do scien tas ochenta y s e i s  lín e a s  
y planos que se  acompañan.
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