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M O D E L O  D E  U T I L I D A D  

a fav o r de

D. Carlos S a l lá s  B o f i l l ,  D* Jaime S a l le s  B o f i l  y D. Jo sé  

S a l lá s  B o f i l l ,  de nacion alidad  espadóla, dom iciliados en 

C. Espronceda n? 176-184, BARCELONA,

por:

" F i le ta  para botes de c in ta s  de manuar".

D e s c r i p c i ó n .

Con l a  f in a lid a d  de reducir el co ste  de l a  pro­

ducción en l a  h ila tu ra  del algodón, surgió  la  tendencia 

de ab rev iar  e l  proceso de fab ricac ió n  suprimiendo algunos 

y en ocasiones todos lo s  pasos de la  m ateria por l a s  má­

quinas mecheras, y aumentando en cambio convenientemente
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y

e l  e s t i r a je  en la s  máquinas continuas de h i la r .  Al prin­

cip io  de a p lic a r se  e s te  sistem a de h i la tu r a * la s  c in ta s  

procedentes de lo s  b o te s de manuar se bobinaban para po­

der u b ic a r la s  en la  f i l e t a  de la  continua, a f in  de poder 

5 u t i l i z a r  continuas de h i la r  con husos en sus dos ca ra s , 

ya que de alim entar directam ente la  continua con lo s  bo­

te s  normales sa lid o s  del manuar, e l  espacio  ocupado por 

é sto s  o b lig a r la  a emplear continuas de un so lo  fre n te .

En la  ac tu a lid ad , para suprim ir l a  operación de 

10 bobinado de la  c in ta , se  ha ideado recoger é sta s  en unos 

botes de menor a l tu r a , su sc e p tib le s  de se r  oolocados por 

simple apoyo en unos e stan tes d ispu estos a modo de f i l e t a  

sobre la  continua, permitiendo a s i  alim entar l a s  dos caras 

de la  máquina. Pero loa botes a s i  d isp u esto s, por no que- 

15 dar su je to s  a lo s  e sta n te s de l a  f i l e t a ,  fácilm ente pueden 

se r  apartados de su p o sic ió n , e incluso  derribados por 

choque de lo s  bo tes contiguos a l  e fe c tu a r  l a  su stitu c ió n  

de lo s  v a c ie s ,  lo  que puede ocasion ar l a  ro tu ra  de la  me­

cha, con la  consiguiente pérdida de producción debida a 

20 l a s  n e ce sa r ia s  paradas.

E l presente modelo de u t i l id a d  tien e  por ob jeto  

una f i l e t a  para botes de c in ta s  de manuar, que por sus 

e sp e c ia le s  c a r a c te r ís t ic a s  suprime lo s  inconvenientes a r r i ­

ba c ita d o s . E sta  f i l e t a  comprende unas columnas v e r tic a -  

26 le s  p ro v is ta s  de unos soportes tra n sv e rsa le s  que so s t ie ­

nen a su vez unos largu eros p ro v isto s de esp igas d i r ig i ­

das verticalm ente hacia a rrib a^  en la s  que encajan por su 

fondo perforado lo s botes de alim entación de la  máquina 

de h i la r .  La f i l e t a  comprende además o tra s  columnas cen- 

30 t r a le s  que, mediante lo s  correspondientes so p o rte s, so s-



La f i l e t a  a s í  formada, puede d esp lazarse  a vo­

luntad en su conjunto en sentido v e r t ic a l  p ara  graduar 

la  a ltu ra  de lo s  botes sobre l a  continua, a s i  eomo para 

5 a ju s ta r  e l  ángulo de entrega de la s  c in ta s  a lo s  mecanis­

mos e stira d o re s  de l a  máquina.

En lo s p lanos ad juntos se  representa un ejemplo 

de ejecución  de la  f i l e t a  ob jeto  de este  modelo de u t i l i ­

dad.

10 La f ig u ra  1 es una v is t a  l a t e r a l  de l a  f i l e t a ,

montada sobre una continua.

La f ig u ra  2 es un d e ta lle  fro n ta l de l a  f i l e t a ,  

p arte  en sección , y a mayor e sc a la .

La fig u ra  3 es un d e ta lle  am pliado, en sección 

15 t ra n sv e r sa l , de la  f ig u ra  1.

Según e l ejemplo representado, e s ta  f i l e t a  para 

botes de c in ta s  de manuar comprende unas columnas v e r t i­

c a le s  -1 - sobre la s  que van f i ja d o s  unos soportes tran s­

v e r sa le s  - 2 - ,  en cuyos extremos se apoyan unos largueros 

20 - 3 - ,  que pueden e s ta r  co n stitu id o s por l i s to n e s  de madera

o preferiblem ente por p e r f i le s  m etálicos en U in v ertid a , 

y que están  d ispuestos a lo la rgo  de l a  máquina para se r­

v ir  de soporte a lo s  bo tes de pequeña a ltu ra  -4- que con­

tienen  una o v a r ia s  c in ta s  -5- producidas en e l  manuar y 

25 que han de p asar  a  alim entar lo s  mecanismos e stirad o re s 

-6 -  de la  continua.

E sto s largu eros -3 - presentan  una se r ie  de per­

fo racion es e q u id istan te s, en l a s  cu ales se  montan unas 

e sp igas o muñones -7- que se  f i ja n  convenientemente a lo s  

30 la rgu ero s -3 - , por ejemplo mediante tu ereas -8 - .



E stas e sp iga s o muñones -7 -  están  destinadas a 

en ca jar en e l  o r i f ic io  cen tra l que suelen p resen tar lo s  

botes -4 - en su fondo - 9 - ,  con cuyo objeto dichas espigas 

-7 - presentan un diámetro correspondiente a l  del citado 

5 o r i f io lo  y una longitud suficientem ente mayor qqts la  del 

reborde in fe r io r  -10- de lo s  botes - 4 - ,  lo s  c u a le s , de 

e s ta  manera, quedan apoyados diametralmente sobre lo s  la r ­

gueros -3 - y reten idos en su posición  g ra c ia s  a l a s  c i ta ­

das e sp igas -7 - de manera que no pueden moverse acciden- 

10 talm ente.

Como e l  fondo -9- de lo s  botes normales suele 

e s ta r  con stitu id o  por una p laca  de f ib r a  o por una chapa 

m etálica de pequeño e sp e so r , y por tanto  de escasa  r e s i s ­

te n c ia , para su ap licac ió n  a la  f i l e t a  ob jeto  de este  mo- 

15 délo de u t i l id a d  pueden re fo rzara s lo s  bardes de su aber­

tura c e n tra l, con e l  f in  de e v ita r  su deformación y des­

g aste  debidos a l a s  rep e lid as in serc io n es sobre la s  e sp i­

gas - 7 - , aplicando sobre l a s  dos ca ra s  del mismo unas 

aran delas -11- f i ja d a s  a l  fondo -9 - por remaches -12- o 

20 por o tro s medios, lográndose de e sta  manera una p e r fe c ta  

e s ta b ilid a d  de lo s  bo tes y un riguroso centrado de lo s  

mismos en l a  f i l e t a .

E sto s botes -4 -  pueden co n stru irse  de f ib r a  o de 

otro m ateria l l ig e r o ,  preferiblem ente tran sp aren te , o bien 

25 opaco préctieAndoae entonces en lo s  botes una ventana lon­

g itu d in a l -13- que puede ce rra rse  con una lámina de mate­

r i a l  tran sp aren te , con e l  f in  de f a c i l i t a r  l a  v ig ila n c ia  

d e l contenido de c in ta  en e l  bo te .

A lo s  soportes tra n sv e rsa le s  -2 -  van además f i -  

30 jad as unas columnas c e n tra le s  —14— qpe so stien en , también
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en p o sic ió n  regulable por medio de lo e  soportes -1 5 -, unas 

b arras guia-mechas lo n g itu d in a les -16- sobre l a s  que pasan 

l a s  c in ta s  -5 - que se d e sa rro llan  de lo s  botes - 4 - , que­

dando a s i  l ib r e  l a  p arte  an ter io r  de la  f i l e t a ,  lo  que 

permite efeotuar e l oambio de lo s  botes vaoios s in  p e l i­

gro de romper la s  c in ta s .

E l conjunto de la  f i l e t a  a s i  co n stitu id a , se apo­

ya por sus columnas -1-en un soporte -17- montado sobre 

la  continua, pudiendo v a r ia r se  su a ltu ra  deslizando dichas 

columnas -1 - por l a s  correspondientes gu ias -18- de dicho 

soporte .

E l ejemplo d e scrito  se re f ie re  únicamente a una 

forma de construcción de la  f i l e t a  objeto de e sta  modelo 

de u t i l id a d , y se comprenderá que en la  misma podrán va­

r ia r s e  todos aq u ello s detalles que no a lte re n  sus carac te­

r í s t i c a s  e se n c ia le s . A si, aunque se ha supuesto en dicho 

ejemplo que la  f i l e t a  comprende dos p iso s  de b o tes, puede 

tambión e s ta r  p ro v is ta  de un Bolo p iso  o por e l  contrario  

de v a r io s  de e l lo s .

N O T A

Se re iv in d ica  como ob jeto  de este  r e g is t ro  de 

modelo de u t i l id a d :

1) F i le t a  para botes de c in ta s de manuar, carac- 
25 te r izad a  por comprender unas barras lo n g itu d in a le s o la r ­

gueros apoyados sobre soportes tra n sv e rsa le s  sosten idos 

por la s  correspondientes columnas de so p o rte , a cuyos l a r ­

gueros van f i j a d a s ,  eq u id istan tes entre s i  unas espigas o 

muñones d ir ig id o s  verticalm ente hacia a r r ib a , de diámetro 

30 correspondiente a l  del o r i f i c io  cen tra l d e l fondo de lo s
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b o te s , y de longitud suficientem ente mayor que l a  de l re­

borde in fe r io r  de dichos b o tes, para que é sto s  puedan apo­

y arse  diametralmente sobre lo s  largu eros encajando e l  o r i­

f ic io  de su fondo sobre la s  esp igas de l a s  mismas.

5 2) P i le ta  para botes de c in ta s  de manuar según

la  re iv in d icación  a n te r io r , caracterizad a  porque la s  es­

p igas de lo a  largu eros están  d estin adas a en ca jar en e l  

o r i f ic io  cen tral del fondo de lo s b o te s , que tienen su 

borde reforzado por la s  dos cara s mediante sendas arande- 

10 l a s  convenientemente f i j a d a s ,  asegurando l a  e s ta b ilid a d  

y perfecto  centrado de lo s  botas.

3) P i le ta  p ara  botes de c in ta s  de manuar.

E sta  memoria consta de s e i s  págin as e sc r ita s  

por una so la  cara .

BARCELONA,
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