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M O D E L O  D E  U T I L I D A D  

por  VEINTE años

cuyo p r iv i le g io  se s o l i c i t a  para todo 

e l  t e r r i t o r io  de España y sus co lo n ia s, 

a fa v o r  de :

SOCIEDAD ESPAÑOLA GARDYS.A.

entidad española, dom iciliada en Barce­

lona, Rambla de Cataluña, 56 , por:

"DISPOSITIVO DE CONTACTO DE ARCO PARA 

INTERRUPTORES AUTOMATICOS".
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La invención se r e f ie r e  a. un d is p o s itiv o  de con 

ta c to  de arco para in terru p to res autom áticos.

Tiene por objeto p r in c ip a l p erm itir:

a) Colocar o q u ita r  lo s  con tactos de arco a ma­

no y  s in  u t i l l a j e ;

b) Aumentar l a  presión  sobre lo s  con tactos de 

arco en e l in sta n te  de l a  separación  de lo s  contactos 

p r in c ip a le s ;

c) Mantener ab ierto s lo s  con tactos p rin c ip a le s  

que se hayan levantado bajo e l  e fe cto  de lo s  esfu erzo s 

electrodinám icos, en caso de c o r to c ir c u ito , antes de 

que e l  d is p o sitiv o  de disparo haya tenido tiempo de qc 

tu a r  y de e v ita r  a s í  su soldadura;

d) Obtener a  l a  apertura d e l in te rru p to r  automá­

t ic o ,  un e fe cto  prolongado de b ascu lación  de lo s  con­

ta c to s  de arco que f a c i l i t a  su separación en caso de 

p rin c ip io  de soldadura.
*

La invención co n siste  en un d is p o s it iv o  de con­

ta cto  de arco articu la d o  a l correspondiente brazo, mó­

v i l  o f i j o  y conectado eléctricam en te en v a rio s  puntos 

de dicho brazo de manera que r e a l ic e  dos conductores 

en p a ra le lo , cuya a tracció n  bajo e l  e fecto  de lo s  es­

fu erzo s electrodinám icos en e l  in sta n te  de l a  separa­

ción  de lo s  con tactos p r in c ip a le s  se u t i l i z a ,  por medio 

de un sistem a de p alan cas, para a c e le ra r  l a  apertura
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de lo s  contactos p rin c ip a le s  apoyándose sobre lo s  

contactos de arco, cuya p resión  r e s u lta  por este  

hecho aumentada.

Según una secunda c a r a c te r ís t ic a  de la. in ­

vención, e l  movimiento de b ascu lación , que se pro 

duce antes de l a  separación de lo s  contactos de ar 

co se prolonga en caso de empezar l a  soldadura de 

esto s ú ltim os fa c ilita n d o  su arranque en caso de pro 

du cirse c o rto c irc u ito s  in ten so s.

El dibujo adjunto rep resen ta, a t í t u lo  de ejem 

p ío , una forma de r e a liz a c ió n  de la  invención.

Cada contacto de arco (1)  e stá  a rticu lad o  por 

una parte a l  soporte de lo s  con tactos p rin c ip a le s  (2) 

y  por o tra  parte a una v a r i l l a  (3) a tra íd a  por un re  

so rte  (7 ) .

Las a r tic u la c io n e s  son de t ip o  que consta de un 

ángulo s a lie n te  apoyado en e l  fondo de una muesca o 

pueden e sta r  re a liz a d a s  de otro modo. Perm iten e l  pa 

so de l a  c o rr ie n te . En e l dibujo e l contacto de arco 

e stá  p ro v isto  de ranuras y  la s  p ie za s  unidas a é l  l l e ­

van ángulos s a lie n te s ;  no se s a ld r ía  d e l marco de l a  

invención haciendo lo  co n trario .

La p osició n  de lo s  puntos de a r tic u la c ió n  ( 8-9 ) 

y  (10 -11) es t a l  que e l  e fecto  de a tra cc ió n  d el r e ­

so rte  (7) ocasiona una c ie r t a  p resión  sobre lo s  con­

ta c to s  de arco.

En p osició n  de reposo (aparato a b ie r to ) , e l
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ta ló n  del contacto de arco viene a ponerse en contacto 

55 con e l  extremo d el t o r n i l lo  ( 5 ) .

Cuando e l  in terru p to r automático e s tá  cerrado, 

la  presión  sobre lo s  contactos de arco e s tá  regulada 

por l a  ten sión  del re so rte  (7) .

Cuando lo s  contactos p rin c ip a le s  se separan,

60 l a  co rrie n te  que pasa por lo s  contactos de arco se d i­

vid e  entre e l  soporte de lo s  con tactos p rin c ip a le s  (7) 

y  l a  v a r i l l a  ( 3 ) . Estos dos conductores reco rrid o s por 

co rrie n te  d el mismo sentido son sometidos a una a tra c­

ción  mutua que viene a r e fo rz a r  e l  e fe c to  d e l r e s o rte .

65 La p resión  sobre lo s  con tactos de arco queda

aumentada por e ste  hecho, en detrimento de l a  presión  

sobre lo s  contactos p r in c ip a le s , en una cantidad que 

depende de la s  c a r a c te r ís t ic a s  d el aparato y  de l a  in ten  

sidad de l a  co rrie n te  en lo s  contactos de arco.

70 S i l a  separación de lo s  contactos p rin c ip a le s

es debida a lo s  esfu erzos electrodinám icos sobre es­

to s últim os cuando e x is te  un c o r to c irc u ito  v it le n to , 

l a  co rrie n te  in ten sa  que pasa de pronto a lo s  contac­

to s  de arco aum enta.la p resión  sobre esto s últim os y 

75 a l  mismo tiempo añade un esfuerzo  de apertura suple­

mentario sobre lo s  contactos p r in c ip a le s , asegurando 

a s í  su fran ca  separación h asta  l a  apertura d e f in it iv a  

d el in terru p to r por e l  d is p o s itiv o  de d isparo.

Se suprime a s í  e l  rebote en lo s  contactos 

80 p r in c ip a le s  lo  cu al e v ita  su soldadura.

La separación de lo s  contactos de arco e stá



precedida de un. movimiento de b ascu lación  hasta que 

e l  ta ló n  (6) se pone en contacto con e l tope (5 )* En 

este  momento, s i  no se ha producido ninguna soldadura, 

85 e l contacto de arco móvil sigue e l  movimiento del bra­

zo m óvil (2) .

Por e l  co n tra rio , s i  hay un p r in c ip io  de solda­

dura, e l  punto de contacto (14) puede considerarse co 

mo f i j o ;  é l p ico  (8) d e l brazo móvil e je rc e  un e s fu e r-  

90 zo sobre e l  contacto de arco, e l  ta ló n  (6) choca contra 

e l  tope ( 5 ) comprimiendo e l  re s o rte  (7 ) , m ientras que 

e l  ángulo s a lie n te  (10) abandona l a  en tallad u ra ( 1 1 ) .

El movimiento de lo s  con tactos de arco uno sobre otro 

prosigue a s í hasta l a  ruptura d e l punto soldado.

95 En la  forma de r e a liz a c ió n  representada en l a

f ig u r a  se nota que lo s  contactos de arco puede r e t ir a g  

se separando l a  v a r i l l a  (3) o simplemente arrancándo­

lo s  a mano. Es f á c i l  también ponerlos de nuevo en su 

s i t i o  y  se hace introduciendo e l  ta ló n  (6) por entre 

100 lo s  ángulos (8) y  (10).

Habiendo d e scr ito  convenientemente la s  ca ra cte ­

r í s t i c a s  de l a  in vención, se hace con star que e l  ob­

je to  d e l presente Modelo de U tilid a d  es e l  que se 

resume en l a  primera de la s  re iv in d ica c io n e s  s igu ien  

105 t e s ,  y a  sea considerada aisladam ente, ya  sea conside­

rada junto con una o v a r ia s  de la s  re iv in d ica c io n e s  

re s ta n te s  en sus combinaciones técnicam ente p o s ib le s .

N O T A

Se d eclaran  de propiedad, novedad y  u t il id a d
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110 para todo e l  t e r r i t o r io  de España y sus co lon ias 

la s  s ig u ie n te s :

R E I V I N D I C A C I O N E S

1. D isp o sitiv o  de contacto de arco para in ­

terru p to res autom áticos, cara cteriza d o  por e sta r  a r -

115 ticu la d o  a l correspondiente brazo y  conectado e lé ctrj. 

camente en v a r io s  puntos de dicho brazo, de manera 

que r e a l ic e  dos conductores en p a ra le lo , cuya a tra c ­

ción  bajo e l  e fe c to  de lo s  esfu erzo s electrodinám i­

cos en e l  in sta n te  de l a  separación  de lo s  contactos 

120 p rin c ip a le s  se u t i l i z a ,  por medio de un sistem a de

palancas, para a c e le ra r  l a  apertura de lo s  contactos 

p rin c ip a le s  apoyándose sobre lo s  contactos de arco 

cuya p resión  r e s u lta  por e ste  hecho aumentada.

2 . D isp o sitiv o  de contacto de arco p a r a in t e -  

125 irruptores autom áticos, según l a  re iv in d ic a c ió n  1, ca

racterizad o  porque e l  movimiento de b ascu lación  que 

se produce antes de l a  separación  de lo s  con tactos de 

arco, se prolonga en caso de empezar l a  soldadura de 

e sto s  ú ltim os, fa c ilita n d o  su separación  en caso de 

130 ruptura de c o r to c irc u ito s  in ten so s.

3 . D isp o sitiv o  de contacto de arco para in te ­

rru p tores autom áticos, según cu alq u iera  de l a s  r e iv in ­

d icacio n es a n te r io re s , caracterizad o  porque, a f i n  de 

p erm itir  su e xtracció n  y su su b stitu c ió n  am ano, posee

135 unas en tallad u ras en la s  cu ales se a r t ic u la n , con l a  

ayuda de ángulos s a lie n te s  adecuados, por una p arte  

e l  soporte de lo s  con tactos p r in c ip a le s  y  por o tra



p arte  una v a r il la *  a tra íd o s entre s i  por un r e s o rte , 

ex istien d o  además un tope reg u la b le  que mantiene en 

140 su s i t i o  e l  contacto de arco, cuando e l  in terru p to r

automático e stá  a b ie rto .

4. "DISPOSITIVO DE CONTACTO DE ARCO PARA

INTERRUPTORES AUTOMATICOS".

Todo e l lo  t a l  y como queda d e scr ito  y r e iv in -  

145 dicado en l a  presente memoria, que consta de s ie te

hojas fo lia d a s  y m ecanografiadas por una so la  de 

sus caras y de ana lámina de dibu jos que l a  i lu s tr a n .

BARCELONA, 23NUN.1958 
AMKCHWO cv%m SU#OÍ

a r .
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