gk

66539

MODELO D E UTILIDAD

que, por veinte afios, se soliclta como proplo y nuevo,
a favor de DON RAIMUNDO GABARAIN ECHENIQUE y DON ELIAS
EGUIGUREN MUGICA, ambos de nacionalidad espafiola y con

domicilio en San Sebastian, calle XKai-arribe,s/n. y que

ha de recaer sobre:
8 MAQUINA FORMADORA DE PAN an
®0=0=0=0=0=020=0=0=0=0=0"0=0=~0=0=0=0= 0= 0=0=0=0=0=0=Q~0=

Memorie descriptiva.

o eQe=0~ [s LR el Xol

El presente registro de Modelo de Utilidad, tie-
ne por objeto‘garantizar la explotacién exclusive en
todo el Territorio Nacional, Colonias y Protectorado de
Marruecos de una mdquina formadora de pan.

El Modelo de Utilidad a gue nos referimos tiene
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por objeto una mgquina formadora de pan la cual al pasar
le. mesa girando, por les distintos dispositivoes y arras-
trado por la manta sinfin cae a le mante trasnportadora
completamente cilindrica y con ambos extremos c¢on forma
de cono o punta y lista para méter al horno para su coc-
cién,

La mamsa se coloca en la tolva y de esta pasa a tre-
ves de un cilindro laminado y es arrastrada por le manta
8infin pasando a traves de una placa enrrolledora la cual
hace que la masa en su recorrido gire y vaya tomando la
forma de un cilindro.

Al salir de la placa enrrolladora se introduce asi
mismo girando en la placa del conformador el cual lleva
uhas gomag de presién y de conformaer para obligar a la
pieza 4 mase que gire entre la mante conformadora y la
manta sinfin,

A la salida del conformador esta colocado un regula-
dor llamado final, gue se puede abrir & cerrar a voluntad
asi como darle mas o menos presiién, y es el que termina la
pleza dandole la longitud requerida y con los dos extremos
en forme de cono § punta.

Esta mdquina formadora de pan, tiene la ventaja so-
bre otras similares que termina totalmente el pan § pieze
dejando los extremos en punta, llevando #s!{ mismo unas
gomag de presién para el arrastre y obligar a la pieza que
gire pudiendose esi mismo regular el grosor del mismo.

Puede el operario &l terminar el trabajo limpiarla
facilmente ya que los dispositivos llevan ejes de giro los
cuales facilitan ésta operacidn, asi como desmontar el re-

gulador final por medio de unss palencas.

La descripcién que sigue, se hace con ayude del di-
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bujo adjunto que muestra tres figuras.

Fig, I,~- Vista en alzado de la mdquine formadora

de pan.
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Interruptor.

Bastidor.

Hotor eléctrico.

Correas trapezoidales,
Polea.

Polea.

Folea.

Rodille de la mante sinfin.
Mants sinfin.

Cadena.

1l.,~ Rodille de la manta transportadora.

12,.- Manta transportadora.

15.=
l4.-
16.~
16.~

17 [ 2d

Soporte rodillo trensportadores.
Rodillec delanteroc.

Fifién.

Cadene..

Rodille laminador.

18.- Tensor de las mantes,

19.~ Regulador del rodillo laminador.

20."

Rasqueta & cuchilla.

21.~ Torlve.

22 .« Placa enrrolledeora iniecial,

23.~ Regulador de la place.

24,» Pleca conformadora.

25,.~ Mants conformadbra.

26,.,~ Varilla con forma de horquillea.

27.- Regulador final,

28, “anivelsa,
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N 29,.,~ Manivela.

K8 30.~ Vastago.

¥e 31,- Tenser de la cadena.

¥® 32,« Palance seguro.

e 33,« Horquillas.

Le Fig. 11, represente de costado la mdquina for=
medora de pan sin la tolve siendo los nimeros 2,3,5,6,7,
14,15,16,17 y 19 iguales y semejantes a lcs de la Fig. I.

La Fig. III, representas en alzado y plente el dise
positivo del regulador final siendo los nimeros 9,24,26,
26,27,28 y 29 iguales y semejantes a los de le Fig. I.

N2 34.- Gomas de presién y de conformar.

Ne 35, Bastidor del regulador.

A continuacidn describiremos el funcionamiento
de la mdquina que es como sigues

Al accionar el interruptor -l- que esta colocedo
en el bestidor ~2- ponemos en marcha el motor eldctrico
»3= el cuel hace girar por medio de unas correas trape-
zbidales =f- y =6~ y estes a su vez & la poleo =7~ que
es solidaria con el fodillo -8« y este a la mante sin-
fin »9~ y 2l mismo tiempo y por medio de una cadena =10-
8e pone en movimiento los redilles ~ll- y la manta transe
portedora «12- que ests mintado sobre un Boporte «la=-.
4si mismo el rodillo delanteroc -l4=- lleva un pifién =16~
que engrana con otros por medio de otra cadena -16- para
dar movimiento en sentido contrario al rodillo laminador

=1l7- llevando un tensor «31~ para tensar esta cadena.

Les mentas sinfin y transportadora =9- y «12- lle=-

~ van tensores ~18= para poder tensar dichas mantas cuando

por su uso van cediendo.

El rodildo leminador lleva sg8i ﬁismo un regulador
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<19~ que sirve para dejer mas o menos espacio entre &s-
te y el rodillo -9~ de la manta sinfin y que sirve esta
regulacién pare der mas o menos grosor & la pieza., El
rodillec laminador lleva colocado en su parte superior

¥ ligeramente inclinedo una resygeta & cuchille ~20-pare
efectusar le limplezg del mismo cuando esta girando.

le masa ge méte en la tolve =21~ y de estas pasa
e traves del rodille laminador ~17- y es arrastrada por
la mante sinfin ~9- pasando a traves de una placa en~
rrolledora inicial =22~ que puede regularse por medio
de un reguledor ~23- y cuye placa hace que le pieza en
gu recorrido gire y se enrrolle tomando la forma de un
cilindro. A continuacién se introduce asi mismo giran-
do por la placa conformadora ~24- le cual lleva por su
cara interna y a lo large unz mante conformadora =26«

y en au\parte exterior y encima de esta manta unas
gomes de presidn y de conformar -34- atirantadas y co-
locadas en un bastidor «35- y que cbligan e la piezae

2 girer entre le manta conformadora -26~ y la manta
sinfin -9=-, HBste bastidor 36~ esta colocado ligera-
mente oblicuo & inclinado para que vaya pasando la pie-
zée y girando al mismo tiempo.

Sobre este bastidor -3b6- estan colocados sus
varilles con forma de horquilla ~26=- sobre las cualea
esten colocados el regulador final =27- gue tiene la
forma quebrade y que pueden colocarse mas & menos abier-
tag ¢ cerrades por medio de la manivela -18- pare dar
mayor & menor longitud s la pieza ¥y en la otre horquie
lla =26~ estan colocedas otras manillas -29- que mirven

para que el vastago =30~ presione al reguledor finel

~27« que es el gque termina la pieza dandole la longiw
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gitud deseada y al miemo tiempo Bacandole los extr&moa
con forma de cono & punta., Osea que segin se presio-
ne por medio del vastago =30- 21 regulador final -27=
la pieza sale con un cono mas & mence pronunciado y di=-
che pieza formada cae scbre la manta transportadora =12
y de este a una bandeja cualquiera para al final meter
la pieza formada al horno para su coccién,

Para elevar &l bastidor -36- lleve la mdquina
unas pelancas de seguro =32- con Bus horquilles -33~ que
con lae que en su accionsmiento eleven al bastidor pu-
diendose asi mismo girar y abrir el regulador final en
su totalidad pars efectuar la limpieze de leB mantas
quitaendo un buldn y con otrec movimiento de giro se pue=
de levanter § mbetir la placa enrrolladora =22-.

VEN ow

12,~ Termine totalmente el pan dandole la forma

cilindrica y con ambos extremos en cono & punta.

29,~ Lleve gomes de presidn y de conformar pera
el arrastre y giro de la pieza.

39,= 8e regula el grueso y longitud de la pieza.

49, Ygeilidad pera la limpieza de la totalidad de
le méquine y especielmente de las mantas.

62, El cilindro laminador se puede regular dejan-
do mas & menos espacio entre éste y el rodillo de la man-
te sinfin para poder obtener cualquier grosor.

69, Bsta mdquina esta exenta de averiss y es facil
su recambio de las plezas estropeadss por el uso contan-
te o por negligencia del operario.

72 ,- Es sumemente economica por su construccién

sencilla y sinembargc es de gran rendimiento.
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Bl modelo de mdquina formadors de pen, descrito

tiene por consiguiente una estructurs sencilla y no obs-
tante la cual funcione con toda eficacie por lc que esta
llamade @ cbiener una divulgecién en el mercado, motivo
por el cual se deses protegerlc con un privilegio de ex~
plotacibn que evita faciles imitaciones.

. 8e hece constar que el cambic de formas, dimensio~
nes material en que se ha construido y disposicidén de sus
elementos podre ser varisble y por lo tanto cuaslguier vae
riecidn introducida en este sertido diempre que no eltere
su esenciaslidad se considerara comprendida en el presente
lodelo de Utilidad cuyos termino deben ser tomados con
caracter emplio y nunca en forma & sentido limitativo.

Descrito suficientemente el presente invento se

declara de novedsd en Eppafia las siguientess

REIVINDICACIOUXNES.
=0=0=0=0=0=0= 0=0~

PRIMERO.~ Por méquine formadora de pan, caracteri-
zedo porque €3 movimiento de los rodillos de lag mantas
ginfin y trenspertedora y del cilindro laminader que gira
en sentido contrario se efectua con un colo motor efec-
trico y por medio de correas trapezoidales y de cadenas.

SEGUNDQ.= Por mdquina formadora de pan, segin la
reivindicacién anterior, caracterizada porque las mentas
sinfin, transportedors y las cadenas lleven tensores.

TERCERQ,~_ Por mdquina formadora de pan, segin
las reivindicaoionea enteriores, caracterizada porque el
rodillo laminador lleva un regulador para efectuar la aper-
tura o cierre de este contra el rodilloc delantero que
gire con la mente sinfin para poder obtener que la pieza

sea mas § menor gruesa gegun la aberture que existe entre
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ambos rodillos, llevandoc asi mismo el rodillo laminador
en su parte superior y ligeramente ineclinado una rasgue-
te ¢ ouchilla y una tolva para entrads de la masa e los
rodilles.

196. CUARTO,= Por méquine formadora de pan, segin las
reivindicaciones anteriores, carescterizada porque & con-
tinuacién del rodillo leminador este colocada la placa
enrrolladora iniciel que puede asi mismo regularse por
medio de su regulador haciendo esta place que le pieze

200. en su regorrido gire y se enrolle tomando la forma de un
cilindro pudiendose levanter la pleca pars su limpieza
debido a unos ejes de giro.

QUINTC,= Por mdquina formedora de pan, Begin las
reivindicaoionés anteriores, caracterizmrde porgue lleve

2¢6. & continuacién une placa conformadors inicial la cual
lleve en pu pare interna y a lo largo una manta y en su
parte superior y sobre estas gomas de presién y de cone
formar debidamente atirantadas y que obligan & la pieza
que pase arrsgtrads por,ls mante sinfin a que gire y se

210, forme.

SEXTO,= Por méquina formadora de pan, segin las
reivindiéacionea aenteriores, caracterigzada porque en el
bastidor donde estan atiranfadas las gomas de presidn
lleve unas varillas con forma de horquills sobre los cua-

2156. les y debidamente guledos estan colocados unos sbportes
dos de los cuales sustentan & los reguladores finales
gue tienen la forma guebrada y gue se pueden coloocarse
mas o menos abierteos & cerrados y sujetes por medio de
manilles y en la otra varille van colocados y guiados

220, otros dos soportes con veagtagos y menillas que sirven

pera sprigionar & los reguladores finamles contra las
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gomas y que segin sea la preai6n que eJerzén los congu-
ladores hace que la pieza salga terminada y con los ex~-
tremos con forma de cono 6 punta mas § menos pronuncie~
dos y as{ mismo segdn Bea la aperture o cierre de estos
reguladores sale la pieze con mayor & menor longitud.,

BEPTINO,~ Por "" MAQUINA FORMADCRA DE PAN "n

Tal y como queda descrito en la presente memoria
descriptive, la cual consta de nueve hojes foliedas y
mecanografiada por une sola cara, a la que se l&a une
otra de planocs, para la mejor comprensién del inventod

Madrid, a seis de Junio de mil novecientos cine
cuenta y ocho.

P.A. de D, Raimundo Gabarain Bohenique y D, Elias
Bguiguren Mugkes.

E. Rodriguee\Rivas,

P.P.
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