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MODELO
DE
UTILIDAD

a favor de Don LUIS TRIBO BONJOCH, de nacionalidad espa-
fola, residente en Barcelona, Calle Inmaculada, 47, por

PEMPAIME PARA CONDUCCIONES DE MATERIAL COLDEABLE”.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a un empalme..
para conducciones de materiel moldeable, de fabricacion
Sencilla y facil el cual se caracteriza por la rapidez y
Comodidad que ofrece para realizar el montaje de los ele-

mentos constitutivos de las aludidas conducciones en las

~debidas condiciones de ajuste, ofreciendo la misma o ma-

yor resistencia las zonas correspondientes al empalme que
las del resto del tubo. |
El indicado empalme consiste esencialmente en sen-

dos fileteados complementarios conformados de origen en
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ambos extremos de los elementos tubulares constitutivos
de las conducciones & empalmar, obtenidos mediante moldeo .
apropiado y empleando material adecuado, por los que cada
elementos se acopla en el correspondiente del adyecente,
de forma que la embocadura menor e interna de cada elemen-
to quede dirigide al nivel inferior. El espesor de. las pa-
redes de los elementos es uniforme, por lo que la resisten-
cia de las zonas flleteadas es practicamente iguél que la
de las lisas. |

Pare la mejor compresién de cuanto se indica en
1la presente memoria descriptiva se acompafia un dibujo en
el que, tan sélo a titulo de ejemplo, se representa un ca-
so practico de realizacién de ﬁn empalme para conduccio-
nes, de caracteristicas iguales al del objeto de la inven-
cion.

En dicho dibujo la figura 1 ﬁuestra una vista en
alzado parcialmente seccionado de los exfremos complemen-

tarios de dos elementos en disposicidén de acoplamiento; y

la figure 2 representa una viste analoga de los mismos

elementos de la figura anterior una vez realizado el enm-
palme. _

El eludido empalme estd constituido por sendos
fileteados, -1- y -2-, de perfil complementario, conforma-
dos de qrigen en ambos extremos de los elementos tubula~
res -3-, constitutivos de las conducciones, al moldear
dichos elementos con medios y materisl apropiados. Las
paredes de los elémentos ~3- son de espesor uniforme, por

lo que es el mismo tanto en las 2onas fileteados como en
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las desprovistas de fileteado y en consecuencia practi-

.camente igual la resistencia de los elementos, por lo

que a tal factor atafie, en toda su superficie.

Como se deduce de la descripeion hecha y por la
observacion del dibujo la forma de reaslizar el empalme pa-
ra conducclones objeto de la invencién se reduce a acoplar
unos en otros los elementos -3- por los extremos provistos
de los fileteados complementeries -l1- y -2-, de cada uno
de ellos, en el cofrespondiente de su.adyacente cuidando
de que las embocaduras internas -l- queden dirigidas ha-
cia el nivel inferior, a fin de evitar el que pueda discu-
rrir el liquido que circule por ellas entre las caras yux-
tapuestas de las zohas fileteadas. |

Como puede observarse el montaje de las conduccio-

nes se realiza eon toda facilidad y rapidez y el ajuste

de unos elementos en otros satisface la necesidad de impe-
dir el escape de fluidos desagradables con sdlo oubrir
eventualmente con una masa adecuada el.borde extremo -2~

o sl se desesa la ﬁitima,espira del -l-, siendo por ello el
empalme sumemente practico, eficiente e higiénico.

Se comprende que seran independientes del objeto
de la invencidén los materiales empleados en las conduccio-
nes realizadas empleando,ei empalme resefiado, asi como la
forma y dimensiones, tanto absolutas como relativas‘del
mismo y, en general, tédo cuanto no afecte a su esenciali-

dad.



1o.

15.

NOTA

Se reivihdica éomo objeto del presente modelo de
ﬁtilidad:

1. Empalme para conducciones de material moldea-
ble, que se caracteriza esencialmente por presentar en

ambos extremos de los elementos tubulares a enlazar, sen-

- dos fileteados de perfil complementario moldeados del pro-

pilo material y sensiblemente del mismo espesor de paredes
que el resto del tubo, capaces de introducirse y ajustar
el extremo menor al de mayor diémetro sin estrangular la
seccion de paso y sin disminuir en lo més minimo la resis-
tencia de las paredes en las zonas del empalme.

2. Empalme para conducciones de material ﬁoldea-
ble.

Lea presente memoria consfa de cﬁatro hojas folia-
das, escritas a maquina por una sola cara.

Barcelona, a 12 de mayor de 1958.

Luis TRIBO BONJOCH
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