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MEMORIA DB CRIPTIVA

Correspondiente a un MODELC Db UTILIDAD, cuyo registro se

solicita por veinte afios,

A favor de

!

Manufacturas de Armazones y Gafas,S.A.-lAGSA, de

nacionalidad espafiola.

Reaidente en BARCELONA.~Avda.Puerts del Angel, 40

por:

"UNA VARILLA DE GAFAS PERFPECCIONADAM
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La pregente memoria descriptiva tiene como fin la de-
claracidn del objeto sobre que ha de recaer ol privilegioe
de explotacién industrial y comereial exclusiva en el terri-
torio nacional de un Modelo de Utilidad, conforme a lsg hagis:
lecidn vigente en materia de Propiedad Industrial que, segunL
expresa el enunciado, trata de una verilla paras gafas per- i
feccionada carente de tornillos, remaches y patillas de su- %
jecidn, |

Es de aplicacidén la varilla que nos ocupa al montaje
de gafas sin el empleo de elementos de unién entre la vari-
lle interior de refuerzo y patilla y la charnela o bisagrs
de acoplamiento a la gafa. |

Las varllles de las gafas de materiales pléstico llevan%
en su extremo delantero una charnela o bisegra metélicsa,
por medio de la cual quedan unidas al "frente" de los anteo-~
Jos, en el que esté&n montados los vidrios. ; f

La bisegra, édem&s, pernite gque las varillas giren so=-
bre ellas y queden plegadas sobre el frente, con lo que las
gefas ocupan poco espacio y pueden colocarse cémodamente en
el boleillo o en un estuche,

Las bisagras, sin embargo, son, en todacs los casos, un
mero mecanismo auxilier, cuya sujecién a las varillas y al
frente no queda completamente disimulada, porgque, adn apli-
céndose sobre la parte posterior del frente y de las vari-
llas, requiere, para su afiaenzamiento, la colocacidén de al-
gunos pernos, cuyos remaches afesn el conjunto.

Para corregir este defecto, las varillas de muchos mo-
delog de gefas modernas estédn provistos de "tapape rnos"
que, como su nombre indice, s0lo tiene la finalidad de ocul—f
tar loe pernos remachados que sirven para sujetar las bisa-
gras.

Bsta solucién gerta satisfactoris si no resulters cos-
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tosa y no eleveras, por tanto, el precio de las monturas, ya :

que al precio intrinseco de los tapapernos hay que efiadir
8l de su colocacidn, labor que no esg dificil peré st deli-
cada. ;

Otra solucidn sdoptada ha sido la de utilizar bisagras '
que constituyen une sole pieza con le lémina metdlica de re=-
fuerzo que las varillas llevan en su interior. r

Esta otra solucién es mejor, atn, que la anteriormen- ;
te expuesta, pero implica un dispendio tan elevado que sélo
puede aplicarse a gafas de precio.

Nuestra varilla resuelve satiafactoriamente todos los :
anteriormente enumerados inconvenientes presentando al miamo{
tiempo innumerables ventajas en lo que a fabricacidén y monta:
je de las mismas se refiere.

No necesita remaches ni tornilles para le fijacién de
las bissgras de unidn a la montura eliminando por lo tanto
la complicacién del sistema anteriocrmente mencionado, ni el
empleo de los tapapernos con lo cual su mrecio results més
asequible y por tanto, el embellecimiento gque antes solo se
podfa conseguir en las gafas de precio, con nusstra varilla
puede gplicarse a las gafas por muy reducido que sea el cos-
te de las miemas. |

Con el fin de facllitar le interpretecidn m4s exacta
del objeto sobre que ha de recaer el presente privilegio, en .
el plano adjunto complementarioc de la presente exposicidn,
se reprepenta una forma préctica para 1a’realizaeidn'indus-
trial y t@nicamente a tftulo de ejemplo y, por consiguiente,
8in carédcter exhaustivo sino meramente informativo.

En esgte pleno,.

Ia fig. 1# representa una vista lateral del conjunto de

la varilla.
le fig. 28 una seccidn transversal de lg misma.
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Le fig. 3% una vista lateral de una de las partes de
pléstico de la varilla.

La fig. 42 un frente de la varilla metélice de refuer-
zo y soporte de la bisagra. 2

La fig. 5% una planta de la varille de refuerzo provis-f
te de bisagra. ,

En las expresadas flgures las referencias corresponden:%

(1).-Piezas constitutivas de la patilla de plédstico. ;

(2).-Acanaladuras interiorss de las piezas de lg pati- f
lla. |

(3)e=Varilla net&lica de refuerszo.

(4).-Parte cilfndrica de la varilla.

(5).~Bisagra.

Tomadas dos tiras de celuloide (1) del grosor y largura
convenient es, se fresan en una de sus dos caras sendas mMueg-:
¢as alargadas (2), de forma rectangular muy delgada. |

Preparada una lémina u hojite metdlica (3) de las mis~
mes medidas que ls canal entes cltada, se suelda en uno de
gue extremos media 0 una bisagra entera (4) d&ndose al otro |
extremo de la lé4mina le forma de mlambre cilfndrico (5) que,
recubierto de celuloide (1), constituiréd el remate de lsg ;
parte de la varilla que se apoyse sobre la oreja.

Preparado as® el refuerzgo metdlico o alma de la vari- _
lla, se coloca entre las dos tiras (1) de celuloide fresedes,
egtas se sueldan una contra otra con los pegamentos habitua- -
les, cuidando de que la lémina metdlica (3) quede total y
perfectamente recubierta, y dejando sobresalir tan sololm %
media bisagre o bisagra (4).

Bsta queda de este modo sélidamente fijada s la varille
¥ ésta dltime completamente terminada, sin que haya habido
precisién de taladrarla ni de colocarle pernos ni tornillos

de ninguna clese y ofreciendo un aspecto liso y pulido de
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exceldnte efecto. o
Descrita suficientemente la namuralegé del invento y
su forms de realizacién précfica, dnicamente cabe gifgdir que
1006~ en el conjunto y partes independientes constitutivaes del to-?
do son susceptibles modificeciones y cambios de m terias, |
forma y disposicidn en cuanto estas alteraciones no desvire

tfien 81 fundamento esencial del mismo.
REIVINDICACIONZEZS

105.~ 18),-"UNA VARILLA DE GAFAS PERFECCIONAIAY carmoterige~
da par eatér constitu!dé por dos tiras de cal&loide, u otro
material pléstico, de seccidn rectangular u ovalada, con una.
cara plana y otra provista de una canal o muesca alargada
obtenida por fresado u otro procedimiento.

110e=- 28).="UNA VARILLA LE GAFAS PERFZCCIONADA" caracteriza-
da, segin 1a ?eivindicacidn enterior, por lle;ar un refuerzo
metdlico constituldo por una hojita o lé&mina plana y delgadaé
de un metal cualquiera, que puede ser lisa o grabada, puli-
da o recubierta de un bafio, uno de éuyos extremos en forme

115.~ de alambre cilfndrico constituye el remate de la varilla que
se agpoya sobre ls oreja, fijédndose al otro extremo de la Va-é
rille media bisagra, o una bisagra comple ta, por medio de |
una soldadura adecuada, sin tener que taladrer la bisagra
ni la tira metélica, ni colocacidn de 2 rnos ni tornillos

120, de ningune clase.

34).~-"UNA VARILLA TE GAFAS PERFECCIONADA" caracteriza-

da, segtn ias reivindicaciones anteriores y pérqye une vez
preparwdas las dos tirae de celuloide segdn la reivindice~
cién 18, y la léming metélica segun la reivindicacién 28,

125,= ge coloca esta hojita o ld4ming en ls canal formada por las

dos muesces de las tiras de celuloide y se sueldan éstas,
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quedando el refuerzo metlico s6lidemente eprisionado en
el interior y sobresaliendo @nicamente la bisagre soldada
que queda fuertemente fijeda al extremo de la verille asf
130, constitufda, sin necesidad de taladros, pernos, remaches,

ni tornillos.

48),-"UNA VARIILA IE GAFAS PERFECCICNADAY.

La presente memoria descriptiva consta dé sels hojas
foliadas y wecanografiadas por una sola cara, componiendo un

.
i

totel de ciento treinta y cinco lfness, incluldas éstas.

Nfadrid, 13 de I\"Iayo de 10958."
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