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M E M O R I A  D E S C R P T I V A

para  un Modelo de U ti l id a d , por v e in te  años en España, por 
" UN ENVASE COMPUESTO PARA HABUTIDOS ", a fav o r de Don Ber­
nardo VILLANUEVA RETA, de n ac io n a lid ad  españo la , re s id e n te  
en Pamplona, B a rrio  M ilagrosa n" 51 **53.

E ste  in v en to  se r e f i e r e  a l  envasado de em butidos t a l e s  
o orno sa lch ich o n es , ch o rizo , lo n g an iza , e to .

H asta  ahora , e l  envasado de e s to s  p roductos po r medio 
de papel se h ac ia  envolviendo prim ero e l  producto  en un pa­
p e l adecuado im penetrab le  a l a  g rasa  ( t a l  como papel perga­
mino, papel su lfn r iz a d o , e tc )  y envolviendo luego  e l  embuti­
do a s i  re c u b ie r to  con o tro  papel e x te r io r  o lám ina s im ila r  
( t a l  como papel c r i s t a l ,  papel su lfu r iz a d o , c e lu lo s a ,c e lo ­
fana , e t c . ) ,  cerrando  lo s  extremos d e l paquete y ad h iriendo  
finalm en te  una e t iq u e ta  que, a p a r te  de lo s  d a to s reglam enta­
r io s  ( s a n i ta r io s ,  e tc )  id e n t i f i c a  a l  producto  y a l  fabrican-
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t e  d e l mismo.
E ste  sis tem a de envasado e s , indudablem ente pooo p r a c t i ­

co, sobre todo  en épocas de fu e r te  v en ta , en que l a  sección 
de empaquetado r e s u l ta  fuertem ente reca rgad a  de t r a b a jo  e in ­
capaz de se g u ir  e l  ritm o  de producción  d e l r e s to  de l a  f a b r i ­
ca .

En v i s ta  de e s to s  in co n v en ien tes , e l  p re se n te  in v en to  se 
propone l a  oreao ión  de un envase compuesto que, s in  en carecer 
e l  p roducto , perm ite  en cambio l a  a c e le ra c ió n  d e l t r a b a jo  de 
empaquetado.

A e s te  f in , e l  envase compuesto o b je to  de e s ta  s o l ic i tu d  
se  c a r a c te r iz a  porque consta  en combinación de: un envase in ­
t e r i o r  hecho de un papel o s im ila r  im penetrab le  a  l a  g rasa  
(m etal lam inado, m ate ria  p lá s t io a ,  e t c . ) ,  un envase e x te r io r  
de un m a te r ia l adecuado, estando  e s to s  dos envases co n fig u ra ­
dos como forma análoga ce rrad a  por un extremo a modo de b o lsa , 
y a b ie r to s  por e l  o tro  para  l a  in tro d u c c ió n  d e l producto a 
en v asar, yendo e l  envase e x te r io r  p ro v is to  de l a s  in d icac io n es  f 
g rá f ic a s  n e c e s a r ia s  para  l a  id e n t i f ic a c ió n  del p roducto .

P re fe ren tem en te , e s ta s  in d ic a c io n e s  g rá f ic a s  i r í a n  d is ­
p u e s ta s  por l a  cara, i n t e r i o r  d e l envase e x te r io r .

P re feren tem en te  tam bián, lo s  dos envases, i n t e r i o r  y ex­
t e r i o r  van adheridos to ta lm e n te  e n tre  s i .

P ara  que no haya dudas en l a  in te r p r e ta c ió n  d e l o b je to  
de e s ta  s o l ic i tu d  a con tin u ac ió n  se h a rá  una d e sc rip c ió n  d e ta ­
l la d a  d o l mismo en re la c ió n  con e l  d ib u jo  ad ju n to , que re p re ­
se n ta  en su  tín ica f ig u ra  un envase de e s te  t ip o ,  estando  p a r­
c ia lm en te  ro to  p a ra  m o stra r l a  e s t ru c tu ra  d e l mismo.

El envase compuesto oonsta de un envase i n t e r i o r  1, hecho
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de un papel adecuado para im pedir l a  s a l id a  de l a  g rasa  a l  
e x te r io r ,  pudiendo s e r  e l envase 1 de papel su lfu r iz a d o  o pa- . 
p e í pergamino co n tra  g ra sa  de m etal lam inado, m ateria  p l á s t i -  ! 
ca , e tc .  de l a s  c a lid a d e s  conocidas en l a  in d u s t r ia .

E l envase e x te r io r  2 e s ta  hecho po r ejem plo de papel c r i s ­
t a l ,  papel su lfu r iz a d o , de un d eriv ad o  c e lu ló s ic o , ce lo fana , 
e to .

Como se ve en e l  d ib u jo , e l  envase compuesto 1 ,2  t ie n e  
l a  forma de una b o lsa  oerrada po r un extrem o 3 y a b ie r ta  por 
e l  o tro  4, que perm ite  l a  f á c i l  in tro d u c c ió n  d e l producto  y 
que luego puede s e r  ce rrad o  por c u a lq u ie r  sis tem a que se desee.

V entajosam ente lo s  envases 1 y 2 i r á n  ad h erid os e n tre  s i  
en to d a  su s u p e r f ic ie ,  provocándose e s ta  ad h eren cia  duran te  
l a  fa b rio a o ió n  por medio de c a lo r , adhesivo , e to . ,  de acuerdo 
con lo s  m a te r ia le s  empleados.

Con p re fe re n c ia  ¡por l a  cara  i n t e r i o r  d e l envase e x te r io r  
se d isponen  in d ica c io n es  g rá f ic a s  o b ten id as por l i t o g r a f í a  o 
p o r o u a lq u ie r o tro  sis tem a de im presión o m arcación. E s ta s  in ­
d ic a c io n e s  g r á f ic a s ,  d e s tin a d a s  a reem plazar a l a  e t iq u e ta  
u su a l, contendrán l a  id e n t i f ic a c ió n  d e l p roducto  y de su fa ­
b r ic a n te , a s i  como l a s  n e c e s a r ia s  in d ic a c io n e s  de orden re g la ­
m entario  ( s a n i t a r i a s ,  e t c . )

Como se ve por l a  d e sc r ip c ió n  que an teo ed e , e l  envase } 
ob je to  de e s ta  s o l ic i tu d  cumple l a s  co n d ic iones ex ig id as  por 
e l  a r t i c u lo  171 d e l E s ta tu to  a l  p rovocar, por su e s tru c tu ra  
un b en e fic io  o e fe c to  nuevo en e l  t r a b a jo  de empaquetado de 
em butidos, ev itan d o  l a s  m á lt ip le s  operaciones h a s ta  ahora p re ­
c i s a s .

N O T A

D esc rito  su fic ien tem en te  e l  ob je to  de e s te  Modelo de U ti­
l id a d  se d e c la ra n  de novedad en España l a s  s ig u ie n te s
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R e i v i n d i c a c i o n e s

1 6 .-  Un envase compuesto para  embutidos que comprende la  
combinación de : un envase in t e r io r  im penetrab le  a l a  g rasa , 
y en c ie r to s  casos impermeable a l  a i r e ,  un envase e x te r io r  de 
p re se n ta c ió n , estando  e s to s  dos envases configurados a modo de 
b o lsa , ce rrad o s po r un extremo y a b ie r to s  por e l  o tro  para  l a  
in tro d u c c ió n  d e l p roducto , yendo e l envase e x te r io r  p ro v is to  
de l a s  in d ic a c io n e s  g rá f ic a s  p r e c is a s .

2 6 .-  Un envase compuesto para  em butidos, segtCn se r e iv in ­
d ica  en e l  punto , 1, c a ra c te r iz a d o  porque ambos envases van to ­
ta lm en te  ad h erid os e n tre  s i .

3 6 .-  Un envase compuesto para em butidos, segán se r e iv in ­
d ica  en lo s  puntos 1 o 2, c a ra c te r iz a d o  porque l a s  in d ic a c io ­
nes g rá f ic a s  d e l envase e x te r io r  se d isponen  sobre su ca ra  in -  
t e r i o r .

4 ^ .-  UN ENVASE COMPUESTO PARA EMBUTIDOS.
Todo segán queda d e s c r i to  y re iv in d ic a d o  en e l  tra n sc u rso  

de l a  p re se n te  memoria d e s c r ip t iv a  que co n sta  de cu a tro  h o jas  
e s c r i t a s  a máquina po r una so la  de sus c a ra s  y se i l u s t r a  en 
e l  d ib u jo  que a l a  miaña se acompaña.

M adrid, 7 de Mayo de 1 .958



BERNARDO VILLANUEVA BETA HOJA UNICA
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