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PATENTE
DE
MODELO DE UTILIDAD
por 20 afios

a favor d¢ Don Jos€ M® JUANOLA QUER
de nacionslided esypefiols
residente en Baroelona, calle Londres, 127
por:

"MOLDE PARA LA FABRICACION DE PIEZAS INYECTADAS DE VIDRIO

Y METAL"

MEMORIA DESORIPTIVA

La presente Patente de ¥ogelo de Uti111dad se refiere a un
molde para la fabricacién de plezas de vidrio y metal mediante la
inyecoidn de ia mase en estado de rusi6n, ocuyo molde va provisto
de unos muelle® de retorno que presionan ls tapa & fin de darle
una dierta Yolersncia de presidn gracias a lo cual se obtienen unas
plezas de guperficie completemente lisa sin les rugosidades carac-
terfetices de lse piezas prensadss con moldes de tipo corriente,

4 contimmeién se describe oon todo detalle un molde de es-
te tipo, adjunténdose una hoja de dibujos aclaratoria en los que

8¢ rerresente & guisa de ejemplo no limitative, en la Fig. 1, un
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molde para la fabricacidén de piezas inyectadas de vidrio y metal,
visto en seccidn, en la Fig. 2, un detalle en planta de la dis-
tribuocién de los moldes radiales del mismo y en la Fig. 3, un de-
talle de un molde radial, antes de fijarlo a la base del molae
central.

Oonsiate el molde objeto de esta Patente de Moaelo, en una
base (1) proviste de una pieza de fondo recambisble (&) y de wn
pisténieipulaor (2), en cuya base @e fijan una serie de pequefios
moldes (4) dlspuestos radialmente sobre su superficie, que vienen
cerrados mediante una tape (5).

Esta tapa va montade & un plato portamolde (6) medisnte
unos tornillos (7) provistos de unos muelles helicoidales de ye-
torno (8) fijéndose por ﬁltimo dicho plato, al plato de la pren-
ga (9) por medio de unos tornillos sin cabeza (10),

Le fijacién de los moldes radiales (4) a la base (1) se
efectda iediante tornilles, esegurdndose su retencién por medio
de un aro exterior (11) encajado en un rebaje {12) que presenten
los susodichos moldes y la tepa (5).

Pl molde oonstituide principalmente por la base (1) y pie-
za (2) presenta una cavidad central (13) en le que se dﬁposita la
masa de materisl en fusidén, que se inyecta & los moldes radiales
(4) mediente 1la presidén ael macho de ls prense (14) el cusl va
provisto de uns cabeza recambisble (15).

Bl que dicha cabeza y el fondo del molde esté provisto de
una piegzs asimismo recambiable, tiene por objeto el que se pueda
variar le capacidad de la cavidad central (13) de mouerdo con el
tamafio d¢ las plezas a fabricar.

Medaiante este molde pueden obtenerse toda clase de pilezas
de forms y tamefio varisbles, si bien preferentemente 8e aplicarén

a la fabricacién de piezas de reducidas dimensiones.



et

5.

10,

£0,

eb.

30.

En la Patente de Modelo de Utilidad descrita serén varia-
bles todos cuantos detalles no alteren, eambien o modifiquen su
propis esencialidad.

¥ o7 A
REIVINDIGCAGCIONES

Se relvindioca como objeto de la presente Patente de Mode-

lo de Utilided: -

1%,- Molde pare la fabricacién de Piezas inyeotadas de
vidrio y metal, saracterizado ypor constitulr en uns base provia-

ta de une piegza de fonio recambiable y de un pistén expulsor, em

cuye bese se fijan una serie de moldes dispuestos radialmente en

los que se inyecta mediante el macho de la prensa, la masa de me~
terial en fusién que previamerte se hs depositado en una osvidad
eentral que presente la indiocsda base, cuyos moldes radiales se
clerran mediente una tape fiJeda & un plato portamolde que asi-
mismo se solidarisa al plato de ls prensa de moldeo,

2%.- Molde pare le fabricacién de piezas inyectadas de
vidrio y metal, segfin la anterior reivimiicaoidn, cerscterizade
por obitenerse una tolerancia de presién entre la taps de los mol-
des radiales y el rlato portamolde, mediante un juego de torni-
llos de unién de ambes plezas, que van provistos de unos muelles
de retormo.

3%,- Molde pere la fabricacién de plezas inyectadas e

vidrio y metel, conforme las anteriores reivindiocasiones, carac-

terizado por el heécko de ir proviasto el macho presionador de la
masa vitrea, de una piega recambilable a fin de adaptarlo al tipo
de piezas a fabricar. _

42, Molde para la tabriéaaién de riezas inyectadas de
vidrio y metal, segfin las anteriores reivindicaciones, caracte-
rizado por quedar asegurada la retencidén de los moldes radiales

& la base central que se fijan mediante tornilles, encajande un



arc en un rebaje exterior que presentan dichos moldes y en otro
rebaje practicado en la tapa de los mismos para el propie objeto.

5%.- MOLDE PARA LA PABRIGACION IE PIEZAS INYECTADAS DE VI-
DRIO Y METAL, |

Sean ounales fueren les circumstancias gue concurran con la
esencialidad propla de la misma, ,

Consta la jresentc Memoria desoriptiva de cuatro pégines
follzdas y meocanografiadas POr uwna sola cere y va aé'ompaﬁa&a de
una hoja de dibujos aclarativos,

Madrid, 23 Diclembre de 1957
P, A
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