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MODELO DE UTILIDAD

por veinte afios,

rare todo el territorio espafiol, sus colonias y pro-
tectorado, por "UNA JUNTA DE ACOPLAMIENTO ESTANCA',
ouyo privilegio se solicita s favor de Don ARMANDO
CARRALERO BASTUS, residente en Barcelona, calle
Avifid, 18 bis, 12,

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Utilidad se refiere, como su
nombre indice, & una Jjunta de acoplamiento estance
que por su es?eoial constitucion, su semcillez y lé
facilidad con que se logra acoplar, mediante le nisme,
dos tuboe de identico o diferente didmeiro, sean eéstos
de tipo tubular eilindrico o tubular de uns seceidn
diferente a la circular, hacen de eete modelo wn ob-
Jeto de una nueve utilidad evidente, cuyes ventajas

se harén todsvie mds visibles al proseguir ls legturs
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esta tuerca colebora con el roscado existente ‘en
un saliente perteneciente & la otra pieze prensadora
opuesta.

Le pieza de material flexible y eléstico, se prevé
consista en un menguito de goma dotado de dos porcioc~
neas extremas de generatrices externas inclinedas en
sentidos opuestos y convergentes hecie la porcidn
media de la pleza que tiene una generatris senéiblemqg
te paralels al ejeblongitudinal de la piezZe en cues~
tion.

Con el fin de facilitar la buens comprensidén del
presente Modelo de Utilided, se acompafie &l mismo,

8 titule ilustrdtive y sin cardcter restrictive, un
plano esquematico en el gque ee muestra un modo prefe-
rente de realigzecidn del mismo. _

La figurs 1 muestra un corte'longitudinal de la
Junfa de acoplamiento tomgds como ejemplo.

- La figufa 2 corresponde & una vista con la mitsd
superior cortada y la poreidn inferior en planta de
la propia junta adaptada al acoplamiento de dos tubg
ries cilindrices coaxiales de un mismo diémetro.

Segin quede indicado en el plano anexzo, estae Junf%%
de acoplamiento, comprende ime pleza 10 de materiel
eldstico, la cual va dotada de un hueco exial tubular
101 ¥ esta pleza 10 tiene su superficie externa que
ve dotada de dos porciones extremas 1ll-12 de tipo
tronco=cénico y opuestas entre i, las cuales son
coexiales con el hueco tubuler 101 antes aludido. Le

conicidad de las porciomes 11 y 12 son inversas, es
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decir, que son aproximadamente simétricas entre si,
edemés de ser opuestes como ye se ha indicaedo ante-
riormente., Sobre estas dos porcionee tronco-conicas
entes dichas se montean dos pleZas prensadoras huecas
13~14, las cusles son de materiel resistente, por
ejenplo metélicas ¥y sus respectivos huecos centrales
estén provistos de unas superficies internas tromco-
eonicas 1 -14,, les cuales estin destinadas a adap=-
taree y & presionar las poreiones tronco-conicas
11-12 de le pieza de material eléstico 10.

Ambag piezes 1l3-14, una vez montadas sobre‘laa_
dos porciones 11-12 sin presidn alguna, se acercan
entre sl valiéndose de unos medios apropiados pare
determinar su respectivo y mituo acercemiento. En

el caso representado, paras lograr este acerocamiento,

“le pieza 13 va provista de un saliente anular 132

que hace tope con le parte interna de otro saliente
enular 15, de una tuerce 15, ouye poreidén fileteada
va roscada sobre la porecicn 14,, igualmente saliente
de la pleza prensedora 14, de modo que al hacer_girar
la tuerca 15 se logra acercar las dos pilezas 1l3~14.
Este aeeroamiepto determina la compresidn radial de
las dos superficiles extreﬁas tronco-cénicas 11-12

de la pleza eléstica hueca 10 y con ello el apriete
de dicha pleza, por su superficie interna contre los
dos tubos 16-15 respectivamente introducidos, por
sUs zonas extremas 161-171, en el interior del hueco
axial tubuler 10, de la mencionads pieza eldstica 10.

Con el fin de facilitar este acercamiento mituo, la
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pleza de material eldstico 10, va dotada de una
superficie cilindrice o porcidm cilindrics central
18 que une las dos porciones extremss tronco-cénicas
11-12 de l miema., |

| De acuerdo con este Modelo, se prevé que el hueco
exiel tubuler 10, de la pleza eldstica 10, sea de
un mismo didmetro en toda su longitud o venga cone-
tituldo por dos zonms de distinto didmetro (fig. 1),
con el fin de que en cada una de elles pusdan adaptar
se los extremos 16 -171 de las dos tuberiss 16-17
gue han de venir unidas por le Jjunte.

Se prevé igualmente que, tanto el hueco axial tu-
bular 10, de la pieza eléstica 10 como las superfiociee
11-12 vengan conatituidas por euperficies regulares

formendo fhoetes, con el fin de permitir el acoplamiento a5

de tuberfas que no sean tubulsres cilindrices. la
pleza a modo de tuerca 15 que sirve pare unir y acer-
car entre sl las dos piezas 13-14, puede sustituirse
por cualquier otro dispositivo equivalente que per-
mita el mutuo acercamiento de estas dos piezas,

Descrito suficientemente en qué consiste el presen
te Modelo de Utilidad, en correspondencia con el pla-
no anexo, ee comprende que podrén.introducirse en el
mismo, cualesquiera modificaciones de detalle se
egtimen convenlentes, siempre que no se altere su
esencialidad, & cuyo fin pe declaran de novedad en
Espefia, lae sigulentes reivindicaciones que constitu
yen le |
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NOTA REIVINDICATORTIA
1# - UNA JUNTA DE ACOPLAMIENTO ESTANCA, caracte-

rigada porque comprende, esenclalmente, uma pieza

. de material flexible y eléstico dotade de un hueco

axiel tubuler, cuya pieza tiene su superficie exter
na dotada de dos porciones extremas troneco-conicas
y opuestes que son coaxiales con el hueco axial
tubular antes eludido y sobre estes dos porciones
gon suaceptiﬁlee de montarse, por lc menos, dos pie-
zﬁs prensadoras hueles de material resistente, cuyos
huecos centreles estédn provistos de unas superficies
internas tronco-conicas que se adaptan sobre las
mencionedes porciones tronco-conicse de 1 pleza de
material flexible y eldstico y las presionan respec-
tivamente cuando se acercan ambas piezas prensadoras
huecas mediente medios previstos para determinar su
respective y matuo acercamiento.

28 - Una junta, segin la anterior reivindicecidnm,
en la que se prevé que el hueco axiel tubular de la
pleza de material flexible y elistico tenga dos dife
rentes dimensiones en sus extremos, por_ajemplo\doa

didmetros distintoe sucesivos, para acoplar en sus

1ntqriores loes respectivos extremos de las dos tube~ !

ries que Be han de juntar.
3% - Una juntas, segin ocualguiera de las anteriores
reivindicaciones, en la gque se prevé gque el acercamien

to mituo de las dos piezas prensadoras se realice
mediente una pieze & modo de tuerce gue va dotade de

un seliente periférico interno que hace tope con otro

saliente periférico externo perteneciente a una de
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las dos plezas prensedoras, mientres el fileteado
interno de esta tuerca colabora con el roscado exig
tente en un saliente perteneciente & la otra pleze
prensedora opuesta.

48 - Una junte, segun cualqulera de las anterlores
reivindicaciones, en la que se prevé que la pleze de
material flexible y eldstico consista en un manguito
de goma dotado de dos porciones extremas de genera~
trices externas inclinadas en sentlidos opuestos y
convergentes hacie la porcion medias de le pieze que
tiene una generatriz sensiblemente paralele al eje
longitudinal de la pieza en cuestidn.

56 - UNA JUNPA DE ACOPLAMIENTO ESTANCA.

Todo tal y conforme quede descrito y reivindicado
en la “emoria descriptiva que antecede y que consta
de siefe hojee eseritas a méquina por una sols de sus

ceras y un plano que le ilustra.

MADRID, 24 de Abril 1,958

ARMANDO CARRALERO BASTUS,
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