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MEMORIA DESCRIPTIVA
para sollcitar
MODELO DE UTILIDAD
en
EsPAfi A
por VEINTE aiios
a nombre de INTERNATIONAL LATEX CORPORATION, entidad nortesmeri-
cane, establecida en Playtex Park, Dover, Delaware, Estedos Uni-

dos de Amdrica, por:
# UNA PRENDA INTERIOR ELASTICA».

Este invento se reflere a perfeccionemientos en fajas y
bragas de caucho y prendes interiores similares, especialmente
las del tipo que tento éxito hen tenido, que se fabrican sconé-
micamente baiiando repetidas veces uns hormas modulads en una dis-

5 persién acuosa de caucho (latex) lo que da como resultado la
obtencidn de un artfculo de poco eapesor, sin costura, segin la
menera descrita en la Patente de los Estados Unldos n?% 2.015.832
concedide en 4 de septiembre de 1935 a A.V. Spanel.

Tales fajas, & las que aqui se hace referencia como fajes

10 de latex depositedo, son ligeras de peso, flexibles ¥ eldsticas,
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tanto en direccidn transversel como longitudinal. Cuendo se usan
la faja rodea la parte inferior del torso humeno en forme de ban-
da contf{nua ilnconsitil y modela uniformemente el torso, espe-
clelmente la perte de las caderas y del estdmago, creendo en

la persona que la lleva una siluste esbelta y modelada, (pare

una descripcidn mds detellada de las fajas tipices de latex de-
positedo, ver la Patente de los Estados Unidos n% 2,360.736 con-
cedide en 17 de octubre de 1944 a A.N. Spanel). Las ventajos de
estas fajes han sido ampliamente reconocidas por el piblico con-
sumidor, que ha comprado un ndmero considerable de ellas. Sin em-
bargo, el pdblico consumidor, ccn su habituel costumbre, hea exi-
gido ain mayores ventejss. En consecuencia, son muchos los inten-
tos que se han realizasdo para mejorer la utilidad y versetili-
dad de estas prendes, pero teles tentativaes solo hen dedo por
resultado modificaciones de poca importenciae debido a costos
prohibitivos o0 a la impracticabilidad de los perfeccionamientos
de mayor importancia que han sido sugeridos.

Bl presente invento proporciona una faje que puede ser usa-
da en todo momento, deade el sencillo atuendo, sin medias, para
deporte hasta los vestidos de noche, con medias de seda; una fa-
Je que se ajusta con fecilidad & los diversos largos de media
¥y que siente iguslmente bien & las usuarias de piernas cortes
como a lag de piernas larges y une feje cuys vide dtil no estd
limitade por la corta duracidn de un tejido eléstico en continuo
uso por sl deb;litamiento de la parte eldstice de la faje a la
cual estdn cosidas las ligas.

Bstas vy otras ventajas adicionales ss consiguen fabrican-
do la fajo del presente invento con dreas reforzadas, flexibles
y resistentes al uso, tanto la parte delantera como en la parte

posterior de la fejo, entre los costaedos de la misma, en posiecidn
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sdecuada para 1os usos que mds sdelente se describen, haciendo
dichas areas de un caucho més rfgido que el caucho adyacente &
las mismes o incorporando en ellas una insercidn de tejido. En
ceda una de dichas édreas reforzades, se dispone una aberturs
alsrgada o raenure, sdecuada para recibir una tira o banda elds-
tica de quita y pon, pars ser utilizada con un dispositivo acce-
sorio, tal como un sujeta-ligas o una compresa higiénica, lle-
vando asociada cada una de éichas aberturas un drgeno de refuer-
zo rigido o que no ceda sustancialmente, tal como un anillo que
tiene por funcidn mentener dicha abertura sin deformacidn, sus-
tancialmente, cuando se aplica tensidn a dicha banda eldstica.

El invento se describe con mayor detalle en conexidén con
los dibujos, en los cuales se ilustran varias rcalizasciones del
invento, tomendo como ejemplo las fajas, deblendo entenderse gue
estas reellzaciones, se dan como ejemplos de las divarsas formas
que el invento puede adopter pero no en sentido limitativo.

En los dibujos: la figura 1 es una vista en plenta, mi-
rando hecias ebajo, de la parte delantera de una faja fabriceda
de scuerdo con el presente invento, no estando en uso la fajo
sino dascansandc sobre una superficie horizontal, como la de
ung mesa.

La figura & es una seccidn trensversal segdn la 1fnees 2-2
de la figura 1 a escala agrandada.

La figure 3 es une vista de la parte posterior de la faje
de la figurae 1 en posicidn similar.

Le fisura 4 es una viste agrendade ds una zone de la fajs
de la figura 1 a la cual ha sido sujetada una lige.

La fizgure 5 es una gaccidn transversal verticel de la zo-
na de la faja representada en 1ls figure 4, sesin la 1fnee 5-5.

La figura 6 as una seccidn trensversal, vertical, similer
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e la figurae 5, de otra realizacién del invento.

Le fizura 7 es una vista en planta de una faja llustrande
otre realizacidn del invento yeolocada de modo andlogo & como
estd la feje de la figura 1, hablendo sido omitidas, para mayor
clarided, las liges de la parte posterior de la faja.

La figura 8 es una vista egrandade de una zone de la faja
de la figura 7 a la cual estd sujeta una ligs.

La figura 9 es una seccidn vertical, del drea de la fajs
representada en la figura 8, segdn la_linea 9-9,

Las riguras 10, 11 y 128 son respectivamente secciones fron-
tal, posterior y trensversal, del érea de la faja representada
en la figures 4 y que 1lustran un tipo alternativo ollao.

Las fisures 13 y 14 son vistes en planta lateral, respec-
tivemente del ollao empleado en las figuras 10, 11l y 1Z2.

La figura 15 es uns vista en planta, de uns faja ilustran-
do el uso del invento con una sujecién pare una compresa higié-
nicea y coloceda similarmente a la fajs de la figure 1l.

La figura 16 es una viste de la perte posterior de la fa-

ja de la figura 15 en una posicidn similar.

La figura 17 es una vista, agrendede, del édrea de la fa-
Ja de la figura 15 a la cugl se ha sujetado una bende eldstica
para le compresa higidnica.

La figzura 18 es una seccidn vertical, del drea de la faja
repressntada en la flgura 17 segin le 1fnea 18-18.

La faja perfecclonada representade en las figurés 1, 28y
3, comprende una parte frontal, éree o pafioc indicada de modo ge-
nerel por 20 y una parte posterior, érea o paiio indicada de
modo general por 21l. Las partes frontal y posterior 20 y 21,
estdn interconectedas integrelmente en sus costedos laterales,

por los costados laterales 22 y &3, como se ve en les figuras
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2, pare constituir una delgeda pared leminar, inconsitil, pera
eircunder eldsticamente la parte inferior del torso humano, en
especial el de las mujeres, como se ve en la figura 2. Los cos-
tados latereles 22 y &3 estén fuertemente arqueados o curvados
trensversaelmente y, como se eprecia en las figuras 1 y 3, lige-
remente asrqueedos o curvados longitudinalmante, adaptdndose a
la forma genarsl del contorno de las caderas femeninas. la fajs
representade en les figuras 1, 2 y 3 es del tipo braga, y, por
lo tanto, estd provista en su borde inferior de una pleza 24
bifurcada en forma de U, integralmente conectada con el fondo

o0 borde marginal 25 de la parte posterior 21 y con el fondo o
borde marginel 86 de la parte delantera 20, tenlendo date dlti=
mo borde uns forme arqueada o curvilineas, como se representa,
gue permite el libre juego de movimlentos de las partes delan-
teres de la usuaria. La pleze bifurcada 24 y la parte adyacente
a le parte posterior, estdn provistas de pequeilos orificlios 27
pare la ventilacidn.

De acuerdo con el presente invento, la faja se fabrica
como més edelante se describe con mds detelle, con dos zonas re-
forzedes, flexibles y resistente sl uso, indicadas de modo ge-
nersl con 28, colocades junto al l1{mite del borde 26 de la sec-
cidn frontel 20, como & siete mil{metros del borde, preferente-
mente, coincidiende con éste. Dos dreas similares, indicadas de
modo general con 29, estédn anélogamente colocedas con respecto
al borde 25 de la seccidn posterior 2l. Como puede verse en las
figures 1 y 3, les dreas 28 y 89 tienen por lo general forma
semi~ocircular y estdn colocadas en las secciones delantera y
posterior, en lugares adecusdos pera sujeter las liges (es de-
cir,cada drea estd dispueste en un punto intermedio entre la lfnee

central vertical 31 y uno de los costados 22 y 23). En cade una
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de las dreas 28 y 29, hay una aberturs horizontal alargeda o re-
nure 32 sdeptada para recibir une banda eldstica estreche o cinta
33, que puede ser de tejido eldstico, tal como latex depositado.
La banda 33 forma bucle en le asbertura 32 y en su parte inferior,
estd sujeta, mediante el dispositivo corriente de sujecién, a un
broche de liga 34. Rodeando y reforzesndo las aberturas 32, hay
rozaderos o arandelas 35 (u ollsos en la figura 8) que sirven

de medios de refuerzo para mantener sin deformecidn las aberturas
cuando se aplica tensidn a la banda 33, como cuando se sujeta a
una media el broche 34.

Las drees 88 y 29 resistentes a las desgarraduras, pueden
ser con ventejas y econdmicemente incorporadas o formadas duran-
te le fabricacién de le feje o pueden ser formadas por adicidn
de un parche sdecuado después de la fabricacidn del resto de. la
faja todo ello comc més sdelante se describe con detalle, pero,
en cualgquier caso, 8l drea es creada o formade de tal manera que
estd integralments soldada al resto de la faja, por vulcanizacidn,
por ejemplo, ¥y no se separard de ella por efecto de un uso prolon-
gado o cuando se gplica continuamente tensidn a les bandas 33.
Les drees 28 y 29, tanbién pueden ser hechas, ventajJosemente de
un material que see lo suficientemente flexivle pare que tienda
e adaptarse al contorno del cuerpo y evite de este modo ocasio-
nar bultos feos en el vestido o drea rigidas incdmodas pare la
usuaria. Sin embargo, estas dreas estdn hechas de modo quesean
estirebles y resistentes a las desgarraduras; por lo tanto, las
fuerzas ocasionadas por los movimientos naturales de la usuarie
v de la tensidn requerida pars mantener tirantes las medies, son
transferidas desde las periferiaes limitedes de las ebertures 32,
a los lfmites mds emplios de las dreas 28 y 29, disminuyendo as{
proporcionalmente la intensided de la fuerza aplicada a un centi-

metro cuadrado del latex depositado. Por afladidura, las arendsles

-i6-
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35‘0 los ollaos 36, que pueden ser de cualquier tipo adecueado,
hechos de materiales rfgzidos o que no den de s{ sustancialmente,
tal como metal, plésticos duros o semi~-duros, refuserzen les aber-
turas e impiden la roturs de los extremos de las mismas. Tales
arandelas u ollaos, son con ventaja, proyectados lo suficiente-
mente pequeilos y ligeros para que no ocasionen molestlas a la
usuaria ni bultos prominentes en el vesatido.

En un aspecto espec{fico del presente invento, ilustrado
en las figures 4 y 5, el refuerzo para las 4reas 28 y 29 resis-
tentes a las desgarreduras y el refuerzo rigido para las abertu-
ras 32, estdn preparedos como una unided, tal como se describe
mds edelante, ¥y son fijados a la horma que ha de ser sumergida
con una pequeila cantided de un adhesivo, tal como cemento de
ceucho, antes de la primera inmersidn de la horma en un baiio de
latex lfquido nara fabricar una faja como se describe en la pa-
tente A.N.Spanel a que antes se ha hecho referencia. las dreas
28 resistentes al desgarro quedan integralmente soldadas a la
faje, per se, como se explica més adelante.

Una pluralidad de unidades consistentes cada una en un re-
fuerzo para un érea 28 resistente al desgarro y un refuerzo rigi-
do psra una abertura 32, pueden ser preparadas sinulténeamente
poniendo un tejido por ejemplo, punto de nyldn, sobre une horma
de inmersidn, de maenera que sl tejido quede en una posicién fije,
tel como la que se obtiene estirando ligersmente un tubular o
banda dsl tejido sobre una horms rectangular. Z1 tejido es del
tipo que se vuelve resistente al estiremiento o tiene, sustancial-
mente una elasticidaed reducides después de la impregnacién con
latex y vulcenizacidn del latex depositado, tel como une tela te-
Jida de punto, perchado o aprestado. Bl molde se mete después en

un baiic de latex, se saca y se deja secar parcialmente. El teji-
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do elegido de preferencia, tiene un ligemento tal que el latex lo
penetra de manera que se forma una superficie lisa en ambes caras
del tejido. Un cierto nimero de arandelas rigidas o placas hendi-
das 35, tales como erandelas hechas de acero o de aluninio, son
colocedas sobre la superficie de latex impregnado en lugares espa-
ciados de modo que permenezcan en estas posiciones durente les
operaciones siguientes, humedeciendo las arandeles con un disocl-
vente del caucho, el hexano por ejemplo, antes de su colocacidn.
Las arandelas 35 son de preferencia delgadas, tal como del orden
de unes décimas de milf{metro y se les dd forma, como se represen-
ta en la figurs 4, de modo que tengan aberturas elargades o ranu-
res. Sobre las arandelas se coloca una segunda bandas o tubular

de tejido o se wvuelve a sumergir la horme en un bailo de latex.

De preferencia, se lncrustan en la superficie himeda o fres-
ca de la pelfcula de latex poco o inmediatemente después de sa-
cer el molde del baflo part{culas sueltas, cortas de una fibra,
tal como de aslzoddn, proyectendo las fibras con un pistolete de
aire, tal como se describe en las patente de los ZEstados Unidos
2.636.173 concedide en 28 de abril de 1.953. Una vez incrustaedes
las fibres, la pelfcula de letex depositadc es sacade parcisl o
totalmente para obtener una capas o pelfcula coherente que pueds
ser gacada del molde y manipuleda sin peligro. Cade arandsla y
telido circundsnte, de la forma represesntedas en la figura 4, es
cortada a troquel, con sacabocados o de otra manera y separede
del tejido como una unidad.

Este procedimiento da una unided en le cuel la arandela
estéd interpuests o emparedada entre dos capas o plezas de tejido
soldadas {ntegremente por el latex depositado , aumentando la fuer-
ze de este soldadura cuando el latex estd sustancialmente vulca-
nizedo. Ademds, una care de le unidad tiene cortas puntas de las

fivres incrustedas que sobresalen de le misma, puntas sobresealien-
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tes qus »rovorcionan un excelente anclaje para el latex deposita-

do wmosztoriormente. Lstas fibras que sobresalen se uwtilizan con
ventaia en la fase sisuiente de formacidn de 1a faja, fijando
cuatre Jde estas unidades con 1a'cara fibrosa al aire, a una hor-
ra de baiado de faja en las pouiciones en que se desea colocar
los sujets ligas y continuondo con lug operaciones novnales Je
inrersida secado y vulcanizacidn relisate las cuzles se fabrica
la faj= sroviasents dicha. Las aberturas de las aranielas, gque
catan cubiertas por el telido »r el izuex depositado, son(cnton—
ceg eutampadas o a8blertas de naners que lae capas de tejido
impregnadas con el latex depositode sobresaljan de ellas y for-
men un castrecho margen en torno a la periferia interior, ranura
o abertura de la arandela. Lsto puede verse =n la fisura 5, en

12 cual, 37 es la prineca capas de tejido, 30 ez la serurda ca-

pa de teiido r 39 es la pelieula de lutex depositado en 1la ope-

racidn de fabricacidn de la faja, estando 2100 exaseradas las

dimensiones para una mejor apreciacidn. L=z fibras cortas que

notadog v onor lo tanto 2neladas e 0 e l=tex depousita-
Jo wobre la capa 30 (¥ que son de-asiado pegueiias para ser re-
nrgasestadas en 1o fi;ufa), estfn ancladas tanbidn en la pelicu-
lz 39 con lo cue se refusrza mecdnicanente la soliadura cntre

gotag uanas de latex depositado. wste refuerze =2dicicnzl de la

.l
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e
l,'_\:;
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solladura, asesura la firne sujecidn de lag dreas x
deswero 20 ¥ 29 2 la faja, vy que no sean arrancadas por la fuer-
za cjorcida sobre 12 banda cldstica 33, que norisl: ente, oscila
enire 1,35 v 4 Y%p. Bl margen estrecho 4G, nrotesze tarbidn la

banda eldztica 33 couirs ¢l roce sobre la arandela »{:ida r ase-
sura la peveanencila en su sitio de 12 arandela.

e

Areas veforzaias localizadas 20 v 29 del tipo represen-—

. - . . « !
tado en la figura £, pueden ser hechas durante la labricacion
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de la faja, preparendo primero un parche 37A de tejido, recu-
biesto o impresnado de latex, de la Forpa deseada, gue puede
ser oliptica o en general rectanrular en vez de la forna semi-
cireulsr representada e la fipura 4, vy que coavenisenteonte,
sobresale de 12 zm. & 5 cm. en torne al ollao y fijendo después
el »archs on la posicidn deseada sobre la hovma metdlics, sobre
lz cual ha de ser depozitado el latex, bien antes de la primera
inmersidn o bien despuds de cualquier inmersidn intermedia.Un
norche de esta clase pusile ser preparado balanlo una o varias

veces el tejido del tino a que aates se ha hecho referencia
o . e ?

-l

bien en hojas o forma cortada, en latex de caucho sin vulcani-

zar hasta que el tejido esté completamente recublerto. 3i ol
i0 ha side bhaliade en forma de hoja, los parches de la for-
ma degeala, incluyende la shertura, pueden ser cortados o es-
tampados de la hoja. Despuds de esto, el parche puede ser fija-
do n la horno mediante un cemento que peruite quitar fdciluen—

te toda la faja de la horma sin rowper el parche. Yuando el par-
che tiene una abertura, la horia de inmersidn puede incluir una
protuberancii: ¢ vawrse sailente sobre la que ajusta la averiura
con lo cue se logra una fAcil prepsracidn de la abertura des-
nuéds de la imercidn. Jdon tal proceder, el narche gqueda inte-
cgralmente w:ilo al resto de la faja durante 2l subsiruiente proe
cese de vulcanizacidn. Después de la imercidn se forima la aber-
ture aorancando o cortando el caucho lenositedo sobre la misna
durante la imrersidn. Despuds de esto, se fija el ollao 3G & los
bordes de la abertura emuplsando nétodos conccidos. L1 cupleo de
un parche o insercidn de tejidos, tal como anterioriente se d6um

ribe dd por resultado un drea reforzada que tiene un wddulo de

[

clogticidad susbansiclnente wayvor tal como 1ds de tres veces

caror aquo el del caucho que circuada al drea.
3 1 ')

- 10 -
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wn lag figcuras 7, O ¥ S se wepreuenta otra realis

del invento, en 1a cual, cada broche de 11

>luralided de puntos de sosten en 1=
(in 1a Tigura O, 7 con el fin de no couplica
hen representalo las dreas reforzadas, tira

de la parte posterior, pero han de entenderse que son shuilares

a les repregertadas en la parte delantera de 1o fajn). Les dreas

rocistentey al desgarrariento, inlicoadas de uodo geseral con

o

Al 7 42 s

[&]

fabrican, tal cono se describe antoriovpente, de na-
nera que quedon proximas al borde 43 de la parte delantera de
1la faja irjicads de nodo genesral por 44, y entre la linea cen-
tral 31 louy costados de la faja. Por la avertura 48 de cada
drea resizsente al desgarraniento 41 y 42 pusa uns vandca o btira

,

f s - A . N
elestics 45 quo es sujetada s<f ndispa vara formar un bucle ce~

rrado de loble sopesor mediante un broche u otro wedic de suje-

cidn 47. Lng sherturas 46 son horizontales en general pero €s-
tén alpo inclincdas, como se representa le wanera que el ancho
de los tirag 45 quede paralelo al eje largo de la aberturm. 1
vucle foruade por la banda 45, es pasalc pov una hebilla rec-
tansular cercada u otro dispositivo de enluce 456, al cual se
sujete 2. wroche 34.

Jolocad: dentro de 1a abertura o ranura 46, Jdentro del

I
wt

area 41 hav un ojete o medio ollao, indicado de wodo general

nor 49, que puede estar hecho de motal y que rodea 2l uaterial
immedistarente adracenve a la parte inferior de la sbertura

AG. 21 ollao 49 gue tiene sus vordes 51 redondeados, ezta
2hlerto por la parte de arriba y puede per inseriado en la aber-
tura con un costado de su parte inferior sbierto (es decir, un

"

soztade es perpsndicul=r al planoe e la abertura, como se indi-

ca con linea ‘e ravas 52 en la figura 9); wsiculo degpuds onri-

wido el 1s:do abierto »ara que hags vresa o agarre el material

(%)

- 11 -~
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del drea resistente al desgarrandienio Jjuuto a la ﬁarte inferior
de l= shertura.
Tag firurss 1¢, 11 y 12 ilustran cl empleo de un ollao
hecho de waterisl fterropldstico o termo-endurecible o polimera
5 en 1a faja de lss figuras 1, 2 ¥ 3. Z1 ollao estd colpusito co-
10 se wevresenta en las fi-uras 13 y 14 por un anille ovalado
alarsado 55 7 un cilindro o manzuito ovalado alargado poerpendi-
cular a aquél, eustando cortado el anillo ovalado cerca de sus
extreros para producir los costades 56 r lau puctas 97. &l ollao
1C se coloca en la avertura de 120340 gue el raunguito cobrezalga a

travég Jde 2lla, como se rcpresenta con lineas de ravas 56 en

%

’

la figura 12 v se prensa despues con una herramienta conforme-
Jora caliente de wodo aue los costados y las puatas gueden do-
bladews 7 comprividos conﬁra el matesinl que rodea a la abertura,
15 cono se representa en la fijura 11 quedande aplastados los cos-—
tadow v laws puntas, come se representa. Jomo se dardn cuenta

: . I .
o oontendildos en cuestidn de plasticos, a los ollaocs de plés—

—
(o]

tico se les pucede dar forma con herrsdcntag calientes para
chtener un cerco perifericoy »narclal o total de las abertwras
20 o puedern sger 1:clleados wobre el 1aterial que vodea la abertura.
Jono rateriales indicados »ara ollaos, fisuraan variscs resinas
termonldsticas o terc-endurecibles o poliueros gue tensan su-
ficiente rigidez para rantener 1o abertura vin deforracidn ta-
les core nylon, moliestirveno, verios aninoplastos, resings Te=-
25 ndlicns v sinilores. Ha le eutenderse que las propiedades £{si-
cas r cantidal del moteriel plistico enpleado deben ser sales
que el ollao acabado coro las arandelas metdlicos 3% o loo
ollmos 36 actie cowo melio porn iantener la abelsura del Area
resistente 2l decsarramiento, sin deformazidn sustoncial cuan-

. . - PRI ST
3¢ do se avlica tensidn a la tirs elasticsa,

- 12 -~
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