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MEMORIA DESCRIPTIVA 
para solicitar

M O D E L O  D E  U T I L I D A D  
e n

E S P A Ñ A  
por VEINTE años

a nombre de INTERNATIONAL LATEX CORPORATION, entidad norteameri­
cana, establecida en Playtex Park, Dover, Delatare, Estados Uni­
dos de America, por:

* UNA PRENDA INTERIOR ELASTICA".

Este Invento se refiere a perfeccionamientos en fajas y 
bragas de caucho y prendas interiores similares, especialmente 
las del tipo que tanto áxito han tenido, que se fabrican econó­
micamente bañando repetidas veces una horma modulada en una dis- 

B persión acuosa de caucho (látex) lo que da como resultado la
obtención de un artículo de poco espesor, sin costura, según la 
manara descrita en la Patente de los Estados Unidos n? 3.OIS.632 
concedida en 4 de septiembre de 1935 a A.V. Spanel.

Tales fajas, a las que aquí se hace referencia como fajas 
10 de látex depositado, son ligeras de peso, flexibles y elásticas,
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tanto en dirección transversal como longitudinal. Cuando se usan 
la faja rodea la parta inferior del torso humano en forma de ban­
da continua inconsútil y modela uniformemente el torso, espe­
cialmente la parte de las caderas y del estomago, creando en 
la persona que la lleva una silueta esbelta y modelada, (para 
una descripción más detallada de las fajas típicas de látex de­
positado, ver la Patente de los Estados Unidos n? 3.360.736 con­
cedida en 17 de octubre de 1944 a A.N. Spanel). Las ventajas de 
estas fajas han sido ampliamente reconocidas por el público con­
sumidor, que ha comprado un número considerable de ellas. Sin em­
bargo, el público consumidor, con su habitual costumbre, ha exi­
gido aún mayores ventajas. En consecuencia, son muchos los inten­
tos que se han realizado para mejorar la utilidad y versatili­
dad da estas prendas, pero tales tentativas solo han dado por 
resultado modificaciones de poca importancia debido a costos 
prohibitivos o a la impracticabilidad de los perfeccionamientos 
de mayor importancia que han sido sugeridos.

El presente invento proporciona una faja que pueda ser usa­
da en todo momento, desde el sencillo atuendo, sin medias, para 
deporte hasta los vestidos de noche, con medias de seda; una fa­
ja que se ajusta con facilidad a los diversos largos de media 
y que siente igualmente bien a las usuarias de piernas cortas 
como a las de piernas largas y una faje cuya vida útil no está 
limitada por la corta duración de un tejido elástico en continuo 
uso por el debilitamiento de la parte elástica de la faje a la 
cual están cosidas las ligas.

Estas y otras ventajas adicionales se consiguen fabrican­
do la fajo del presente invento con áreas reforzadas, flexibles 
y resistentes al uso, tanto la parte delantera como en la parte 
posterior de la fajo, entre los costados de la misma, en posición
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adecuada para los usos que más adelante se describen, haciendo 
dichas áreas de un caucho más rígido que el caucho adyacente a 
las mismas o incorporando en ellas una inserción de tejido. En 
cada una de dichas áreas reforzadas, se dispone una abertura 
alargada o ranura, adecuada para recibir una tira o banda elás­
tica de quita y pon, para ser utilizada con un dispositivo acce­
sorio, tal como un sujeta-ligas o una compresa higiénica, lle­
vando asociada cada una de dichas aberturas un árgano de refuer­
zo rígido o que no ceda sustancialmente, tal como un anillo que 
tiene por funcián mantener dicha abertura sin deformacián, sus­
tancialmente, cuando se aplica tensión a dicha banda elástica.

El invento se describe con mayor detalle en conexián con 
los dibujos, en los cuales se ilustran varias roalizaciones del 
invento, tomando como ejemplo las fajas, debiendo entenderse que 
estas realizaciones, se dan como ejemplos de las diversas formas 
que el invento puede adoptar pero no en sentido limitativo.

En los dibujos: la figura 1 es una vista en planta, mi­
rando hacia abajo, de la parte delantera de una faja fabricada 
da acuerdo con el presente invento, no estando en uso la faje 
sino descansando sobre una superficie horizontal, como la de 

una mesa.
La figura 2 es una seccián transversal segiín la línea 2-2 

da la figura 1 a escala agrandada.
La figura 3 es una vista de la parte posterior de la faja 

de la figura 1 en posicián similar.
La figura 4 es una vista agrandada de una zona de la faja 

de la figura 1 a la cual ha sido sujetada una liga.
La figura 5 es una sección transversal vertical de la zo­

na de la faja representada en la figura 4, según la línea 5—5.
La figura 6 as una seccián transversal, vertical, similar
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a la figura 5, de otra realización del invento*
La figura 7 es una vista en planta de una faja ilustrando 

otra realización del invento yoolocada de modo análogo a como 
está la faja de la figura 1 , habiendo sido omitidas, para mayor 
claridad, las ligas de la parte posterior de la faja.

La figura 8 es una vista agrandada de una zona de la faja 
de la figura 7 a la cual está sujeta una liga*

La figura 9 es una sección vertical, del área de la faja 
representada en la figura 8, segón la línea 9-9.

Las figuras 10, 11 y 12 son respectivamente secciones fron­
tal, posterior y transversal, del área de la faja representada 
en la figura 4 y que ilustran un tipo alternativo ollao.

Las figuras 13 y 14 son vistas en planta lateral, respec­
tivamente del ollao empleado en las figuras 1 0 , 1 1  y 1 2 .

La figura 15 as una vista en planta, de una faja ilustran­
do el uso del invento con una sujeción para una compresa higiá- 
nica y colocada similarmente a la faja de la figura 1 .

La figura 16 es una vista de la parte posterior de la fa­
ja de la figura 15 en una posición similar.

La figura 17 es una vista, agrandada, del área de la fa­
ja de la figura 15 a la cual se ha sujetado una banda elástica
para la compresa higiánica.

La figura 18 es una sección vertical, del área de la faja 
representada en la figura 17 segón la línea 18-18.

La faja perfeccionada representada en las figuras 1, 2 y 
3, comprende una parte frontal, área o paño indicada de modo ge­
neral por 20 y una parte posterior, área o paño indicada de 
modo general por 21. Las partes frontal y posterior 20 y 21, 
están interconectadas integralmente en sus costados laterales, 
por los costados laterales 22 y 23, como se ve en las figuras
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8 , para constituir una delgada pared laminar, inconsútil, para 
circundar elásticamente la parte inferior del torso humano, en 

\ especial el de las mujeres, como se ve en la figura 2. Los cos-
* tados laterales 22 y 83 están fuertemente arqueados o curvados

5 transversalmente y, como se aprecia en las figuras 1 y 3, lige­
ramente arqueados o curvados longitudinalmente, adaptándose a 
la forma general del contorno de las caderas femeninas. La faja 
representada en las figuras 1, 2 y 3 es del tipo braga, y, por 
lo tanto, está provista en su borde inferior de una pieza 24 
bifurcada en forma de U, integralmente conectada con el fondo 
o borde marginal 25 de la parte posterior 21 y con el fondo o 
borde marginal 26 de la parte delantera 20, teniendo este últi­

mo borde una forma arqueada o curvilínea, como se representa, 
que permite el libre juego de movimientos de las partes delan- 

15 taras de la usuaria. La pieza bifurcada 24 y la parte adyacente
a la parte posterior, están provistas de pequeños orificios 27 
para la ventilacián.

De acuerdo con el presente invento, la faja se fabrica 
como más adelante se describe con más detalle, con dos zonas re- 

20 forzadas, flexibles y resistente al uso, indicadas de modo ge­
neral con 28, colocadas junto al límite del borde 26 de la sec- 
cián frontal 20, como a siete milímetros del borde, preferente­
mente, coincidiendo con áste. Dos áreas similares, indicadas de 
modo general con 29, están análogamente colocadas con respecto 

85 al borde 25 de la secoián posterior 21. Como puede verse en las
figuras 1 y 3, las áreas 28 y 29 tienen por lo general forma 
sami-oircular y están colocadas en las secciones delantera y 
posterior, en lugares adecuados para sujetar las ligas (es de­
cir, cada área está dispuesta en un punto intermedio entre la línea 

50 central vertical 31 y uno de los costados 22 y 23). En cada una
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de las áreas 28 y 89, hay una abertura horizontal alargada o ra­
nura 32 adaptada para recibir una banda elástica estrecha o cinta 
3 3, que puede ser de tejido elástico, tal como látex depositado.
La banda 33 forma bucle en la abertura 32 y en su parte inferior, 
está sujeta, mediante el dispositivo corriente de sujecián, a un 
broche de liga 34. Rodeando y reforzando las aberturas 32, hay 
rozaderos o arandelas 35 (u olíaos en la figura 6) que sirven 
de medios de refuerzo para mantener sin deformación las aberturas 
cuando se aplica tensión a la banda 33, como cuando se sujeta a 
una media el broche 34.

Las áreas 26 y 29 resistentes a las desgarraduras, pueden 
ser con ventajas y econámicamente incorporadas o formadas duran­
te la fabricacián de la faja o pueden ser formadas por adicián 
de un parche adecuado después de la fabricacián del resto de la 
faja todo ello como más adelante se describe con detalle, pero, 
en cualquier caso, al área es creada o formada de tal manera que 
está integralmente soldada al resto de la faja, por vulcanizacián, 
por ejemplo, y no se separará de ella por efecto de un uso prolon­
gado o cuando se aplica continuamente tensión a las bandas 33.
Las áreas 28 y 29, tambián pueden ser hechas, ventajosamente de 
un material que sea lo suficientemente flexible para que tienda 
a adaptarse al contorno del cuerpo y evite de este modo ocasio­
nar bultos feos en el vestido o área rígidas incomodas para la 
usuaria. Sin embargo, estas áreas están hechas de modo quesean 
estirables y resistentes a las desgarraduras; por lo tanto, las 
fuerzas ocasionadas por los movimientos naturales de la usuaria 
y de la tensián requerida para mantener tirantes las madias, son 
transferidas desde las periferias limitadas de las aberturas 32, 
a los límites más amplios de las áreas 28 y 29, disminuyendo así 
proporcionalmente la intensidad de la fuerza aplicada a un centí­
metro cuadrado del látex depositado. Por añadidura, las arandelas
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35 o los olíaos 36, que pueden ser de cualquier tipo adecuado, 
hechos de materiales rígidos o que no den de sí sustancialmente,

^ tal como metal, plásticos duros o semi-duros, refuerzan las aber-
* turas a impiden la rotura de los extremos de las mismas. Tales

5 arandelas u olíaos, son con ventaja, proyectados lo suficiente­
mente pequeños y ligeros para que no ocasionen molestias a la 
usuaria ni bultos prominentes en el vestido.

En un aspecto específico del presente invento, ilustrado 
en las figuras 4 y 5, el refuerzo para las áreas 28 y 89 resis- 

10 tentes a las desgarraduras y el refuerzo rígido para las abertu­
ras 32, están preparados como una unidad, tal como se describe 
más adelante, y son fijados a la horma que ha de ser sumergida 
con una pequeña cantidad de un adhesivo, tal como cemento de 
caucho, antes de la primera inmersión de la horma en un baño de 

15 látex líquido para fabricar una faja como se describe en la pa­
tente A.N.Spanel a que antes se ha hecho referencia. Las áreas 
28 resistentes al desgarro quedan integralmente soldadas a la 
faja* per se, como se explica más adelante.

Una pluralidad de unidades consistentes cada una en un re- 
20 fuerzo para un área 28 resistente al desgarro y un refuerzo rígi­

do para una abertura 32, puedan ser preparadas simultáneamente 
poniendo un tejido por ejemplo, punto de nylon, sobre una horma 
de inmersión, de manera que el tejido quede en una posición fija, 
tal como la que se obtiene estirando ligeramente un tubular o 

85 banda del tejido sobre una horma rectangular. El tejido es del
tipo que se vuelva resistente al estiramiento o tiene, sustancial­
mente una elasticidad reducida despuás de la impregnación con 
látex y vulcanización del látex depositado, tal como una tela te­
jida de punto, perchado o aprestado. El molde se mete despuás en 

30 un baño de látex, se saca y se deja secar parcialmente. El teji-
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do elegido de preferencia, tiene un ligamento tal que el látex lo 
penetra de manera que se forma una superficie lisa en ambas caras 
del tejido. Un cierto número de arandelas rígidas o placas hendi­
das 55, tales como arandelas hechas de acero o de aluminio, son 
colocadas sobre la superficie de látex impregnado en lugares espa­
ciados de modo que permanezcan en estas posiciones durante las 
operaciones siguientes, humedeciendo las arandelas con un disol­
vente del caucho, el hexano por ejemplo, antes de su colocación. 
Las arandelas 35 son de preferencia delgadas, tal como del orden 
de unas dácimas de milímetro y se les da forma, como se represen­
ta en la figura 4, de modo que tengan aberturas alargadas o ranu­
ras. Sobre las arandelas se coloca una segunda banda o tubular 
de tejido o se vuelve a sumergir la horma en un baHo de látex.

De preferencia, se incrustan en la superficie húmeda o fres­
ca de la película de látex poco o inmediatamente despuús de sa­
car el molde del baKo partículas sueltas, cortas de una fibra, 
tal como de algodón, proyectando las fibras con un pistolete de 
aire, tal como se describe en la patente de los Estados Unidos 
2.636.173 conoedida en 28 de abril de 1.953. Una vez incrustadas 
las fibras, la película de látex depositado es sacada parcial o 
totalmente para obtener una capa o película coherente que pueda 
ser sacada del molda y manipulada sin peligro. Cada arandela y 
tejido circundante, de la forma representada en la figura 4, ea 
cortada a troquel, con sacabocados o de otra manera y separada 
del tejido como una unidad.

Este procedimiento da una unidad en la cual la arandela 
está interpuesta o emparedada entre dos capas o piezas de tejido 
soldadas íntegramente por el látex depositado , aumentando la fuer­
za de esta soldadura cuando el látex esta sustancialmente vulca­
nizado. Además, una cara de la unidad tiene cortas puntas de las 
fibras incrustadas que sobresalen de la misma, puntas sobresalien­
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tes que proporcionan un excelente anclaje para el látex deposita­
do posto.''iornonte. Estas fibras que sobresalen se utilizan con 
ventaja en la fase siguiente de formación de la faja, fijando 
cuatro de estas unidades con la cara fibrosa al aire, a una hor­
ma de balado de faja en las posiciones en que se desea colocar 
los sujeta ligas y continuando con las operaciones normales de 
inmersión secado y vulcanización mediante las cuales se fabrica 
la faja propiamente dicha. Las aberturas de las arandelas, que 
están cubiertas por el tejido y el látex depositado, son enton­
ces estampadas o abiertas de manera que las capas de tejido 
impregnabas con el látex depositado sobresalgan de ellas y for­
men un estrecho margen en torno a la periferia interior, .ranura 
o abertura de la arandela. Esto puede verse en la figura 5, en 
la cual, 37 es la primera capa de tejido, 3o es la segunda ca­
pa de tejido y 39 es la película de látex depositado en la ope­
ración de fabricación de la faja, estando algo exageradas las 
dimensiones para una mejor apreciación. Las fibras cortas que 
están incrustadas y por lo tanto ancladas o . en látex deposita­
do sobeo la capa 33 (y que son demasiado pequeñas para ser re­
prese.ítalas en la figura), están ancladas también en la pelícu­
la 39 con lo que se refuerza mecánicamente la soldadura entre 
estas capas de látex depositado. Este refuerzo adicional de la 
soldadura, asegura*la firme sujeción de las áreas resistentes al 
des ; turo 23 y 29 a la faja, y que. no sean arrancadas por la fuer­
za ejercida sobre la banda elástica 33, que normal:ente, oscila 
entre 1,35 y 4 kg. El margen estrecho 40, protege turbión la 
banda elástica 33 contra el roce sobre la arandela rígida y ase­
gura la permanencia en su sitio de la arandela.

Áreas reforzadas localizadas 26 y 29 del tipo represen­
tado en la figura g, pueden ser hechas durante la fabricación

9
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de la faja, preparando primero un parcho 37A de tejido, recu­
bierto o impregnado de látex, de la forra deseada, que puede 
ser elíptica o en general rectangular en vez de la forma semi­
circular representada en la figura 4# y que co.'ivenientemonte, 
sobresale de 12 mm. a 5 cm. en torno al ollao y fijando después 
el parche en la posición deseada sobre la horma metálica, sobre 
la cual ha de ser depositado el látex, bien antes de la primera 
inmersión o bien después de cualquier inmersión intermedia.Un 
parche de esta clase puede ser preparado bailando una o varias 
veces el tejido del tipo a que antes se ha hecho referencia, 
bien en hojas o forma cortada, en látex de caucho sin -vulcani­
zar hasta que el,tejido esté completamente recubierto, di el 
tejido ha sido bañado en forma de hoja, los parches de la for­
ma deseada, incluyendo la abertura, pueden ser cortados o es­
tampados de la hoja. Después de esto, el parche puede ser fija­
do a la horra mediante un cemento que permita quitar fácilmen­
te toda la faja de la horma sin romper el parche. Cuando el par­
che tiene una abertura, la horma de inmersión puede incluir una
protuberancia o par te saliente sobre la que ajusta, la abertura 
con lo que se lo¿yra urna fácil preparación de la abertura des­
pués de la inmersión, don tal proceder, el parche queda inte­
gralmente unido al rosto de la faja durante el subsiguiente pro­
ceso de vulcanización. Después de la inmersión se forma la aber­
tura arrancando o cortando el cancho depositado sobre la misma 
durante la. inmersión. Después de esto, se fija el ollao 36 a los 
bordes de la abertura empleando métodos conocidos. DI empleo de 
un parche o inserción de tejidos, tal como anteriormente se des­
cribe dá. por resultado un área reforzada que tiene un módulo de 
elasticidad sustaucialmente mayor tal como mías de tres veces 
.mayor que el del caucho que circunda al área.

- 10



3n las figuras 7, o y 9 se representa otra realización 
del invento, en la cual, cada broche de lira está sostenido por 
una pluralidad de puntos de sosten en la faja prontamente dicha. 
(3R la figura c, y con el fin de no complicar el dibujo no se 

 ̂ han representado las áreas reforzadas, tiras elásticas y ligas 
de la parte posterior, pero han de entenderse que son sigilares 
a las representadas en la parte delantera de la faja). Las áreas 
resistentes a.l desgarramiento, indicadas de nodo ge-oral con 
41 y 42 se fabrican, tal cono se describe anteriormente, de ca­

lo ñera que queden próximas al borde 43 de la parte delantera de 
la faja indicada de nodo general por 44, y entre la línea cen­
trad 31 y los costados de la faja. Por la abertura 4¿ de cada 
área resistente al desgarramiento 41 y 42 pasa una banda o tira 
elástica 45 que es sujetada así misma para formar un bucle ce- 

15 rrado de doble espesor mediante un broche u otro medio de suje­
ción 47.'Las oberturas 46 son horizontales en general pero 'es­
tán algo inclinadas, cono se representa de manera que el ancho 
de las tiras 45 quede paralelo al eje largo de la abertura. 11 
bucle forrado por la banda 45) es pasado por una hebilla rec- 

20 tangular cerrada u otro dispositivo de enluce 40, al cual se 
sujeta el broche 34.

Jolocad dentro de la abertura o ranura 4C, dentro del 
área 41 hay un ojete o medio ollao, indicado de modo general 
por 49, que puede estar hecho de metal y que rodea al material 

25 inmedi ataaente adyacente a la parte inferior de la abertura 
46. El ollao 49 que tiene sus bordes 51 redondeados,.está 
abierto por la parte de arriba y puede ser insertado en la aber­
tura con un costado de su parte inferior abierto (es decir, un 
costado es perpendicular al plano de la abertura, como ce indi- 

30 ca con línea de rayas $2 en la figura 9); siendo después opri­
mido el lado abierto para que haga presa o agarre el material
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del área resistente al desgarramiento junto a la parte inferior
de la abertura.

l-'s figuras 10, 11 y 12 ilustran el empleo de un ollao 
hecho de material t ermoplá st i o o o tenao-endureci ole o polímera 
en la faja de las figuras 1 , 2 y 3- 01 ollao esta compuesto co­
mo se representa en las figuras 13 y 14 por un anillo ovalado 
alargado 55 y un cilindro o manguito ovalado alargado perpendi­
cular a aquél, estando cortado el anillo ovalado cerca de sus 
extremos pura producir los costados 56 y las puntas 5?. ni ollao 
se coloca en la abertura de modo que el manguito sobresalga a 
través de ella, como se representa oon líneas de rayas 56 en 
la figura 12 y se prensa después con una herramienta conforta­
dora caliente de Lodo que los costados y las puntas queden do­
blados y comprimidos contra el material que rodea a la abertura, 
como se representa en la fi,gura ll quedando aplastados los cos­
tados y las puntas, como se representa. Jomo se darán cuenta 
los entendidos en cuestión de plásticos, a los olíaos de plás­
tico se les ruede dar forma con herramientas calientes rara
obtener un cerco periférico, parcial o 
o pueden ser .el.'cades sobre el : atería 
Jomo rateriales indicados para olíaos,

total de las aberturas 
1 que rodea la abertura, 
figuran varias resinas

termoplásticas o tcrr.o-endurecibles o polímeros que tengan su­
ficiente rigidez para mantener la abertura sin deformación ta­
les coro nylon, poliestire.no, varios aminoplastos, resinas fe- 
nólioas y similares. Ha de entenderse que las propiedades físi­
cas y cantidad del material plástico empleado deben ser tales 
que el ollao acabado cono las arandelas metálicas 35 o los 
olíaos 36 actué como medio paca mantener la abertura del área 
resistente -.ti desgarramiento, sin deformación sustancial cuan­
do se áulica tensión a la tira elástica.
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Otre aspesto del presente invento està representaado en

las fi--puras 15, 16, 17 y 18 en las cusios una faja está aqui­
aada con b'-ndas c tiras elásticas 60 y 61 sep-arables, a las
Otlales so sabota. una COL¡presa higiénica 62 re-,liarte los disco-
sitivos '.e ,rujeción core'iuiitos (no representa,los). Las 'tiras
66 y 1 (3stán saj las part <
faja i'e"1-activarente, eatando i-i

os pO-,i r- *-s ,, -4* Las tiras 61

65 C-J sus extreros superiore
O .1 t-3ji sujetas a la faja por <

ral por 66, que rolean a las nbe.

Joi aire era y posterior ae j
!-da.S do Lodo 'üooral osta;

¡ei'tralrente sobre las zonas 60 resistentoí sto, s<̂ tas
sonas 60 quo se fabrican por nótelos antes descritos están co­
loradas en las líneas centrales 31 de las partos delanteras y 
posterior 53 y 84 o. distancias sustanciales, tales oojr te 7,5 
a 13 en. po-- caira de los bordes inferiores 63 y 71 de rodo 
que queden en las .cesiones pubiana y sacra, de la usuaria de la 
faja.

Joro se ve en las fi-puras 17 y 13, el ollac 66 consiste
on u dio ovalado 72 quo rodea la neriferia de la abertura
67 -u el área rosisi ùnto al des,ya:rríü.'i ;C ÍJ o 68 ;a fij-rio al rato
7 - nal cue rodea a dieí'i'd, 0.sertura. di spu0 U ua coir8 i' - -.i].. Oíate en la
9.1 Jertur-- tei millo 72, hay unn yarra leerisont.:ti 73, uno de cu-
J;"0G ,.os ceta un-ido al arillo 72 y cl otro entree 0 ssuá SO-
paralo tei -"ciìlo a su fi olente dist-ncia para perniitirque cl 
burle 4'5 de la tir* elastica 66 pueda ,̂ or .recedo do la - arra.
L- barra 73, tiene ur ostrero dil'tado 74 ]y- ,ra'. ir pedir que el
bucle 6 5  se d inadvertidar ente dur aat e cl uso. Los
Ollas s [o est C tipC -)iindos sei- or aleados en lU: Sir 6.e los ollao

30 38 y ojetes 45 ¿ 0  l'.,j fajas ropeesen-ta^as o:a la.3 figuras 1 a 6

- 13 -



nosroe Lavamonto *
Ji:a doscL-ip̂ ción, los ontoolidoo en la ; olería coispren 

doran core se fabrican fajas equipadas tanto con ligas como con 
sujeciones para, compresas higiénicas, de acuerdo con el presen­

il te invento.
Joro so desprende da la descripción que antecede, las 

prendas interiore^ de látex depositado del tipo de faja, que 
incluye las bragas, ligúenos, corsés y similares, fabrioadas 
te acuerdo con el presente invento, presentan numerosas venta- 

ÍQ jas. Así, una faja que combine la. realisacien representada en 
las :.tigura.s 1, 2 a p y la realisación representada on las fi­
guras 14 a 17 os en entreno versátil y aleónala pro todas las 
ocasiones y, además os considerablemente más barata que la. plu­
ralidad de fajas para un solo fin a la que sustituye, ni oor- 

lp te de los bordes y/o las operaciones de guarnecido son más sen­
cillas n . ác económicas en las fajas del presente invento que 

las fajes que llevan integralmente sujetas las tiras de las 
ligas. Adoras, cacado una liga se ronpe o pierde su elastici­
dad, os sustituida económica y sencillamente en contraste con 

20 lio fajas de tola con el elástico integra lócente sujeto, que 
hay que desechar cuando el elástico o la parto le la faja a 
la que está co rao llega a desgastarse, danto las usuarias 
lo piornas largas coro las de chorras cortas pueden usar con 
facilitad el cismo tipo do faja variando simplemente la loa- 

2$ gítud de las baritas elásticas separables. Además, la faja del
presente invento puede ser fabricada oooacnio'a.:euto iatroduhien­
do modificaciones do poco valer en los procedí; io''tos o..!,..Pontos,

Aunque el presento levanto ha sito rescrito haciendo 
especial ,'ofonuneia a. las rea.lisueion.es recomosidadas y a va- 

3C rías notificaciones do los mismas, os evidente pare los ver-

- 14



3MWM
sal.0 :J ou 1; ca, Una voz rr^ se ir alo CUOat a del in -

ven to , '.0 rué en é l  pue den ser in t r Onn id os varios  o'USbios y

oto-as rodi. t i c rolo nos r i n ^mrrtarso delI espi r i tu  y ir bi to de l

irrr cuto y, 0*-'. lo tanto , ' l ' - s  r o i v i r di .̂rsoioa en s iyule ,rt os han

dO nar ir torp; rota das oo;„o cubriendo talo;,, oUnalos y :r.iün i f i c a-

cionos.

1C

i

2C

25

tan en

d C T A

Los puntos quo coro caraotorístic
„lSp'"rha pal­ Qtre aeaii objeto de en
*' '"T ' eaos, son los ^iyuientos:
ia.-- Uun pr̂ enlh? interior elástica
ado, adapt -rda. Dípr-p ¿-olear la pc.rt'

íitnnno. 1;,—

inferior leí toreo
polleria inclu- 

j al dosysrra- 
jrnotrado en ficha película denosita-

nada for- Cl hOOhc dO uUO di
una zona. localizada rovistoye por lo <̂ u.u¡ 

rianto 1c tejido floxiblí 
lo, toriondo dicha zona resistente al de sgar y ai *. i ent o un nodulo 
lo elasticidad nayor que el de dicha película, una obertura en 
dirli" zona adaptada para retener una tira de sujeción aaovible

3c

y una piesa riqi da do uorzo fijada a diolr- 3one.
a dioha atortura y eoextensiva con una parte al no
abort ara pare ii:pedir Ir distor siór de dioha r 'rte
apiloa tensión a la ni S3rU por inte. rodio de d10
cien.

2S Una oreada i rterior , de rouerdo con 1
ciar 1, c reactor-izada per­ el hecho de quo la pieza
coupr ende una ormdola al y son abortnr a.

3S ***** Ud - ln . prenda interior de acne,-do con la
cien 1, 0ar-actorizada por ol he .-no .3 Q  , 0 1 piesa

reivindica



está hecha Je obesa .anca tiene una ferita coextensiva con
l a pe"L'to i ifcrior y c<astados de dicha abertura.

A3..- Una prend;a ínteri or, de a-cuerdo con ia reivinlica-
ción 1, su.:n.,eterizada por el hocho se zuo Ir siena le refuer-

- 5 so i'intuye una barra sociosa!a central::sonto, uno de cuyos oxtee

15

25

nos está sujeto a un ollao fijado al raterial entorno de la 
abertura y el otro entreno está separado le dicho ollao con lo 
cual la tira le sujeción puede forrando un bucle sor contada
y cacala ale dicha ha:rra.

10 as Una urea'la i:.steri or, de teneralo con cualLquiera de
las reivi..'.litaciones pro: caraote.:-izada por ol hecho
do que el tejido flexible está integral!,tente unido al látex 
depositado le la parte es. que está colocado.

ps.- Una prenda interior, le acuerdo coa cualquiera le 
las procedentes reivindicaciones, carncterlsuda por el hecho 
le que la. nona localizada resistente al desyarranionto ,conpren- 
de los cupos le tejido unidas con caucho, estando mnteaila 
os su sitio entre dichas capas, la pieza le refuerzo.

ronda ÍJStosior, 1.e cuerdo can curiouiera de
nos proe adantes, caracterizada por o1 hecho

le ene ol tejido y la pieza de refuerzo están unidos cutre sí 
con caucho, astando ancladas fibras cortas tanto an la película, 
de látex depositado del cuerno de la prenda interior cono en
i.n ion o  'JdíhiOiiG cu.G ui.r

30

colocado entre la abertura y la ni 
$R.- Une prenda :
Tal 's cono so ha

: sí el 10̂ iido y It p:iosa de refuerzo.
¿rior, iG acuerdo co.n cussiquiera de
leus es , carácter a yo.- el hecho
yen de te;¡ido ir,pj.'o ;nado de látex

. y ia picins de r'd:'ue:rao.
crior dística.
corito an la hen.OS-ict que antecede,

16



recrose¡.ítado

*
!

Od los dibujos quo oo acorr.pa^an y con los fines 
onc o i ; oo ¡GOj-oaosao*

C UÍ
eroria casto le diecisiete hojas escritas a na­

cer una sola cara.

¡ iri;, 19N0V. t959

ILL/.
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