MODELO

MALA REPRODUCCION
POR DEFECTO DEL ORIGINAL

DE

SNUNT—

UTILIDAR

e favor de Don PEDRO ESPINOSA GARCIA, de nacionalided es-
pefiola, regidente en Ripollet (Barcelona), calle Virgen
de Nontserrat, 14, por "CIERRE HERMETICO PARA HNVASES DE
o NATLRIAL PLASTICO".

MEMORIA DESCRIFTIVA

La presente invencidn se refiere a un cierre
para envases de material pldstico que realiza éste en
forma absolutamente hermética, garantizando la conserva-
cién indefinida y posterior consumo o utilizacién del

5 - producto envasado en perfectas condiciones.

Como es sabido, hasta ahora se venlan utilizan-
do, por lo general, dos tipos de envases: log de papel
0 cartén y los metdlicos. Sin embargo, en ambos casgos se
presentan una serie de inconvenientes, entre los que pue-
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a) carestia de materis prima

b) dificultad en el almacenamiento;

¢) confeccidn extremadamente laboriosa;

d) imposibilidad de poder determinar en cualquier
momento la calidad, estado de conservacidn, color, etcs,
del producto envasado, so pena de deteriorar el envasge; ¥

e) volumen y peso siempre excesivos.

En la actuslidad, la mayoria de estos inconvenien-

tes se han resuelto utilizando para el envasado saguitos
de material pldstico tubular, los cuales son cerrados

por sus bordes extremos por goldadura. No obstante, no

se ha llegado & obtener un cierre prdcticamente hermético,
debido a la facilidad con gque dicho material se desggarra
por sus zoneg de soldadura o cierre, ello gparte de que
dicho sigstema de envasado exige naturalmente la utiliza-
cidén de material pldstico termosoldables, limiténdose de
esta forma su campo de utilizacidn.

Gracias al cierre objeto de le invencidn, se
golventan por completo log aludiaos inconvenientes, per-
mitiendo la utilizacidén de materiales plésticos detodeas
clages y tipos, mientras sean estos flexibles e inataca-
bles por el producto gque debe envasarse; y obteniéndose
un cierre absolutamente hermético de los mismos, sin
necesidad de recurrir a soldadura alguna, lo gque elimina
tanbidn el riesgo que pudiera derivarse para el producto
envasado del celor desprendido de los electrodos calefac—
tores de cierre.

El cierre en cuestidén consiste esencielmente
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en una pieza metilica en "UY, cuyas ramas se &justen a pre-
g8idén, por cualquier medio adecuado, sobre los bordes reuni-
dos, cuya pieza es en el ultimo &e losrcasos citados do-
blele sobre conjunto formado por los bordes y la propia pie-
za citadas siendo luego eventualmente marcado o héndido el
conjunto, a fin de obtener un ajuste perfecto y, por ende,
un cilerre absolutamente hermético.

Para mejor comprensidén de cuanto queda expuesto
se acompafia un dibujo en el que, esguemdticamente y tan
sblo a titulo de ejemplo, se representa un caso pricti-
¢o de realizacidn del cierre objeto de la invencién.

En dicho dibujo, las figuras 1 y 2 corresponden a
vistas esquemdticas en perspectiva de un caso simple de
realizacidn; las figuras 3 y 4 son vistas andloges para
une realizacidn mds compleja; y la figura 5 corresponde

a una vista andloge para la fase final de acabado del

*clerre, comec variasnte de la figura 2.

De acuerdo con la invenceidn, y haciendo referencia -
a las figuras 1 y 2, se procede inicialmente a reunir y
doblar gobre sf mismos, los bordes -1- de la boca del en-
vage -2-, aplicando luego sobre los mismos'una Pieza me-~
tédlica en "U" -3-, la cual, luego de colocada, y por un
pedio cualquier apropiado, es aplastada contra aquellos
bordes -l-, marcédndola longitudinalmente mediante uno o
varios hendidos -4- gue provocardn su ajuste perfecto go-
bre los indicados bordes -l- y, por ende el cierre hermético
de éstos.

En las figuras 3 y 4 se representa un caso de
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realizacidén méde complejo y seguro, en el que los bordes
-l- son aprisionados, lusgo de reunidos, en el interior
de la pleze metdlica -3-, sin doblar, procediendo luego
de colocada y ajustade diche pieza -3- al doblado del
conjunto (figura 4), con lo que los pliegues del material
pldstico quedan aprisionados entre los de la indicada
pieza. Como en el caso anterior, se puede proceder poste-
riormente & un eventual marcado longitudinal o transver-
sal de diche pieza metdlica, a fin de obtener una mayor
geguridad de ajuste.

Un ejemplo de esta Wltima realizacidén del mar-
cado transversal queda representado en la figura 5, en la
que puede verse que se han practicado en dicha pieza -3~
una serie de hendidos transversales a lea misma -5~ que dan
2 la misma un aspecto ondulado.

Como puede verse, el clerre no puede ser més sim-
ple, obviando sin embargo la utilizacidén de costosos equi~
pos de soldadurse y garantizaendo, empero, un cierre hermé-
tico del envase, gue redunda beneficiosamente en la conser-
vacidn del producto envesado.

Se comprende que serén independientes del objeto
de la invencidn los materiales plésticos utilizados en
la confeceidn de los envases, aplicacidn de éstos, formes
v dimensiones de los mismos y de las piezas metdlicas
utilizades para el cierre, y en general, todoscuantos de-
talles accesorios puedan presentarse, siempfe que no al-

teren, cambien o modifiquen su esencialidad.
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NOTA

Se reivindica como objeto del presente modelo
de utilidads | ‘

1. Cierre hermético para envases de material
pldstico, que consiste esencialmente en una pieze metéd-
lica en "U", que se coloca presionada cabalgando sobre
los bordes yuxtapuestos de la boca del envase a cerrar,
previamente doblados o no sobre sgi mismos..

2. Cierre hermético para envases de material
pléstico, segin la reivindicacidén anterior, que se carac-
terize por el hecho de gque cuando ée dispone la pieza
metdlica sobre los bordes reunidos sin doblar, ge procede
lusgo a un doblado del conjunto de la pieza metdlica y
bordes indicados del envase de material pldstico, de forma
gque estos dltimos queden contenidos en el pliegue de la pri-:
mera, que a tal fin, presentaréd una anchura conveniente para -
permitir este doblado. |

3. Cierre hermético para envases de material
plédstico, segin las reivindicaciones 1 y 2, quese carac-—
terize por el hecho de que & lag reunidn de Llos bordes
y aprisionamientoc de los mismos entre las remas de la pie-
za metdlica sigue eventual y ventajosamente otra de mar-
cado de dicha plezae mediante hendidos longitudinales o
transversales gue provocan su ajuste perfecto sobre aquellos
bordes y, por ende, aseguran el cierre absolutamente her-

mético del envase.



4. Cierre hermético parsa envases de matérial
plédstico. 4

La presente memoria consta de seis hojas folia-
das, escrites a mdquina por una sola cara.

Barcelona, a 19 de noviembre de 1957

Pedro ESPINOSA GARCIA
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