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La invencidn que vemos a describir en lg presen-
te memoria, auxiliados de los dibujos complementarios -
anexos, tiene por objeto un molde especialmente proyecta-
do paré‘la fabricacidn de piezas‘ae hormigdn armado vor
el procedimiento de vibrado, con la particularidad de pen
mitir el desmoldeo inmediato y facilitar las operaciones

de montaje y desmontaje del molde de un modo répido y re
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lativamente cémodo, todo lo cual influye en el rendimien-
to del trabajo y por tanto en los costes de la produc=-
cidén. Se trata pues de un objeto con el que se consigue
el nuevo efecto de lograr una economia en la industria dd
la construceidn, de shi los meritos de su creador para
que se le oforgue el priviiegio de exclusiva fabricacidn
y explotacidn en Espafla y colonias que implica este Mode
lo de Utilidad.

El molde a que nos estamos refiriendo, se compo-
ne esencialmente de dos vlanchas de suficiente calibre
para que posean la condicidn de indeformables, que adop-
tarén una forma acorde con la de la pieza a moldear y po
geeran de trecho en trecho, segin su longitud, unas asas
para facilitar su manejo y unos orificios para los medios
de unidn, Estos medios estaran integrados ror uncs espa-
rragos con ung cabeza de tuerca en un extremo y en la -
otra, ademds de la correspondiente zona roscada para mon
taje de otra tuerca, una hendidura u orificio rasante pa
ra una chaveta en forma de cufia que asegura y fija a la
tuerca. También consta de una pieza tubular capaz de alo
jar en su interior al referido espdrrago, cuyo tubo serd
de una longitud igual al calibre o grueso gque se desee
dar a la pieza que se moldea, en determinado punto, ya
que he de gctuar de medio separador de les dos planchas
laterales del ﬁolde. Finalmente, tambien forma parte del
molde una viga de doble T, que actua de amplia base y que
permite la fijacidn del molde en la mesa vibratoria.

Con objeto de facilitar la descripcidn general

anteriormente efectuada, se acompafia ung lémina de dibu-
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jos en los que, mds bien en forma esquemédtica, se repre-
senta un caso de reaslizacidn de un molde apropiado para
la fabricacidn de vigas o viguetas. Huelga aclarar que
la forma del molde objeto de la invencidn no queda limi-
tada unicamente a la representada en los dibujos, ya que
es de posible gplicacidn a otros tipos de vigas y vigue-
tas, blogues, bovedillas y otras muchas piezas ae hormi-
gén, armado o no, mara la congtruccidn, de modo que sus
formas y dimensiones variardn con arreglo a las de las
piezas a moldear.

En los referidos dibujos, las distintas figuras
representan como sigue: Figura 1 una vista frontal del
molde montado; Fig., 2, una vorcidn vista en perspectiva
de un lateral del molde, siendo las figuras 3 a la 9,
vistas en pergpsctiiva de las diversas piezas.

In cuanto a los diferentes elementos del molde
repregentado como ejemplo en los mencionados dibujos, se
gefialan en ellos bajo las siguientes acotaciones:

1 - planche lateral que d4 forma a la pieza,

2 - otra plancha lateral,

3 - asas para el manejo del molde con la pieza
moldsada, facilitando su separacidn de la mesa, y en ge-
neral le manipulacidn de los laterales,

4 - orificios para montaje de los medios de umién
de las planchas laterales;

5 ~ espdrragos de unidn de las dos planchas,

6 - cabeza del citado espérrago,

7 - tuerca del repetido espérrago,

B8 - orificio pasante del espdrrago,
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9 - chaveta en cufia alojada en sl mencionado ori<

ficio.,

10 ~ tubos intercaledos entre las dos planchas y
| ensartados por los espérrages =5-, |
75 11 - base de asentemiento del molde, en forma de
vigs de doble T,

El monteje y actuacidén del molde representedo y
descrito es como sigue: las dos planchag =l~ y =2- g€ 8i-+
| | tuan parslelas, separadas por los tubos =10~ y todo ello
. §75 atravesado por los espdrragos =5~ colocados en los orifia
cios ~4-, disponiendo tembién la cufia o chaveta -9- en
su orificio ~-8~, para que las vibraciones no pueda aflo-
jer les tuercas ~7- de los espirragos, Colocada la base
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o -ll- gobre la mese vibratoria -13- y entre los topes de
iam sujecidn ~18-, situaremos el molde sobre ella, no sin an-
tes heber dispuesto en su interior el armado de varilla,

gi la pieze lo lleva. Puesta en mercha la mesa vibratorig, . :
- vamos rellenando el molde de hormigdn semiseco, haste quj
una vez lleno y despues de mantenerlo en vibracidn el -
85 tiempo necesario, podrd cogerse el molde de las asgs =3- {':
| ‘y retirarlo de su base =ll- y de ls mesa ~13~, para pro-|
ceder al deempldeo inmediato, cosa que puede hacerse ré-
pidamente quitendo las chavetas -9~ tuerces ~7- y sacan~
| do los esparragos -5-, con lo cual es f4cil separar las

; 90 planchas ;1- y -%~. los tubos ~10~ quedan entonces aloja-
| dos dentro de la viga conformada, pero resulta fécil sa~
carlos dandoles un golpe por un extremo con cuslquier -
utensilic apropiado.
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los punfos nuevos y de propia invencidn que se
presentan para su reivindicacién en este Modelo de Utili+
dad son:

18,- Nuevo molde para la fabricacidn de piezas de
hormigén armado y vibrado, caracterizado por estar com-
puesto de dos planchas de suficiente calibre para que re
sulten indeformables, que adoptardn una forma acorde con
la de la pieza & moldear, poseyendo una y otra varias
asas espaciadas y unos orificios coincidentes los de am~
bas plenchas, por los cuales se introducen unos espérra-
gos con cabeza de tuerca y con otra tuerca roscada en el
extremo opuesto, mds un orificio pasante apropiado para
la colocmecidn de una chaveta de cufia que asegura a la
tuerce impidiendo que se afloje, disponiendo tambien de
unas plezas tubulares que se intercalan entre plancha y
plancha, pera mantensrlas separadas, cuyos tubos son aira
vesados por los espdrragos de unidn de las planchas, com-
pletandose el molde con una basen forma de doble T, o si
milar que permita sujetarlo sobre la mesa vibratoria. Y

29,- "NUEVO MOLDE PARA LA FABRICACION DE PIEZAS
DE HORMIGON ARMADO Y VIBRAIO", de conformidad en un todo
en lo esencigl y fines industriales a lo descrito en la
precedente Memoria Descriptiva y gréficainente representa-
do en los adjuntos planos para su mejor comprensidn.

Bata Memoria consta de CINCO hojas escritas o me-
canografiadas por una sola cara a doble espacio en 118
lineas.

Medrid, 7 de Abril 1,958

Por autorizacidn del interesado
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