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E1 p re se n te  modelo de u t i l i d a d  se r e f i e r e  a una
v á lv u la  de d is t r ib u c ió n  p a ra  máquinas de v ap o r, l a  cual t ie n e  ]

isus paredes mas d e lg ad as , con una gran unifo rm idad  en su e s t r u c ­
tu r a ,  consiguiendo l a  r e s i s t e n c ia  y e la s t ic id a d  adecuadas, a l  
mismo tiempo que l a  l ig e r e z a  conven ien te , por lo  que t a l e s  v á l ­
v u las m ejoradas e s tán  especia lm en te  in d icad as p a ra  máquinas de 
vapor de marcha rá p id a  y elevado re c a le n ta m ie n to .

Como es sab id o , h a s ta  l a  fech a  t a l e s  v á lv u la s  de 
d is tr ib u c ió n  se  han obtenido c a s i  exclusivam ente por fu n d ic ió n  
y por razones tá c n ic a s  la s  paredes de l a  v á lv u la , a s í  como lo s  
n e rv io s e n tre  e l l a s  y e l  cubo, habían  de te n e r  un e sp eso r de pa­
re d  mínimo d e l que no se podía descender, p o r lo  que t a l e s  v á l ­
vu las re su lta b a n  b a s ta n te  pesadas y e l  paso d e l vapor e n tre  e l  
cubo y e l  cuerpo de l a  v á lv u la , te n ía  lu g a r por lo s  nerv ios que 
es trech ab an  fuertem en te  l a  secc ió n  t r a n s v e r s a l  de paso de l a  co- 
r r i e n t  e .

La v á lv u la  de d is t r ib u c ió n  de paredes delgadas ob­
je to  de e s te  r e g is t r o  se construye p a rtie n d o  de un bloque de me­
t a l ,  de acero de un modo p r e f e r e n te ,  y re a liz a n d o  l a s  s ig u ie n te s  
operac ione s :

-  prensado p rev io  de un cuerpo en b ru to , co rrespon­
d ie n te  a l  contorno t o t a l  de l a  v á lv u la .

-  torneado d e l  contorno e x te r io r  de l a  misma.
-  estampado o embutido de l a  secc ió n  de paso d e l va­

p o r.
Es d e c ir ,  a p a r t i r  de un bloque de acero o análogo , 

se o b tien e  por prensado en m a tr ic e s , que tengan la s  formas conve-
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3 .-

n ie n te s  en  cada caso , un cuerpo b ru to  que p re s e n ta  e l  contorno 
aproximado de l a  v á lv u la .

A co n tin u ac ió n  se to rn e a  l a  s u p e r f ic ie  l a t e r a l  ex­
t e r i o r  de l a  v á lv u la , y se embuten o estampan l a s  e sco tad u ra s  * 
de l a  p a r te  i n t e r i o r  para  te rm in a r d icha  v á lv u la .

A si se consigue o b ten er e l  cuerpo de l a  v á lv u la  y 
lo s  n e rv io s  con esp eso res  muy pequeños y lo g r a r  l a  in d icad a  ven 
t a j a  de l a  redu cció n  de su  peso ; no o b s ta n te  lo  cual l a  v á lv u ­
l a  o b ten id a  p re s e n ta  a l  lad o  de una a l t a  e la s t i c id a d  una gran 
r e s i s t e n c ia ,  ya que en e l  p roceso  de prensado la s  p a r t íc u la s  
más pequeñas d e l  m a te r ia l  empleado en  l a  f a b r ic a c ió n  se unen 
intim am ente e n tre  s i .

La d isp o s ic ió n  m ejorada que se r e iv in d ic a  es a p l i ­
cable a l a s  v á lv u la s  de la s  d i s t i n t a s  formas y tam años, d e s t i ­
nadas a máquinas de vapor de l a s  c a r a c te r í s t i c a s  m encionadas, 
s in  que t a l a s  v a r ia c io n e s , a s i  como la s  que puedan hacerse  en 
d e ta l le s  de p re se n ta c ió n  de la s  v á lv u la s , a fe c te n  a l a  e s e n c ia -  
l id a d  re iv in d ic a d a , por lo  que la s  a p lic a c io n e s  que se hagan 
d e l mismo con c u a lq u ie ra  de esas m o d ificac io n es , no se rá n  s in o  
v a r ia n te s ,  igualm ente comprendidas y p ro te g id a s  p o r e l  p resen ­
ta  r e g i s t r o .

En e s ta  id e a , l a s  ad ju n ta s  f ig u ra s  corresponden 
ánicam ente a una forma de e je cu c ió n , s in  c a rá c te r  alguno l im i ta ­
t iv o ,  de una válvuJa e s ta b le c id a  de acuerdo con l a s  m ejoras que 
se re iv in d ic a n .

La f i g .  1 p re s e n ta , en secc ió n  d ia m e tra l , e l  cu er­
po b ru to  de l a  v á lv u la  p ren sad a .
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Las f ig s .  2 y 5 corresponden, respectivamente a 
la  sección diametral de la  válvula terminada y a la  proyección 
en planta de la  misma, v is ta  por la  parte superior.

Con referencia  a dichas figuras y a lo s  ñámeme 
que sobre e lla s  designan la s  partes y d e ta lles  de la  válvula re 
presentada, que interesan a lo s  fin es de esta  memoria, la  des -  
cripción de la  misma es como sigue:

El cuerpo bruto ( f ig .  1) muestra su contorno apro­
ximado, que solo requiere después tornear la  superficie  la te  -  
ral exterior segán la  lin ea  1, y embutir o estampar en la  par­
te in ter ior  2 la s  escotaduras 5, para obtener la  válvula termi­
nada.

Tal proceder hace posible también fabricar e l  cuer 
po 4 de la  válvula ,y  sus nervios 5, con paredes muy delgadas 
con la s  ventajas antes apuntadas.
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El presente modelo de u tilid ad  comprende la s  s i  -  
guiantes reivindicaciones:

1 .  -  Válvula de d istribución  para máquinas de vepar¡ 
caracterizada porque está  constitu ida por una pieza de acero, 
lim itada por la  superficie la te r a l de la  válvula, de paredes 
muy delgadas, que en e l  ángulo que forma la  prolongación del nú 
oleo central con e l  contorno de la  válvula, llev a  estampadas es 
cotaduras en dirección de su e je .

2 . -  válvula de d istribución  para'máquinas de vapor.
Según se describe y reivindica en la  presente mamo

ria  descriptiva y se ilu s tr a  con lo s  dibujos que a la  misma se 
acompañan.

Consta esta  memoria de cinco hojas fo liadas y es -  
crita s a máquina por una so la  de sus caras.



SgavûEZt Lenta  ÜNIQá
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