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"VALVULA DE DISTRIBUCION PARA MAGUINAS DE VAPOR".
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El presente modelo de utilided se refiere & una
védlvula de distribucidn pers wdquines de vapor, la cuel tiens
sus paredes mes delgadas, con une gran uniformided en su estruc=
tura, consiguiendo lea resistencie y elasticided edecuadass, al
wismo tiempo que lm ligereza conveniente, por lo que teles vél-
vulas mejoradas estén espeoialmeﬂte indicades pere mdquinas de
vepor de merche répida y elevado recelentamiento.

Como es sabido, haste la fecha teles vélvulas de
distribucidn se hen obtenido cesi exclusivamente por fundicidn
y por razones técnices las paredes de la vdlvula, asf como los
nervios enire ellas y el cubo, habfen de tener un espesor de pa~-
red minimo del que no se podia descender, por lo que teles vél-
vules resultaban bastente pesadas y el pasc del vepor entre el
cubo y el cuerpo de la vélwvula, tenfs lugar por los nervios que
estrechaban fuertemente la seccidn transversal de paso de la co=-
rriente.

La vdlvula de distribucidn de paredes delgadas ob-
Jeto de este registro se construye partiendo de un blogque de me-~
tel, de acero de un modo preferente, y realizendo les éiguientea
operaciones:

~ prensado previo de un cuerpo en bruto, correspon-
diente &l contorno totel de la vélvula.

~ torneado del contorno exterior de le misme.

- estaupado o embutido de le seccidn de paso del va-

POT .

BEs decir, & partir de un bloque de acero o andlogo,

se obtiene por prensado en matrices, que tengen las formas conve-
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nientes en cade caso, un cuerpo bruto que presenta el contornmo
aproximedo de la valvula.

A continuacibn se tornee la superficie laterel ex-
terior de la vélvula, y se embuten o estampan les escotaduras s
de la parte interior pare terminer dicha vélvula.

As{ se consigue obtener el cuerpo de la valvula 'y
los nervios con espesores muy pequeflos y lograr la indicada ven
teja de la reduceibn de su peso; no obstante lo cwl la valvu-
la obtenida presente al lado de una alte elasticided una gren
resistencia, ye que en el proceso de prensado las part{culas
mds pequefilas del material empleado en la rabricacisn se unen
{ntimamente entre s{,

Le disposicién mejoreda que se reivindice es apli-
cable & las valvules de las distintes formes y temefios, desti-
nadas a magquinas de vepor de las ceracteristicas menc ionadas,
sin que tﬁles variaciones, as{ como les que pwdan hacerse en
detalles de presentacibén de las vélvulas, efecten a la esencie-
lidad reivindiceda, por lo que les aplicaciones que se hagen
del mismo con cualquiera de eses modificaciones, no serén sino
verientes, 1gu§lmente(comprendidas ¥ protegidas por el presen-
te registro.

En este idee, lzs edjunteas figuras corresponden
(inicamente a um formea de e jecucibdn, sin carfcter alguno limite~
tivo, de une velvula establecida de ecuerdo con les me joras que
se reivindican,

La fig. 1 presente, en seccién diametral, el cuer-

po bruto de la valvula prenseda.
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las figs., 2 y 3 corresponden, respectivamente a
le seccién diemetral de la vhlvula terminada y a la proyeccién
en plente de la misme, vista por la parte superior.

Con referencie & diches figures y a los nhmems
que sobre ellas designan las partes y detalles de lea vélvula re|
presentada, que interesan a los fines de este memorie, la des -
cripeidén de la misma es como sigue:

El cuerpo bruto (fig. 1) muestra su contorno apro-
ximado, que solo requiere después tornear la superficie late -
ral exterior\segﬁn la linee 1, y embutir o estamper en la par-
te interior 2 las escotaduras 3, para obtener le vélvula termi-
nada,

Tal troceder hace posible tamti én fabricar el cuer
po 4 de la védlwula,y sus nervios 5, con paredes muy delgadas

con las ventajas antes apuntades,
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~caracterizada porque est® constitufda por une pieza de acero,

50"

El presente modelo de utilidad comprende las si -
guientes'reivindicacionss:

l.,- V&lvula de distribucibn pare méquines de vepar,

limitade por la superficie lateral de la vdlvule, de paredes
nuy delgades, que en el &ngulo que forme la prolongacidén del nf
cleo central con el contorno de la védlvula, lleve estampades es
cotadures en direccidn de su eje.

2.,- Vlvula de distribuciédn pera'mAquinas de vaepor.

Segln se describe y reivindica en la presente memo
ria descriptiva y se ilustra con los dibujos que a le misma se
acompaﬁan.

Consta esta memoria ds cinco hojas follades y es -
ecritas a méquina por una sola de sus ceras.

Medrid, a 9 ulio de 1957.
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