" AH~33-26458,4AD.

4 MODELO
4 DE
a UTILIDAD

a favor de Don LUCIANO QUEVEDO FOGUE, de nacionalidad es-
pafiola, residente en Barcelona, Calle Vallespir, 186, 29,
28, por "DISPOSITIVO PARA LA REDUCCION AUTOMATICA DE LA
LLAKA EN LOS SOPLETES DE SOLDADURA”.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencion se refiere a un dispositivo
especial estudiado para reducir automaticamente la llama
) o dardo en los sopletes de soldadura en los periodos en
o~ que este se halla fuere de uso, el cual se acciona por el
5. propio peso del soplete, sin precisar de intervencion ma-
nual directa de ninguna clase, y por tanto, sin posibili-
dad de error.
Como es bien sabido, la imposibilidad de reducir
la llama o dardo en los sopletes de soldadura en un momen-
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mismos, con la consiguiente pérdida de tiempo &l empezar
de nuevo la labor para el encendido y puesta a punto de
aquel dardo. De otra forma el tener que mantener obli-
gatoriamente encendido el soplete en los periddos de inac-
tividad del mismo origina considerables pérdidas que re-
percuten sensiblemente en el aspecto econdmico.

Todos estos inconvenientes se solventan por com-
pleto con la realizacidn y utilizacion del dispositivo ob-
jeto de la invenciodn, el cual, gracias a ser accionddo por
el propio peso del soplete, como se ha dicho, no exige nin-
guna complicada manipulacidén directa y resulta de utiliza-
cidén practica y coédmoda.

Bl dispositivo en cuestidén consiste esencialmente
en un conjunto de dos vélvulas, intercaladas en sendos con—
ductos por los que circulan respectivamente el gas y el oxi-
geno, ouyas valvulas quedan sometidas a la accidén de un man-
do comun, yendo aguellos conductos provistos de boqﬁillas
de empalme para intercalacion del dispositivo en los cir-
cuitos de suministro y utilizaciodn.

El mando comin citado es accionado por el pero del
propio soplete, a cuyo fin esté dotado de medios que permi-
ten la suspensiodon de éste sobre aquel mando, presentando
ademés un resorte para retorno automdtico a su posicidn
normal y un tope de posicioén reguladble a voluntad para de-
terminar los limites de desplazamiento de dicho mando, al
objeto de servir de elémento de regulacidn para una de las
vélvulas accionadas por dicho mando.

La vélvula restante presenta su vastago regulable
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manualmente en profundidad e indepéndientemente de los
medios de regulacion del mando de accionamiento que; co~
mo se ha indicado, obran sobre la wvalvula opuesta.

Finalmente, y a fin de permitir el accionamiento
conjunto de ambas vélvulas, queda prevista el montaje des-
lizante y holgaedo de uno de los acoplamientos de las val-
vulas al mando comun.

Para la mejor comprensién de cuanto queda expues-
to, se acompaila un dibujo en el gque, esquematicamente y
tan sdélo a titulo de ejempls, se representa un caso prac-
tico de realizacidn de un dispositivo de las caracteristi-
cas indicadas.

En dicho dibujo, la figura 1 es una vista eﬁ plan?
ta del dispositivo; y la figura 2 corresponde a una seccidn
por 1I-II de la figura anterior.

De acuerdo con la invenciodn el dispositivo esté
integrado por dos valvulas ~l- y =-2~-, intercaladas en sen-
dos :conductos =3-3’~,-4-4’~, por los que circulan, fespec—
tivamente, el gas y el oxigeno preciso para la obtencion
del dardo de soldadura. Dichos conductos =3-3’-y -4-4’~
estan dotados de boquillas -5- para su empalme a loé con-
ductos flexibles de suministro y utilizacidn.

Por su parte, los vastagos -6- y =7~ de aquellas
valvulas quedan accionados en comtn a través de la palan-
ca ~8- montada solidaria del -6- al que se fija por la
contratuerca -9- y relacionada con el -7- a través de la
horgquilla terminal -10-, montada holgada y deslizante so-

bre el extremo libre de aquel vastago -T-, por el interior
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del casquillo de soporte -ll-.

La palanca -8- presenta su extremo anterior pro-
visto de la anilla -12-, de la que se suspende el Sople-
te, mientras que su extremo posterior queda sometido a
la accién del resorte -13-, que tiende a mantenerla en 1la
posicidn de reposc o de alimentacidn del soplete por las
valvulas -=l- y =-2-.

La carrera de la palanca -8- queda limitada por
medio del tornillo -l14-, dotsdo.de la contratusrca de fija-
¢idén -15~ y montado en el soporte -16-, de forma que per-
mite regular a voluntad la oscilacion de la palanca y, con
ello, la apertura de la vilwvula =2-.

La regulacidn de la valvula -<1- se lleva a cabo a
través de su propio vastago -6-, aflojando para ello la
tuerca -9- que la sujeta sobre la articulacidén del drazo
de palanca de acclonamiento =8-.

El conjunto va montado sobre una placa de soporte
-17- y cubierto por una tapa -18- dotada de la ranura an-
terior ~19- para pexmitir el movimiento de aguella palan-
ca -B-.

Facil es comprender el funcionamiento de este dis-
positivo: Iniclalmente se regula, a través del tornillo
-14- y véstago -6-, la posicidén de cierre de las vélyulas
~-2- y -1-, respectivamente, de forma que permitan durante
el trabajo del dispositivo un minimo necesario de paso de
gas y oxigeno para alimentar el dardo sin que pueda apa-
garse. Asi regulado, se fijan las contratuercas -15- y ~9-

¥y queda el dispositivo listo para ser utilizado ininterrum-
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pidamente, de tal forma que, al suspender el soplete de

la anilla -12-, se hace descender al brazo -8- hasta que

su extremo posterior choque con el tornillo -14-, posicidn

que correspondera al de alimenteciodon minima necesaria de
gas y oxigeno citada. Al retirar el soplete de la anilla,
el brazo -8-, por la accidn del resorte -13- ascendera au-
tomédticamente y provocara la apertura de ambas valvulas
para una alimentacién normal de aquel soplete, que gquedars
en condiciones de trabajo.

Los pequefios desplazamientos del vastago -6- de
la valvula ~l- quedaran compensados por el montaje holga-
do de los elementos -10- y ~7- de la opuesta, con lo que.
el dispositivo podrd funcionar normalmente en todos los
casos. |

Se comprende que seran independientes del objeto
de la invencidn los materiales, formas y dimensiones del
dispositivo descrito, tipo de sopletes a que se aplique ¥y,
en general, todos cuantos detalles accesorios puedan pre-
sentarse, siempre que no aparten al conjunto de su esen-

cialidad.

NOTA

Se reivindica como objeto del presente modelo de
utilidad:

l. Dispositivo para la reducciodn automatica de la
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llama en los sopletes de soldadura, que consiste esencial-

mente en un conjunto de dos valvulas, intercaladas én sen-
dos conductos por los que circulan respectivamente él gas
y el oxigeno, cuyas valvulas guedan sometidas a la accién
de un mando comin, yendo aquellos conductos provistos de
boquillas de empalme para intercalaciodon del dispositivo en
los circuitos de suministro y utilizaciédn.

2. Dispositivo para la reduccion automatica de la
llama en los sopletes de soldadura, segin la reivindicacidn
anterlor, que se caracteriza por el hecho de que el mando
comin de las dos valvulas es accionado por el peso del pro-
pio soplete, a cuyo fin esta dotado de medios que permitan
la suspensidn de éste sobre aquel mando y de un resorte pa-
ra retorno automético a su posicidén normal, quedando pro-
visto un tope de posicidn regulable a voluntad para deter-
minar los limites de desplazamiento de dicho mando, al ob-
jeto de servir de elementos de regulacidn para una de las
valculas accionadas por dicho mando.

3. Dispositivo para la reduccidn automatica de la
llama en los sopletes de soldadura, segin las reivindica-
ciones 1 y 2, que se caracteriza por el hecho de que la
valvula restante presenta un vistago regulable manualmen-
te en profundidad e independientemente de los medios de re-
gulacion del mando de accionamiento que obran sobre la val-
vula opuesta.

| 4. Dispositivo para la reduccidén automédtica de la
llama en los sopletes de soldadura, segin las reivindica-

ciones 1 a 3, gque se caracteriza por el hecho de que‘queda
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previsto el montaje holgado y deslizante de uno de los
acoplamientos de las valvulas al mando comin.

5. Dispositivo para la reduccion automatica de la
llama en los sopletes de soldadura.

La presente memoria consta de siete hojas folia-
das escritas z médquina por una sola cara.

Barcelona, a 12 de marzo de 1958.

Inciano QUEVEDO E&U
P‘a' A \ st -~ ;
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